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RODS FOR ROD END BEARINGS

關節軸承連結桿
－兩端內螺牙－

Q 特長： 能選擇左、右螺牙尺寸以及長度的關節軸承用連接桿。
組合關節軸承時，請依需求使用追加工PMC（細螺紋）。關節軸承 DP.2885

Order
訂購範例

型式（❶Type ·❷M） － ❸L

LBMFN10 － 140

請依照選定步驟❶～❸選擇型式和數值後再行訂購。

Q 兩端內螺牙型 Type
M材質 S表面處理

A附屬品
六角螺帽（右・左螺牙各1 pcs）

L尺寸指定型
M材質 S表面處理

LBMBF 相當於S45C 染黑處理
SS400 三價鉻酸鹽

LBMFN 相當於S45C 鍍無電解鎳

SLBMFN SUS304 － 相當於SUS304 －

❸L

L 刻印

左螺牙 右螺牙❷M ❷M

1.61.6

L

L

L尺寸指定型

25 6.3 1.6

WEB

FAX

系統

02-2570-3767
https://tw.misumi-ec.com

P.9

若有疑問請電洽：02-2570-3766#0若有疑問請電洽：02-2570-3766#0

2詢 價 請依下列      種方式

搜 尋台灣三住
小時

CADCAD 2D
3D

6.3

6.3

B

(C
)

關節軸承（dP.2885）
左螺牙

關節軸承（dP.2885）
右螺牙

LBMFN

L

Example
使用範例

・安裝範例

標準化加工品

 如對防鏽有要求，請優先選擇鍍無電解鎳表面處理和SUS304材質的產品。
表面處理和防鏽方法請參照DP.3048～3050。

KUNCKLE JOINTS・LINKS・HINGE BASES  -GUIDE-

關節接頭・連接板・鉸鏈座　概要

Q鉸鏈座

Q關節接頭

Q連接板

Q組合使用範例

類型 雙臂 單臂 安裝方法（平面圖） 特長 刊載頁次

標準型
適合所有連結裝置的標準鉸鏈
座。 P.2897 · 2898

底面安裝型
利用底座的攻牙孔進行安裝，
可節省寬度。 P.2897 · 2898

類型 雙臂 單臂 精度孔 特長 刊載頁次

固定型　內螺牙   DH10 尺寸固定的標準關節接頭 P.2891

B尺寸選擇型　內螺牙 DH7 可以選擇尺寸的關節接頭 P.2892

類型 特長 刊載頁次

經濟型  T尺寸（厚度）可從5mm或9mm挑選的經濟型 P.2894

標準型
雙孔型中最標準的連接板。
涵蓋3種產品：W尺寸自由指定型，單邊精密度孔自由指定型，  R型 P.2894 · 2895

連接夾頭

關節軸承用
適合桿以及旋轉軸連接用的連接板 P.2896

模組

關節接頭＋鉸鏈銷 關節接頭＋鉸鏈座 連接夾頭＋關節軸承 鉸鏈座單臂＋雙臂 鉸鏈座單臂＋雙臂 鉸鏈座＋關節軸承

構成零件

①關節接頭B尺寸選擇型

P.2892

①關節接頭B尺寸選擇型

P.2892

①連接夾頭

 

P.2896

①鉸鏈座標準單臂型

P.2898

①鉸鏈座標準單臂型

P.2898

①鉸鏈座標準單臂型

P.2897

③鉸鏈銷附頭緣扣環型

P.718

②鉸鏈座標準單臂型

P.2898

②關節軸承連接球型

P.2886

②鉸鏈座標準雙臂型

P.2897

②鉸鏈座標準雙臂型

P.2897

②關節軸承標準・內螺牙型

 

P.2883

③鉸鏈銷附頭緣扣環型

P.718

③六角螺帽

P.1967

③鉸鏈銷附頭緣扣環型

P.718

③鉸鏈銷附頭緣扣環型

P.718

③鉸鏈銷附頭緣扣環型

P.718

④內六角螺栓

P.1911～

④內六角螺栓

P.1911～

④內六角螺栓

P.1911～

QL尺寸指定

E與關節軸承組合時，請確認M－Pitch。

型式 ❸L
指定單位1mm L B （C）❶Type ❷M

（粗螺紋）

LBMBF
LBMFN
SLBMFN

E SLBMFN僅限M3～18。

3  20～ 300 9 6 6.9
4  30～ 400 12 7 8.1
5  40～ 600 16 8 9.2
6  50～ 600 18 10 11.5
8  60～1000 24 13 15

10  70～1000 30 17 19.6
12  80～1000 36 19 21.9
14  80～1000 36 21 24.1
16 100～1000 48 24 27.7
18 120～1000 56 27 31.2
20 130～1000 60 30 34.6
22 140～1000 66 32 36.9

Delivery
出貨日

型式（❶Type ·❷M） － ❸L －（PMC）
LBMFN14 － 350 － PMC

Alteration
追加工

Alteration Code Spec.

PMC

將兩端螺紋部變更為細螺紋。
E 僅限於M10・14・18・20・

22可做追加工

M 螺距
10 1.25
14

1.518
20
22

PMC指定方法PMC（細螺紋）PMC（細螺紋）

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～30 31～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

日 出 貨3

橘色文字表示

新刊載

E 僅適用於當日PM1:30前提出申請之訂單；
超過PM1:30之訂單出貨日＋1日。


