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LINK CABLES / LINK WIRES

連結纜線/鋼線

M1（粗螺紋）鋼線

鋼線末端
（從下表選擇）

鋼線末端
（從下表選擇）
左 右

右

❻L

❻L

❺S
（外管長度）（行程） 20 20

外管

鋼線末端
（從下表選擇）
左

鋼線末端
（從下表選擇）

鋼線

附屬螺帽

T

B

CWP　連結纜線

CWW　連結鋼線

E適用使用溫度：－25～＋80℃
M材質： 鋼線・外端（外螺牙部）：相當於SUS304

附屬螺帽 4 pcs：（JIS 3級）：相當於SUS304
外管（被覆）：PVC（黑）
內部襯套：PE  內部金屬芯：彈簧用銅

M：外螺牙型 N：內螺牙型 P：環型

L
（F） （

W
）

M（粗螺紋） （F）
LM（粗螺紋）

B

16

（21）

（5）

d
1.

2
M材質：相當於SUS303
附屬螺帽1 pcs（JIS 3級）：相當於SUS304

No. M Pitch（F） l （W）

M
03 3 0.5 20 10 2.5
04 4 0.7 25 15 3.5
05 5 0.8 30 20 4.5

M材質：相當於SUS303

No. M Pitch（F） l B

N
03 3 0.5 20 10 5.5
04 4 0.7 25 15 7
05 5 0.8 30 20 8

M材質：相當於SUS304

No. d

P
03 3.2
04 4.2
05 5.2

Q 鋼線末端選擇

Q 連結纜線

型式 鋼線末端
No.選擇

❺S（行程）
指定單位
10mm

❻L（外管長度）
指定單位
10mm

鋼線
線徑
（φ）

外管徑
（φ）

外端 附屬
螺帽

最大
操作力
N{kgf}

最小
彎曲

R❶Type ❷No. ❸左 ❹右 M1（粗螺紋） B T

CWP

0.7
M
N
P

03
M
N
P

03 40～500 200～3000 0.75 5 M5 8 3.2 294［30］
75

1.2 04 04 40～500 200～3000 1.2 5 M6 10 3.6 706［72］

2.0 05 05 40～500 300～3000 2.0 6 M8 13 5 1878［192］ 100

Q 鋼線規格・拉伸量＜參考值＞

線徑d 鋼線構造
（絞線方式）

以最大操作力使用時

負荷荷重 全拉伸量 彈性拉伸量 永久拉伸量

0.7

雙絞
（7×19）

294N 1.17% 1.13% 0.04%

1.2 706N 1.13% 1.09% 0.03%

2.0 1878N 1.13% 1.08% 0.05%

Q 耐久度・更換參考標準＜參考值＞

線徑d
安全係數 最大 60% 30% 10%

拉伸次數 10萬次 30萬次 50萬次 100萬次

0.7 

操作力
N［kgf］

294
［30］

176
［18］

88
［9］

29
［3］

1.2 706
［72］

424
［43］

212
［22］

71
［7］

2.0 1878
［192］

1127
［115］

563
［58］

188
［19］

※ 鋼線安裝於皮帶輪時，鋼線的耐久度會隨皮帶輪規格不
同而降低。

■連結纜線的特長
● 一般稱為PULL纜線，將拉力與位移傳達給遠方已安裝的裝置，並透過與各種連結零件組合，可實現複雜的動力傳導的控制用纜線。

●一直以來作為汽車的內部機構零件，是具有「輕量化」、「操縱性」、「易於安裝」、「防震・隔音」、「具安全性」等特性的動力傳導零件。

＜設計・組裝自由度＞ …………操作部與作動部之間不需接合機構，只要在外徑留有間隙，即可做立體的連結。
＜耐震性・隔音性＞ ……………較傳動桿方式具低剛性，消音‧防震性能更優良。
＜省空間＞ ………………………由於可自由設計操作部與作動機構部的位置，故能實現組件的精巧化。
＜可靠性＞ ………………………由於操作部與作動部能以機械式直接連結，故可靠性較佳。
＜低成本＞ ………………………較其他的連結構造，結構較單純，安裝步驟較少，配線作業也很容易。

Order
訂購範例

請依照選定步驟❶～❻選擇型式和數值後再行訂購。

型式（❶Type ·❷No.） －
鋼線末端

－ ❺行程 － ❻外管長度鋼線長度
❸左 － ❹右

（連結纜線）
（連結鋼線）

CWP0.7
CWW1.2

－
－

M03
P04

－
－

N03
N04

－ S40 －
－

1000
1200

Alteration
追加工

型式
（❶Type ·❷No.）－

鋼線末端
－ ❺行程 － ❻外管長度 －（BL・WBL）

❸左 － ❹右
CWP0.7 － M03 － N03 － S40 － 1000 － BL

Order
訂購範例

Alteration 附支撐架座

Spec.

附安裝支撐座・螺栓並一同出貨
螺栓：SCB4－10 2 pcs
E適用於CWP
M材質：SUS304

Code BL （1 pcs） WBL （2 pcs）

Type No. D

CWP

0.7 5.3

1.2 6.5

2.0 8.5

15

M4－1012

D

215
24

φ4.5
5.5

Example
使用範例

分度定位柱的遠距操作

分度定位柱

軸頸式螺栓－極低頭型－ 

安裝支 座

連結纜線

為1處輸入－2處輸出的構造

連接板－3孔型－

懸臂銷－外螺牙安裝－

軸頸式螺栓－極低頭型－

連結纜線

■連結纜線設計・使用上的注意事項
1請在最大操作力的荷重範圍內使用。
2請確實固定纜線外管的安裝部，以防鬆脫。（請依情況需要使用、指定安裝支撐座附屬追加工。）
3 需要彎曲配線時，為避免外管兩端的外螺牙部有彎曲現象，請保留100mm以上的直線部後再彎曲。
請勿在外管彎曲處使用固定具。（可能會造成纜線的壽命減少）

4配線時彎曲角度請保持在最小彎曲R以上。
5請儘可能地減少配線時的彎曲次數。
6配線長度較長時,請在適當的地方固定外管，以避免在操作中時外管有大幅度的晃動。
7以S字方式配線時，請設置行程2倍以上的直線部。否則可能會造成操作力減半。
8 使用連結鋼線時的注意事項

安裝皮帶輪使用時，請使用大於下表中皮帶輪外徑的尺寸。此外，耐久度會因為操作速度與荷重等的不同而改變。

No. 鋼線徑 皮帶輪徑
0.7 0.75 40
1.2 1.2 64
2.0 2.0 104

最
小
彎
曲Ｒ

直線部 100mm以上

固定具　×
無直線部　×

直線部
行程×２以上　○

皮帶
輪徑

34 7 8

E No.0.7時鋼線末端僅限03、No.1.2時鋼線末端僅限04、No.2.0時鋼線末端僅限05可選擇。

E No.0.7時鋼線末端僅限03、No.1.2時鋼線末端僅限04、No.2.0時鋼線末端僅限05。

Q 連結鋼線

型式 鋼線末端
No.選擇 ❻L

指定單位10mm

鋼線
線徑
（φ）

最大
操作力
N{kgf}

最小
彎曲

R❶Type ❷No. ❸左 ❹右

CWW

0.7
M
N
P

03
M
N
P

03 40～5000 0.75 294［30］ 20

1.2 04 04 40～5000 1.2 706［72］ 32

2.0 05 05 40～5000 2.0 1878［192］ 52

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～50 51～
出貨日 一般 交期另估

Delivery
出貨日

日 出 貨7

Q連結纜線/鋼線

橘色文字表示
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