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FLEXIBLE HOSES  

彎曲軟管
－中壓型/高壓型－

FLEXIBLE FLUORINE RESIN HOSES

彎曲氟素樹脂軟管
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型式（❶Type ·❷內徑No.） － ❸軟管長度 － ❹左鉚接形狀 － ❺右鉚接形狀
HOEMF8A － 1.5 － LA － RA

Order
訂購範例

型式（❶Type ·❷內徑No.） － ❸軟管長度 － ❹左鉚接形狀 － ❺右鉚接形狀
HOSFR8 － 1.5 － LC － RA

Order
訂購範例

型式
❸軟管長度
指定單位0.1m

❹L
左鉚接
形狀

❺R
右鉚接
形狀

軟管尺寸 鉚接金屬零件尺寸

❶Type ❷軟管
內徑No.

內徑
（mm）

外徑
（mm）

最小彎曲半徑
（mm）

彈簧常數
（N/mm）

最高使用壓力
（MPa）

R（PT）
Rc（PT） H3 L

A形狀 B形狀
H1 H2

HOEMF
HOEMFG
（玻璃纖維保護）

8A

0.3～2.0 LA
LB

RA
RB

7.2 12.1 25 1677.1

2.0 

1/4 17 61 14 17
10A 10.5 16.3 35 2494.1 3/8 21 63 17 21
15A 13 19.6 50 1894.1 1/2 26 73 22 26
20A 19 26.9 65 3789.9 3/4 32 77 27 32
25A 25.2 34 80 2550.1 1 38 90 35 38

Q鉚接金屬零件形狀

H3R（PT）

L

H1

A形狀

H3

Rc（PT）

L

H2

B形狀

請依照選定步驟❶～❺選擇型式和數值後再行訂購。 請依照選定步驟❶～❺選擇型式和數值後再行訂購。

請電洽：02-2570-3766#0P.9

詢價 請依下列2種方式

24小時Online

FAXWEB系統

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～20 21～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5
E 超過標準訂購少量時，不適用快件。

Delivery
出貨日

●HOSJRS

日 出 貨7

請電洽：02-2570-3766#0P.9

詢價 請依下列2種方式

24小時Online

FAXWEB系統

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～20 21～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5
E 超過標準訂購少量時，不適用快件。

Delivery
出貨日

日 出 貨5
P.6第3日出貨

P.6第2日出貨貨第2日出貨

E 僅適用於HOSLTR。

●HOSFR · HOSFRS

日 出 貨5

P.6第3日出貨

P.6第2日出貨貨第2日出貨

Q彎曲軟管
 －中壓型－ Type M材質

使用流體 使用溫度
範圍

最高使用
壓力軟管 套接型接頭

HOEMF SUS304
SUS304 蒸氣・油・

瓦斯・空氣・水 0～200℃ 2.0MPa
HOEMFG SUS304＋玻璃纖維＋軟管用夾環（2 pcs）

軟管長度（含鉚接金屬零件）

軟管長度（含鉚接金屬零件）

軟管用夾環

＜HOEMF＞

＜HOEMFG＞

Q特長

・相較於高壓型重量較輕。
・因為是金屬接觸式，故不須保養。
・無墊構造。

Q使用用途

・適用於吸收偏心等的一般配管。

CADCAD 2D
3D

❸

❹ ❺

❹ ❺

❸

Q鉚接金屬零件形狀

A形狀 B形狀L

XR（PT）

L

G（PF） X Y

30°

型式
❸軟管長度
指定單位0.1m

❹L
左鉚接
形狀

❺R
右鉚接
形狀

軟管尺寸 鉚接金屬零件尺寸

❶Type ❷軟管
內徑No.

軟管內徑
（mm）

最小彎曲半徑
（mm）

E最高使用壓力
（MPa）

R（PT）
G（PF）

A形狀 B形狀
X（二面寬度） L X（二面寬度） Y（二面寬度） L

HOSLTR

8A

0.3～5.0 LA
LB

RA
RB

7.0 25 6.4 1/4 17 36 17 19 41 
10A 10.5 30 6.4 3/8 19 38 19 22 43 
15A 13.2 35 4.4 1/2 22 45 22 27 49 
20A 19.2 40 3.4 3/4 30 64 30 36 68 
25A 25.5 50 3.4 1 36 68 36 41 72 

Q特長

・耐熱性・耐壓性佳。

Q使用用途

・ 環境溫度高的場所的配管（蒸氣等）。
・ 此配管可吸收因溫度變化而變動的管長。

Q使用注意事項

E 請避免在軟管持續動作的部分使用。
E 使用於氣體時，使用壓力請低於1.5MPa。
E 冷氣用的冷媒等不可使用。
E 不可使用三氯乙烷（芳香族系列）。
E 燃料油系列不可使用。

Q彎曲軟管
 －高壓型－

CADCAD 2D
3D

❸軟管用夾環（包括鉚接零件）

Type M材質
E使用流體 使用溫度範圍 最高使用壓力

軟管 鉚接金屬零件 密封處

HOSLTR SUS304 SUS304 矽膠 水・油 －50～280℃
（蒸氣：150℃以下） 參照規格表

❹ ❺

型式 ❸軟管長度
指定單位

0.1m

❹L
左鉚接
形狀

❺R
右鉚接
形狀

軟管尺寸 鉚接金屬零件尺寸

❶Type ❷軟管
內徑No.

內徑
（mm）

外徑
（mm）

最高使用壓力
（MPa）

最小破壞壓力
（MPa）

最小彎曲半徑
（mm）

概略重量
（g/m）

R（PT）
G（PF）

B（二面
寬度）

B1（二面
寬度）

L
A形狀 B・C形狀

HOSFR
HOSFRS

4
0.3～20.0

LA
LB
LC

RA
RB
RC

4.8 7.7 20.5 82.0 51 105 1/4 17 19 43 48
6 6.4 9.5 20.5 82.0 76 120 1/4 17 19 43 48
8 7.9 10.9 17.0 68.0 102 145 3/8 19 22 48 53

型式 ❸軟管長度
指定單位

0.1m

❹L
左鉚接
形狀

❺R
右鉚接
形狀

軟管尺寸 鉚接金屬零件尺寸

❶Type ❷軟管
內徑No.

內徑
（mm）

外徑
（mm）

最小彎曲半徑
（mm）

最高使用壓力
（MPa）

R（PT）
G（PF）

A形狀 B形狀
B（二面寬度） L B2（二面寬度） L

HOSJRS

6A

0.3～2.0 LA
LB

RA
RB

4.0 7.0 20 3.0 1/8 12 39 14 37
8A 5.0 8.5 20 2.5 1/4 14 47 17 43

10A 9.0 13.0 25 2.0 3/8 19 53 21 49
15A 11.0 16.5 30 2.0 1/2 24 60 26 57

Q鉚接金屬零件形狀

G（PF）

30°

B1 B

LL

R（PT） B

G（PF）

30°

L

B1 B

A形狀 B形狀 C形狀

Q彎曲
 氟素樹脂軟管

Q特長
・  耐熱性・耐藥性佳。
・ 亦適用於接著劑及塗料等黏著性高
的流體。

Q使用注意事項
・ 請避免在同一個軟管做蒸氣與水、
蒸氣與氮氣的交互使用。

CADCAD 2D
3D

❸軟管長度（含鉚接金屬零件）

Type M材質 S表面處理 最高使用
壓力軟管 軟管補強層 鉚接金屬零件 鉚接金屬零件

HOSFR
氟素樹脂 SUS304

SS400 三價鉻酸鹽
參照規格表

HOSFRS SUS304 －

❹ ❺

Q鉚接金屬零件形狀

A形狀 B形狀

B

L

R（PT）

L

G（PF）

30
°

B2

CADCAD 2D
3D

Q彎曲
 氟素樹脂軟管
 －柔軟型－

Q特長
・ 軟管經螺旋加工，所以彎曲性極佳。
・ 適用於震動頻繁及變形受損度大的
地方。

Type M材質
使用流體 使用溫度範圍 最高使用

壓力軟管 鋼線編織 鉚接金屬零件

HOSJRS 氟素樹脂 SUS304 SUS304 空氣・瓦斯・
水・溶劑 －100～120℃ 參照規格表

軟管長度（含鉚接金屬零件）❸

❹ ❺


