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Q概要
將高精密度的針狀滾軸，面對4個角面的導桿做4個方向的排列，在導桿和襯套間對針狀滾軸產生1～6μm預壓的構造。
在半導體、液晶相關實裝裝置以及檢查裝置、升降/滑座台、自動裝置、沖壓機、運送裝置等等廣泛領域中，能配合
高剛性、真直性、高速性的導引。因形狀為4角截面，不用旋轉即可負荷扭矩、防止橫擺以及俯仰的發生，維持流暢
的運轉以及穩定的精密度。

Q使用注意事項
 · 出貨時已封入潤滑油。請配合使用情況，適時以極壓用潤滑油（THK製AFC潤滑油）給油。
 · 請於設計時，將保持器設置在最大行程時仍不會從襯套中彈出的位置。
 · 在組裝保持器時，由於預壓的緣故，請小心組裝，切勿硬撬。（否則會造成保持器損壞、轉動面刮傷等。）
 · 當轉動面有塵埃或雜質附著時，請以護套等保護。
 · 請於80℃以下的環境使用，避免在高溫下使用。
 ·  安裝時襯套・導桿請勿用冷卻接合。
與深冷處理一樣，殘留沃斯田鐵變態為麻田散鐵並膨脹，內・外徑會同時增加而無法使用。

保持器
使用超級工程樹脂
為一體成型。

導桿
在表面施予四角加工，
可選擇軸長以及軸端形狀。

襯套
在內部施予四角平面加工。

針狀滾軸
導桿/襯套間設計了1～6μm的預負載（預壓），
因此全方向皆不會產生間隙。
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荷重點　1Kg

位移測量點

Q使用範例

升降台

升降台

旋轉吊臂

吸盤

滑座

檢查用攝影機

Q精密度基準

基準軸A為軸動平面4面的中心軸。襯套真直度＝±5μm以下

A

◎ A0.05 ◎ A0.05

A0.05

◎ A0.05

Q額定荷重一覽表

D
基本額定扭矩 基本額定荷重 靜態容許力矩

CT動態（N · m） CoT靜態（N · m） C動態（kN） Co靜態（kN） Mo（N · m）
6 12.3 21.0 3.4 5.0 10.6

10 48.7 84.4 6.8 10.0 23.0 

12 91.3 162.9 11.9 17.4 76.4

16 115.7 212.0 11.9 17.4 83.6

D 伸縮量（L尺寸max時）
6 6μm
10 2μm
12 2μm
16 1μm

輸入型號，立即顯示商品資訊
http://tw.misumi-ec.com 台灣三住 搜 尋

HIGH RIGIDITY NEEDLE GVIDE SET -GUIDE-

高剛性針狀導引組件
－概要－

HIGH RIGIDITY NEEDLE GVIDE SET

高剛性針狀導引組件

Order
訂購範例

型式（❶Type ·❷D） － ❸L

RGPFN10 － 60

請依照選定步驟❶～❸選擇型式和數值後再行訂購。

Type
導桿 ·襯套 保持器 針狀滾軸

使用環境溫度
M材質 H硬度 M材質 M材質 H硬度

RGPFN
SUJ2 58HRC～ 工程塑膠（POM） SUJ2 58HRC～ 0～80℃

RGPFT

型式
❸L

指定單位10mm

有效
行程

（往返）

導桿 襯套 保持器

❶Type ❷Dg6 F B d1 M D1 L1 T H W P d A R d2
L2

（長度）
針狀滾軸
數量

RGPFN
RGPFT

6
－0.004
－0.012

  50～ 70 20 8 7.8 2.5 M3×  6 16 25 5 32 17 10.8 3.4 24 15 1.5 4.8 16

10
－0.005
－0.014

  60～ 80 30 8 11.0 4.2 M5×10 24 36 7 43 25 15.0 4.5 33 19 2 4.8 20

12
－0.006
－0.017

  90～120 40 10 14.6 5 M6×12 31 50 7 50 32 18.6 5.5 40 30 2 6.8 24

16 100～130 50 10 18.9 6.8 M8×16 32 60 7 55 33 22.9 6.6 43 33 2 6.8 24
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Delivery
出貨日

日 出 貨7

請電洽：02-2570-3766#0P.9

詢價 請依下列2種方式

24小時Online

FAXWEB系統

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～20 21～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

＜剖面參考照片＞

＊導桿表面與相對襯套位置為示意圖，不保證與上圖一致

※部分規格交期不穩定，
請以實際詢價結果為準。


