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MINIATURE BALL BEARING GUIDE SHAFTS  -ONE END MACHINED / BOTH ENDS MACHINED-

迷你型滾珠導引用導桿
－導桿直柱型/圓管型/一軸端加工/兩軸端加工－

E（ ）的尺寸僅適用於BYZ · BYHZ。E建議設計上勿使滾珠襯套彈出襯套之外。
E行程請以（Y－F）×2來計算。襯套或導桿的行程為滾珠襯套移動距離（Y－F）的2倍。線
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搜尋規格 • 輕鬆選定
http://tw.misumi-ec.com 台灣三住 搜 尋
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Order
訂購範例

型式（❶Type ·❷D） － ❸L
導桿直柱型 BGZP5 － 72
一軸端加工 BGDP5 － 70

請依照選定步驟❶～❸選擇型式和數值後再行訂購。

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～50 51～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5
※部分規格交期不穩定，請以實際詢價
結果為準。 請電洽：02-2570-3766#0P.9

詢價 請依下列2種方式

24小時Online

FAXWEB系統

Delivery
出貨日

●BGZP · SSBGZP · BGAP

日 出 貨3
●左述以外

日 出 貨6

MINIATURE BALL BEARING GUIDE SETS  -COMPACT TYPE-

迷你型滾珠導引組件
－精巧型－

Type M材質 H硬度

襯套
導桿 導桿

襯套
滾珠
保持器 滾珠

導桿
襯套

滾珠
導桿直柱型 一端內螺牙圓管型 二端內螺牙型

導桿
直柱型

BYZ BYA BYY
SUJ2

相當於
C3604

（RoHS對應品）

SUJ2 58HRC～ 58HRC～

附頭緣型 BYHZ BYHA BYHY SUJ2 58HRC～ 58HRC～

CADCAD 2D
3D

Order
訂購範例

型式（❶Type ·❷D） － ❸L － ❹Y － ❺F

BYZ5 － 72 － 20 － 15

請依照選定步驟❶～❺選擇型式和數值後再行訂購。

■特長：相較於標準型，襯套外徑減少了1～2mm，有效節省空間。

＝致使用業界標準產品的客戶＝
框中為業界標準規格選定時請優先參考此類型。

E軸徑D8以下的基本額定荷重比標準型低。W 請參照下方基本額定荷重表
E精密度 WP.236

一端內螺牙圓管型 二端內螺牙型

❷
D

M×2

M

D1

B

❷
D

M×2

M

M×2

M

1
D❷

DH

T

d ±
0.

00
3

0❸L－0.3

0❹Y－0.3

❺F 0.8
G

0.4
G

M

❷
D

M×2 D1

BM M

❷
D

M×2 M×2

附頭緣型

導桿直柱型

❺F

❷
D

❸L 0
－0.3

❹Y 0
－0.3

0.8
G

0.4
G

D1
d ±

0.
00

3導桿直柱型

Delivery
出貨日

日 出 貨6

Q 基本額定荷重表

D F
基本額定荷重
Co（靜態）N

2
10 15.0
15 24.4
20 33.7

3
10 16.3
15 26.5
20 36.7

4
10 21.1
15 34.3
20 47.5

5
10 26.1
15 42.4
20 58.7

D F
基本額定荷重
Co（靜態）N

6
15 43.2
20 59.8
30 83.1

8
15 59.0
20 81.6
30 113.4

10
20 147.7
30 221.5
40 307.7

12
20 187.4
30 281.1
40 390.5

WEB

FAX

系統

02-2570-3767
https://tw.misumi-ec.com

P.9

若有疑問請電洽：02-2570-3766#0若有疑問請電洽：02-2570-3766#0

2詢 價 請依下列      種方式

搜 尋台灣三住
小時

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～50 51～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

型式 ❸L ❹Y ❺F D1

T H d M
（粗螺紋） B❶Type ❷D 軸徑公差

直柱型
一端內螺牙圓管型 二端內螺牙

選擇 選擇
外徑公差

指定單位1mm 選擇

導桿直柱型 一端內螺牙圓管型 二端內螺牙
L尺寸選擇型

（2）

 0
－ 0.005

30～ 50
－

10 15 20 10 15 20 5
 0
－ 0.006

2.5
7 3.2 －

0.6

（3） 40～ 70 10 20 30 10 15 20
6 8 4.2 －

L尺寸指定型 （4） 7
3

9 5.2 －
5 40～ 90 40 50 60 70 80 90 8 10 6.2 M3

BYZ
BYHZ

BYA
BYHA

BYY
BYHY

6 20 30 40 15 20 30 9
 0
－ 0.011 4

11 7.2 M3
8

40～150 40 50 60 70 80 90 100
11 13 9.2 M4

10 30 40 50 20 30 40 14 16 12 M5 1.012 16 18 14 M6

橘色文字表示

新刊載

CADCAD 2D
3D

Type M材質 H硬度

導桿直柱型
BGZP SUJ2 58HRC～
SSBGZP 相當於SUS440C 56HRC～

圓管型 BGBP SUJ2 58HRC～

0.46.3
G

導桿直柱型

BGZP
SSBGZP

圓管型
BGBP

❸L 0
－0.3

❷
D

2－C0.3

❸L
0
－0.3

2－C0.3

d

❷
D

0.4
G

0.4
G

Q一軸端加工

Q特長：可因應不同用途改變安裝方法的一端軸端加工規格。

Type M材質 H硬度

一端內螺牙型 BGDP SUJ2 58HRC～
一端內螺牙管型 BGAP SUJ2 58HRC～
一端外螺牙型 BGEP SUJ2 58HRC～

0.46.3
G

2－C0.3

M×2

M

❷
D

0.4
G

❸L 0
－0.3

2－C0.3

M×2

M

d

❷
D

0.4
G

❸L 0
－0.3

一端內螺牙型
BGDP 

一端內螺牙管型
BGAP

一端外螺牙型
BGEP

ED和P的同軸度　φ0.1以下

2－C0.3M（粗螺紋）＝P

❷
D

B F

Pg
6

0.4
G

❸L 0
－0.3

－精密度基準－
●D部真圓度 0.004以下（退火範圍除外）

型式 ❸L
指定單位1mm

F B
M

（粗螺紋） d❶Type ❷D 軸徑公差

BGDP
BGEP
BGAP

5

0
－ 0.005

40～90 4 6 M3 2.56
8

40～150 5
8 M4 3.3

10 10 M5 4.2
12 12 M6 5

Q兩軸端加工

Q特長：可因應不同用途改變安裝方法的二端軸端加工規格。

型式 ❸L
選擇

F B
M

（粗螺紋） d❶Type ❷D 軸徑公差

BGFP
BGCP
BGHP

5
0

－ 0.005

40 50 60 70 80 90 4 6 M3 2.56
8

40 50 60 70 80 90 100 5
8 M4 3.3

10 10 M5 4.2
12 12 M6 5

Type M材質 H硬度

兩端內螺牙型 BGFP SUJ2 58HRC～
兩端內螺牙管型 BGCP SUJ2 58HRC～
一端外螺牙・一端內螺牙型 BGHP SUJ2 58HRC～

ED和P的同軸度　φ0.1以下

兩端內螺牙型
BGFP

兩端內螺牙管型
BGCP

2－C0.3

M

2 C0 3

M

M×2 M×2❸L 0
－0.3

❷
D

0.4
G

M

2－C0.3

❷
D

d

M×2 M×2❸L 0
－0.3

M
0.4

G

一端外螺牙・一端內螺牙型
BGHP

M

2－C0.3
M（粗螺紋）＝P

Pg
6

B F ❸L 0
－0.3

M×2

❷
D

0.4
G

0.46.3
G

－精密度基準－
●D部真圓度 0.004以下（退火範圍除外）

型式 ❸L
指定單位1mm d❶Type ❷D 軸徑公差

BGZP
SSBGZP
BGBP（D≧5）

2

0
－ 0.005

30～ 50
－3 40～ 704

5 40～ 90 2.56
8

40～150
3.3

10 4.2
12 5

－精密度基準－
1D部真圓度 0.004以下（退火部分除外）

2圓管的偏壁量

A
B

偏壁量＝A－B

D 2～6 8～12
偏壁量 0.3以下 0.4以下

※部分規格交期不穩定，
請以實際詢價結果為準。


