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PIPE FRAMES –GUIDE–

圓管擠型架系統的特長
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約115kgf
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Q圓管擠型架系統的特長

圓管擠型架系統為圓管與多種接頭的組合，可自由搭配形狀與尺寸，
且價格便宜的系統。提供您有助於提高物流效率、節省空間的產業
機器零件。

Q接頭的結構

圓管擠型架系統的連接方式，包括金屬接頭與塑膠接頭兩種方式。

Q素材的規格

●圓管擠型架
（1） 鍍熔融鋅鋼管（冷軋壓延鋼板SPCC 厚度0.7mm）
塑膠皮膜  厚度1mm（請參照P.2353）
※以下以「樹脂皮膜管」表示。

●金屬接頭
（1）不鏽鋼管（SUS304）  厚度2.3mm

（2）SAPH  厚度2.6mm  陽離子電鍍塗裝（請參照P.2354）
● 塑膠接頭

AAS樹脂（請參照P.2355～P.2356）

Q圓管的容許荷重

支撐製品的兩端，測試中央集中荷重。
使用時承載荷重需低於此值。

Q圓管的壓縮強度

右圖的形狀是由樹脂皮膜管與塑膠接頭製作而成。
利用平行板上下面4支柱，以平均分布荷重進行測試的情形。

最大壓縮強度＝約220kgf

Q構造物的強度比較

中央集中荷重的強度比較。

Q使用金屬接頭的接合強度

於構造物的中間架上加載荷重，而該荷重會使接合部產生偏移。

最大荷重＝約220kgf

Q塑膠接頭的接著強度

如右圖將PJ201B黏合於圓管之後，靜置24小時。
然後再測試拉伸強度。
（鋁擠型管・不鏽鋼管無法黏合）

接著強度＝約650kgf

1 使用樹脂皮膜管和
金屬接頭（右圖）

Q耐藥性（圓管、塑膠皮膜、塑膠接頭）

可充分抵擋無機酸、鹼、鹽、無極性油等的侵蝕。
有塑膠皮膜的產品，遇到酮系、酯系、芳香族、氯化烴類的有機溶劑時，
會溶解或膨脹。

金屬接頭（P.2354）

 特長

       ●    堅固

       ●    採用螺栓固定，連接迅速

       ●    可自由拆卸

塑膠接頭（P.2355～）

 特長

       ●    價格便宜・重量輕
       ●     以接著劑黏合圓管後，

須靜置24小時。

       ●    一旦組裝則無法拆卸。

E  最大荷重為靜態荷重的值，
衝擊荷重會低於此值，請注意。

室溫下浸泡7天後的外觀變化

藥品名 外觀

蒸餾水 沒有變化
10%醋酸 沒有變化
10%鹽酸 沒有變化
3%硫酸 沒有變化
10%氫氧化鈉 沒有變化
乙醇 沒有變化
正庚烷 沒有變化
普通汽油 膨脹白化
機械油 沒有變化
甲苯 溶解
丁酮 溶解

圓管擠型架

L尺寸
（mm）

容許荷重
（N）（kgf）
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圓管擠型架

PIPE FRAMES

金屬接頭

METAL JOINTS

塑膠接頭

PLASTIC JOINTS

製 品 名

頁 次

製 品 名

頁 次

製 品 名

頁 次

塑膠接頭

2355 · 2356

橘色文字表示

新刊載

金屬接頭

2354

PIPE FRAMES

圓管擠型架

圓管擠型架 ·彎曲管擠型架 ·截斷器 ·截斷器刀片

2353

: C-VALUE商品 新商品 : 2019年版型錄的新商品 橘色文字表示

新刊載: 2019年版型錄新刊載商品 變更: 型式變更的商品 追加: 追加規格的商品



2351

圓
管
擠
型
架

38

2352

圓
管
擠
型
架

38

DESIGNING OF PIPE SIZE  

圓管尺寸的計算方法/安裝注意點
－金屬接頭/塑膠接頭－

3516.5 30

2.5

φ
28

PJー503

3 30

2016.5 30

內部尺寸：（867－33＝834mm）

圓管尺寸：（900－16.5×2＝867mm）

中心部尺寸：（900－3×2＝894mm）

外部尺寸（900mm）

內部尺寸：（867－28＝839mm）

中心部尺寸：（900－16.5×2＝867mm）

圓管尺寸：（867－20×2＝827mm）

內蓋

中心部尺寸：（900－16.5×2＝867mm）

圓管尺寸：（867－35×2－2.5×2＝792mm）

外部尺寸（900mm）

外部尺寸（900mm）

內蓋PJ503

圓管

Q金屬接頭計算範例
 使用PBLSN1時

中心部尺寸 ＝900－16.5×2＝867

＝外部尺寸－金屬接頭半徑×2
圓管尺寸 ＝867－35×2－2.5×2＝792

＝ 中心部尺寸－從金屬接頭的中心
到圓管前端的長度

※ 為防止生鏽，安裝內蓋時圓管的長度會隨內
蓋縮短。（2.5×2）。

Q塑膠接頭計算範例
 使用PJ002時

中心部尺寸 ＝900－16.5×2＝867

＝外部尺寸－塑膠接頭半徑×2

圓管尺寸 ＝867－20×2＝827

＝ 外部尺寸－從金屬接頭的中心
到圓管前端的長度

使用PJ003時

中心部尺寸 ＝900－16.5×2＝867

＝外部尺寸－塑膠接頭半徑×2
圓管尺寸 ＝900－3×2＝894

＝ 外部尺寸－從塑膠接頭的端面
到圓管前端的長度
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Q台車使用範例

示意圖 零件材料表

800

500
800

編號 目錄型號 名稱 數量

1 PJ003－色 塑膠接頭 2

2 PFS28－色－467 圓管擠型架 1

3 PFS28－色-427 圓管擠型架 8

4 PFS28－色-653 圓管擠型架 2

5 PFS28－色-727 圓管擠型架 7

6 PJ204C－色 塑膠接頭 8

7 PJ103－色 塑膠接頭 4

8 PJ601R－色 塑膠接頭 1

9 PJ601L－色 塑膠接頭 1

0 PFS28－色-731 圓管擠型架 2

Q PHCHK130 腳輪固定型 2

W PHCH130 腳輪活動型 2

E JBS001 腳輪安裝零件 8

R JBS002 腳輪安裝零件 8

T PJ603R－色 塑膠接頭 2

Y PJ603L－色 塑膠接頭 2

U PJ503－色 塑膠接頭 4

顏色  W（白色）
S（灰色）

EQPHCHK130、WPHCH130、EJBS001與RJBS002僅網頁刊載。

DESIGNING OF CASTER

腳輪高度的計算方法和安裝方法

活動腳輪使用範例（PHCH·PHCHS） 固定腳輪使用範例（PHCHK） 計算方法

安
裝
腳
輪
板

使用金屬接頭時

安
裝
腳
輪
板

H1
33

.5

H1＝33.5mm＋H

上板

腳輪板B
JBS002

M8螺栓

腳輪板A
JBS001

圓管擠型架

腳
輪
高
度

H

使
用
零
件

活動型腳輪 · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · 1 pcs
腳輪板A（JBS001）  · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · 2 pcs
腳輪板B（JBS002） · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · 2 pcs
安裝螺栓、彈簧墊圈、螺帽· · · · · · · · · · · · · · · · · · · 2組

固定型腳輪 · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · 1 pcs
金屬接頭用腳輪板A（JBS005）· · · · · · · · · · · · · · · · 2 pcs
金屬接頭用腳輪板B（JBS006）· · · · · · · · · · · · · · · · 2 pcs
安裝螺栓、彈簧墊圈、螺帽· · · · · · · · · · · · · · · · · · · 2組

安
裝
腳
輪
底
座（

荷
重
時）

使用塑膠接頭時

安
裝
腳
輪
底
座（

荷
重
時）

H2
36

.5

H2＝36.5mm＋H

上板

腳輪底座A
JBS003

M8螺栓

腳輪板A
JBS001

圓管擠型架

腳
輪
高
度

H

使
用
零
件

活動型腳輪 · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · 1 pcs
腳輪板A（JBS001）  · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · 2 pcs
腳輪底座B（JBS004）· · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · 1 pcs
安裝螺栓、彈簧墊圈、螺帽· · · · · · · · · · · · · · · · · · · 2組

固定型腳輪 · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · 1 pcs
腳輪板A（JBS001）  · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · 2 pcs
腳輪底座A（JBS003）· · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · 1 pcs
安裝螺栓、彈簧墊圈、螺帽· · · · · · · · · · · · · · · · · · · 2組

E腳輪相關商品，如：JBS001～JBS006僅網頁刊載。

Q圓管擠型架用腳輪安裝方法 Q腳輪高度的計算方法

JBS001

JBS002

PBLSN1
PBLSN2

JBS006

JBS005

固定型腳輪

PJ603R（L）

JBS004

JBS001 JBS001

JBS003

Q組裝的注意事項

（1）預先組裝時
①預先組裝時，請將圓管完全插入內部。
②切斷的圓管兩端可能會傷到手，請小心處理。

（2）使用塑膠接頭時
①由於接著後無法拆卸，請預先組裝，確認無礙後再黏結。
②請先將接觸面清潔過後再行黏結。
③請於平坦處進行黏結。
④為避免漏塗接著劑，請再次注入接著劑。
⑤須均勻注入接著劑，並注意避免溢出。
⑥接著後，請勿馬上移動。（須靜置24小時。）

（3）使用金屬接頭時
①請注意，金屬接頭若無確實夾住，可能容易損壞。
②請用六角扳手旋緊螺栓固定。
③請在圓管兩端裝上PJ503（內蓋）後再行接著。

接著中

注入接著劑

接著中
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