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ALUMINUM FRAMES  -FLAT BAR-

泛用鋁擠型
－平板/方管－

Order
訂購範例

型式（❶Type ·❷A） － ❸T － ❹L

HFHF30 － 3 － 500

請依照選定步驟❶～❹選擇型式和數值後再行訂購。

Order
訂購範例

型式（❶Type ·❷A ·❸B） － ❹T － ❺L

HFHQ3030 － 2 － 500

請依照選定步驟❶～❺選擇型式和數值後再行訂購。

請電洽：02-2570-3766#0P.9

詢價 請依下列2種方式

24小時Online

FAXWEB系統

9Delivery
出貨日

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～50 51～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時
交期另估。DP.5

X 超過標準訂購少量時，
不適用快件。

請電洽：02-2570-3766#0P.9

詢價 請依下列2種方式

24小時Online

FAXWEB系統

Delivery
出貨日

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～50 51～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5
X 超過標準訂購少量時，不適用快件。

型式 ❸T ❹L
指定單位1mm

質量  kg/m 斷面積  mm2 斷面2次力矩  lx×104 斷面2次力矩  ly×104

T T T T
❶Type ❷A 2 3 5 2 3 5 2 3 5 2 3 5

HFHF
（平板）

10 3

50～2000

－ 0.081 － － 30 － － 0.003 － － 0.023 －
15 2 3 0.08 0.122 － 30 45 － 0.001 0.003 － 0.056 0.084 －
20 2 3 5 0.108 0.163 0.271 40 60 100 0.001 0.005 0.021 0.133 0.200 0.333
25 2 3 5 0.135 0.202 0.338 75 125 184 0.002 0.006 0.026 0.029 0.389 0.649
30 2 3 5 0.163 0.244 0.406 60 90 150 0.002 0.007 0.031 0.450 0.675 1.125
40 3 5 － 0.330 0.542 － 120 200 － 0.009 0.042 － 1.600 2.670
50 3 5 － 0.405 0.675 － 150 250 － 0.011 0.052 － 3.125 5.208

型式
❹T ❺L

指定單位1mm
質量

kg/m
斷面積
mm2

斷面2次力矩
❶Type ❷A ❸B lx×104 ly×104

HFHQ
（方管）

15 15 1.5

50～2000

0.220 81 0.249 0.249
30 0.342 126 0.454 1.406

20 20

2

0.390 144 0.787 0.787
40 0.607 224 1.437 4.445

25 25 0.497 184 1.634 1.634
50 0.766 284 2.96 9.007

30 30 0.607 224 2.941 2.941
60 0.934 344 5.297 15.94

40 40 0.824 304 7.336 7.336
80 1.257 464 13.11 38.97

50 50 1.036 384 14.77 14.77

Q平板

M材        質    A6063S－T5
S表面處理   白色陽極處理

HFHF

❹L±0.5

❷
A

❸T4－R0.3

Alteration
追加工

Alterations 貫穿孔加工

Spec.
擠型架面 N（選擇）

Y 3   4   5   6   8

螺栓
徑No. 3 4 5 6 8

d 3.5 4.5 5.5 6.5 9

對擠型架做貫穿孔加工。
N是徑No.。

E 端面起需要5＋N
2。

E 一個面的孔數最多5個。

孔加工詳細尺寸

❺N
（貫穿孔）

d

 指定方法  孔尺寸・孔位置的指定  （例） 追加工面

Y
面

B/
2

B/
2

φ6.5

YA
20

YB
55

90

❺N

N（從表中選擇）
擠型架面
此面的孔加工（以A・B・C的順序附加）
離端面的距離（指定單位1mm）

N6 Y A 20－YB55

Q方管

M材        質    A6063S－T5
S表面處理   白色陽極處理

HFHQ

❺L±0.5

❸
B

❹
T

❷A8－R0.3

Alteration
追加工

Alterations 貫穿孔加工

Spec.

擠型架面 N（選擇）
X

3   4   5   6   8
Y
Z
Q

螺栓
徑No. 3 4 5 6 8

d 3.5 4.5 5.5 6.5 9

對擠型架做貫穿孔加工。

E 端面起需要5＋N
2。

E N只能選擇一種。
E A、B尺寸為15時，僅能選擇N3・4・5。
E 一個面的孔數最多5個。

N是徑No.。
孔加工詳細尺寸

❻N
（貫穿孔）

d

 指定方法  孔尺寸・孔位置的指定  （例）

N（從表中選擇）
擠型架面
此面的孔加工（以A・B・C的順序附加）
離端面的距離（指定單位1mm）

N6 Y A 60
Z A 20
Q A 45

追加工面

Y
面

Z面

X面

Q
面

ZA
20

90

A/2 A/2

A/2 A/2

B/
2

B/
2

B/
2

B/
2

φ6.5

φN

N

N

Q
A

4
5

YA
60

❻N

CADCAD 2D
3D

CADCAD 2D
3D

日 出 貨3

日 出 貨3

ALUMINUM FRAMES

泛用鋁擠型
－溝槽型・L型－

Order
訂購範例

型式（❶Type ·❷A ·❸B） － ❹T － ❺L

HFHL3030 － 3 － 800

請依照選定步驟❶～❺選擇型式和數值後再行訂購。

型式
❹T ❺L

指定單位1mm
質量

kg/m
斷面積
mm2

斷面2次力矩
❶Type ❷A ❸B lx×104 ly×104

HFHC
（溝槽型）

15
15

2
50～2000

0.222 82 0.1433 0.227
30 0.304 112 0.232 1.471

20
20 0.304 112 0.453 0.719
40 0.412 152 0.576 3.668

25
25 0.381 142 1.479 0.911
50 3 0.761 282 1.640 10.42

Q溝槽型

M材        質    A6063S－T5
S表面處理   白色陽極處理

HFHC

❺L±0.5

❹
T

❸
B

❷A8－R0.3CADCAD 2D
3D

QL型

M材         質   A6063S－T5
S表面處理   白色陽極處理

HFHL

❺L±0.5

❸
B

❹
T

❷A6－R0.3CADCAD 2D
3D

Alteration
追加工

Alterations 貫穿孔加工

Spec.

擠型架面 N（選擇）
X

3   4   5   6   8Y
Z

螺栓
徑No. 3 4 5 6 8

d 3.5 4.5 5.5 6.5 9

對擠型架做貫穿孔加工。 N是徑No.。

E端面起需要5＋N
2。

EN只能選擇一種。
EA，B尺寸為15時，僅能選擇N3・4・5。
E一個面的孔數最多5個。

孔加工詳細尺寸

❻N
（貫穿孔）

指定方法 孔尺寸・孔位置的指定  （例）

N（從表中選擇）
擠型架面
此面的孔加工（以A・B・C的順序附加）
離端面的距離（指定單位1mm）

N6 X A 50
Y A 20
Z A 20－ZB42

追加工面

d

ZA
20

ZB
42

A/2 A/2

A/2 A/2

NNB/
2

B/
2

90

XA
50

YA
20

φ6.5

Y面

X面

Z面

❻N

型式（❶Type ·❷A ·❸B） － ❹T － ❺L － ❻N － （XA,...YA,...ZA,...）
HFHC2040 － 2 － 900 － N8 － XA50－YA20－ZA20－ZB42

日 出 貨5 型式（❶Type ·❷A） － ❸T － ❹L － ❺N －（YA,...）
HFHF20 － 2 － 900 － N8 － YA20－YB55

日 出 貨5

型式（❶Type ·❷A ·❸B） － ❹T － ❺L － ❻N －（XA,...YA,...ZA,...QA,...）
HFHQ2040 － 2 － 900 － N8 － YA60－ZA20－QA45

日 出 貨5

型式
❹T ❺L

指定單位1mm
質量

kg/m
斷面積
mm2

斷面2次力矩
❶Type ❷A ❸B lx×104 ly×104

HFHL
（L型）

20 20 2

50～2000

0.206 76 0.288 0.288
3 0.301 111 0.403 0.403

20 40 2 0.315 116 0.348 1.964
3 0.464 171 0.489 2.82

25 25 3 0.381 141 0.819 0.819
50 0.583 216 0.993 5.661

30 30
2 0.315 116 1.019 1.019
3 0.464 171 1.458 1.458
5 0.745 275 2.21 2.21

40 40
2 0.412 156 2.47 2.47
3 0.626 231 3.58 3.58
5 1.016 375 5.56 5.56

50 50 3 0.785 291 7.15 7.15

Alteration
追加工

型式（❶Type ·❷A ·❸B） － ❹T － ❺L － ❻N －（XA, ...YA,...）
HFHL2040 － 2 － 900 － N8 － XA42－XB62－YA20－YB42

日 出 貨5

Alterations 貫穿孔加工

Spec.

擠型架面 N（選擇）
X

3   4   5   6   8
Y

螺栓
徑No. 3 4 5 6 8

d 3.5 4.5 5.5 6.5 9

對擠型架做貫穿孔加工。
N是徑No.。

E 端面起需要5＋N
2。

E N只能選擇一種。
E 一個面的孔數最多5個。

孔加工詳細尺寸

❻N
（貫穿孔）

指定方法 孔尺寸・孔位置的指定  （例）

N（從表中選擇）
擠型架面
此面的孔加工（以A・B・C的順序附加）
離端面的距離（指定單位1mm）

N6 X A 42－XB62
Y A 20－YB42

追加工面

d

B/
2

B/
2

A/2A/2

❻N

N

YA
20

YB
48

φ6.5

XA
42

XB
62

90

Y面

X面

請電洽：02-2570-3766#0P.9

詢價 請依下列2種方式

24小時Online

FAXWEB系統

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～50 51～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5
X 超過標準訂購少量時，不適用快件。

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～50 51～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5
X 超過標準訂購少量時，不適用快件。

9Delivery
出貨日

日 出 貨3

Delivery
出貨日

日 出 貨3

橘色文字表示

新刊載
橘色文字表示

新刊載

P.6第2日出貨貨第2日出貨

P.6第2日出貨貨第2日出貨

P.6第2日出貨貨第2日出貨

P.6第2日出貨貨第2日出貨


