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BLIND JOINT PARTS  -GUIDE-

隱藏式接合用開孔指定方法
－開孔種類　自攻牙螺絲接合/螺絲接合/單接合/中心接合－

孔名稱 開孔種類
D孔 放入單接頭接合螺帽HDJRN的孔
S孔 放入預裝雙接合的孔
M孔 放入中心接合導引的孔
扳手孔 單接合的螺栓、螺絲接合螺栓或是自攻牙螺絲接合緊固時的扳手孔

mm

D孔 S孔 M孔 扳手孔
擠型架系列 H φD φD1 φD2 H1 φD φd

HFS5 － － － － 10 7.1 －
HFS5（長寬25） － － － － － － 7.35

HFS6 15 11.1 16.5 11.1 15 11.1 5.8
HFS8 20 13.1 20 13.1 20 13.1 8

HFS8－45 22.5 15.1 20 15.1 20
＊20.5 13.1 8

選擇代號的意義

第1個 第2個 第3個

L（左）
R（右）

D （D孔）
S （S孔）
M （M孔）
C （扳手孔1列）
W （扳手孔2列）
E （扳手孔3列）

H（水平）
V（垂直）
P（十字）＊

Alterations
D孔 · S孔 · M孔

左側 右側
水平 垂直 水平 垂直

Code LDH/LSH/LMH LDV/LSV/LMV RDH/RSH/RMH RDV/RSV/RMV

正方形

4面溝槽

3面溝槽1平面

2面溝槽2平面

長方形

4面溝槽

3面溝槽1平面

2面溝槽2平面

Q 擠型架開孔指定方法
訂購擠型架時，請指定D孔、S孔、M孔、扳手孔追加工。

Q孔的位置與尺寸

E  ＊20.5 僅適用於HFSL8－45系列類擠型架商品。
可以指定HFS6系列的扳手孔Φd，具體指定方式為X5和X8。

E  有兩列、三列溝槽的擠型架的D孔、扳手孔、S孔數量會加倍。
M孔請參照右頁。

扳手孔：φd

H

開自攻牙螺絲接合用孔

扳手孔：φd

H

端面攻牙
（請參照 D P.2295）

開螺栓接合用孔

扳手孔：φd

HH

D孔：φD

開單接合用孔

S孔：φD1，φD2

H

開預裝雙接合用孔

M孔：φD

H1

開中心接合用孔

Q開孔追加工及範例（D孔、S孔、M孔、扳手孔）

開孔選項使用表中1，2，3項記號的組合。
（1） 由擠型架左側水平方向開D孔。 －LDH

（2） 由2列擠型架的左側水平方向開扳手孔 －LWH

（3） 由2列擠型架的左側垂直方向開扳手孔 －LWP

 ＊　D孔・S孔・M孔無法沿著十字方向開孔。

Q開孔詳細內容（D孔、S孔、M孔）
D孔、S孔、M孔的開孔方向會因為擠型架的形狀跟溝槽數量而有所差異。
    （注1） D孔、M孔最大開孔長度為90mm。
    （注2） 斷面形狀為L形的擠型架無法開D孔、S孔、M孔。

4面溝槽擠型架的情況

（例：HFS6－3030、HFS6－3060）

（D孔・S孔・M孔）

（D孔・S孔・M孔）

帶有平面的擠型架的情況

（例：HFSF6－3030、HFSF6－3060、HFST6－3030）
1的範例

＊

＊

● 2面溝槽、3面溝槽的擠型架不論水平方向或垂直
方向皆可開D孔・M孔。但請勿開孔於平面處。
E 使用2面、3面溝槽用單接合HSJD時開此孔。
E M孔會貫穿。

● 擠型架的放置方法如下。
1縱長放置

2平面朝下

3平面朝下朝右
● S孔不能開於平面方向。
● 斷面為長方形時，長邊方向當作垂直方向。

2的範例 ＊

＊＊
3的範例 ＊

＊

＊

＊

＊
＊此面無法開Ｄ孔

斷面為正方形時

● 垂直水平方向皆可開D孔・S孔・M孔。
● 不與其他開孔併用時，不需要區分垂直跟水平方向。
斷面為長方形時

● 垂直水平方向皆可開D孔・S孔・M孔。
E 長邊方向當作垂直方向。

扳 手孔的開孔方向會因為擠型架的形狀跟溝槽數量而有所差異。

HFSF6－3030－500－LDH

將擠型架平面朝下放置。但如為長方形時，
斷面的長邊為縱向。

4面溝槽擠型架的情況

（例：HFS6－3030、HFS6－3060）
● 無論斷面形狀在水平或垂直方向皆
能開扳手孔。不與其他開孔併用時，
不需要區別垂直跟水平方向。

● 斷面為長方形時，長邊方向作為
垂直方向。
● 扳手孔也可開成十字形 。

帶有平面的擠型架的情況

（例：HFSF6－3030、HFST6－3030）
●平面也可開扳手孔。
● 擠型架的放置方法與左頁帶有平
面的擠型架相同。

● 斷面為長方形時，以斷面較長邊
為縱向。

平面也可開扳手孔

平面朝下朝前放置擠型架。Q扳手孔（隱藏式接合用）開於數列時的位置
＊H請參照左頁「孔的位置與尺寸」

LCH、RCH： 在擠型架左（右）側由
水平方向開扳手孔

LWH、RWH： 在2列擠型架左（右）側
由水平方向開扳手孔

LCV、RCV： 在擠型架左（右）側由
垂直方向開扳手孔

LCP、RCP： 在擠型架左（右）側以十
字形開扳手孔

LCH

H
φ8

例 LWH

2－φ8
H2×H

例 LCV

H φ8

例 LCP

2－φ8H

例

Q擠型架追加工記號（M孔）
使用3列溝槽擠型架時，中央的1列不會開孔。（使用4列溝槽擠型架時，所有溝槽會開孔。）
關於各種擠型架是否適用M孔追加工請參照 DP.2300。

E進行D孔的追加工時，注意請勿開孔於平面處。
E※部位無法開S孔。

※

※

※

※

※

※

※

※

※

※

※

E 追加孔加工時，鋁擠型的長度限制在2m以下。




