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JOINT ASSEMBLY FRAMES

接合零件組裝完畢擠型架
－中心接合型・螺絲接合型－

BLIND JOINT PARTS

隱藏式接合零件
－螺絲接合－

❶❷型式 ❸接合零件
組裝

❹L
指定單位0.5mm 擠型架

組裝完畢接合零件 A 連結時
所需的扳手中心接合 數量

JFSM

5－2020

L
（僅有左端面）

100～3000

HFS5－2020
（ WP.2205）

HMJ5
（ WP.2289）

1
20 M4用

W
（兩側端面） 2

6－3030

L
（僅有左端面） HFS6－3030

（ WP.2223）
HMJ6

（ WP.2289）
1

30

M6用

W
（兩側端面） 2

8－4040

L
（僅有左端面） HFS8－4040

（ WP.2245）
HMJ8

（ WP.2289）
1

40
W

（兩側端面） 2

8－4545

L
（僅有左端面） HFS8－4545

（ WP.2265）
HMJ8－45

（ WP.2289）
1

45
W

（兩側端面） 2

JFSM□－□□□□L
（左端面中心接合組裝型）

Q中心接合型 JFSM□－□□□□W
（兩端面中心接合組裝型）

❹L（擠型架長度）

A
A

中心接合 中心接合

A
A

❹L（擠型架長度）

E  接合零件會在輕輕鎖緊的狀態下出貨。

零件名稱 M材質 s表面處理
鋁擠型 A6N01SS－T5 陽極處理

中心接合
中心柱 SCS13 －
接合導桿 SUS304
固定螺絲 SCM435 染黑處理

中心接合組 WP.2289

Order
訂購範例

❶❷型式 ·❸接合零件組裝 － ❹L

JFSM6－3030L － 1800

請依照選定步驟❶～❹選擇型式和數值後再行訂購。

CADCAD 2D
3D

日 出 貨4

日 出 貨4

Delivery
出貨日

Delivery
出貨日

E  不適用攻牙追加工以外的追加工。

Alteration Code Spec.
擠型架 攻牙孔 深度

右端面攻牙追加工

E  僅適用於
JFSM□－□□□□L

RTP
右端面

攻牙孔加工

5－2020 M5 15
6－3030 M8 24
8－4040 M12 36

8－4545 M12
（插入螺牙襯套） 18

Alteration
追加工

❶❷型式 ·❸接合零件組裝 － ❹L －（RTP）
JFSM8－4040L － 500－ RTP

日 出 貨4

Order
訂購範例

型式（Type · No.）
HCJ6

Q螺絲接合 HCJ
（三價鉻酸鹽）
SHCJ
（不鏽鋼）

E L
（e）

A

（C） M×P

B

d

螺栓M12Ⓐ螺栓

B

M×P

（e）

A d

E L

（C）

CADCAD 2D
3D

Ⓐ螺栓 M×P L A E B （c） d （e）
M5 5×0.8 15 9.5 2.75 3 1.56 － 1.6
M8 8×1.25 20 14 4.4 5 2.6 － 3.5
M12 12×1.75 29.4 18 4.5 6 3.6 9.8 8.4

Ⓑ接合板 N A B E L T t K
5 5.5 4 10 2 14 5 0.8 8.2
6 8.3 5 15 3 24 7.5 1.5 12.2
8 12.3 6 18 3.5 34 12 2.0 15.2

8－45 39 19.2
E HCJ8－60用接合板的詳細尺寸請參照上圖。

型式 適用擠型架No. 構成零件
Type No. ＊為HFS8－6060專用 A螺栓 B接合板

HCJ
SHCJ
E SHCJ僅適用6系列

5 HFS5系列 M5 5
6 HFS6系列 M8 6
8 HFS8系列

M12
8

8－45 HFS8－45系列 8－45
8－60＊ HFS8－6060用 8－60用

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

數量區分
標準訂購

少量 大量
數 量 1～160 161～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

數量區分
標準訂購

少量 大量
數 量 1～80 81～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

數量區分
標準訂購

少量 大量
數 量 1～160 161～
出貨日 一般 交期另估

Delivery
出貨日

日 出 貨3

Order
訂購範例

 

❶❷型式 ·❸接合零件組裝 － ❹L

JFSC5－2020W － 1200

請依照選定步驟❶～❹選擇型式和數值後再行訂購。

JFSC□－□□□□L
（左端面螺絲接合組裝型）

JFSC□－□□□□W
（兩端面螺絲接合組裝型）

A
A

スクリュージョイント

❹L（擠型架長度）

螺絲接合

A
A

螺絲接合

❹L（擠型架長度） E對應側的擠型架需要有扳手孔。

扳手孔 扳手孔
HFS5－2020（扳手孔加工）

JFSC5－2020L

零件名稱 M材質 S表面處理
鋁擠型 A6N01SS－T5 陽極處理

螺絲接合
螺絲 SCM435

三價鉻酸鹽
接合板 SPCC

Q 螺絲接合
組裝完畢擠型架

❶❷型式 ❸接合零件
組裝

❹L
指定單位0.5mm 擠型架

組裝完畢接合零件
A 緊固連結時

所需的扳手孔螺絲接合 數量

JFSC

5－2020
L

（僅左端面）

100～3000

HFS5－2020
（P.2205） HCJ5

1
20 M5用W

（兩側端面） 2

6－3030
L

（僅左端面） HFS6－3030
（P.2223） HCJ6

1
30 M8用W

（兩側端面） 2

8－4040
L

（僅左端面） HFS8－4040
（P.2245） HCJ8

1
40 Ｍ12用W

（兩側端面） 2

8－4545

L
（僅左端面） HFS8－4545

（P.2265） HCJ8－45
1

45 M12用W
（雙側端面） 2

Alteration
追加工

Alterations Code
Spec.

擠型架 攻牙 深度

右端面攻牙追加工

E 僅適用於
JFS□□－□□□□L
左端面各種接合組裝
型

RTP 5－2020 M5 15

6－3030 M8 24

8－4040 M12 36

8－4545 M12
（插入螺牙襯套） 18攻牙追加工

右端面

Alterations Code
Spec.

擠型架 Ｈ 孔徑

右端面扳手孔追加工

E 僅適用於
JFSC□－□□□□L

5－2020 10 7.35

6－3030 15 8

8－4040 20 8

8－4545 22.5 8

RCVRCH Ｈ

Ｈ

Q特長：不需要指定追加工，可使用螺絲接合。（對應的擠型架需要有扳手孔。） 螺絲接合連接方法（擠型架上須作攻牙孔、扳手孔的追加工。）
Example
使用範例

步
驟 1 2 3

說
明
將螺絲接合安裝於在擠型架端面開設的攻
牙孔上。

將螺絲接合的頭部通過擠型架Ⓑ的溝槽，並
滑向Ⓐ的下面。 將六角扳手通過扳手孔後鎖緊。

螺
絲
接
合

接合板

螺栓

HFS6－3030－1000－LTP
長度
（任意）

○A

扳手孔

○A

HFS6－3030－1000－RCV

長度（任意）
○B

扳手孔

○A

○B

橘色文字表示

新刊載
橘色文字表示

新刊載

螺栓M5 · M8

Ⓑ接合板

B
E

E

N

L

A

t K

T t

＜8－60用接合板＞

18 10

φ12.3

34.5
2

1012

Type 構成零件 M材質 S表面處理

HCJ
螺絲 SCM435

三價鉻酸鹽
接合板 SPCC

SHCJ
螺絲 相當於SUS304 －
接合板 SUS304


