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型式 螺桿徑
M×P

行程
S

最大吸收能量（E’） 最大
等效
質量
（me’）
（kg）

活塞桿
復位力
（N）

最大
阻力
值
（N）

（L）（L1）L2 l d d1 t f B
（二面寬度） T每1次

（J）
每1分鐘
（J）❶Type ❷No. ❸速度

MACC
（附頂蓋）

MACS
（無頂蓋）

0806 M
M8
×

0.75
6 1.4 36.7 15 9

以下 670 64
（59） 47 6 3 6 2.5 5 2.3 12.7

（11） 2

1008
L M10

×
1.0

8
1.47

58.8 10 9
以下 637 79.5

（73.2） 56.7 8.5 3.5 6 2.4 6.3 1.6 14.2
（13） 3M

1.76H 2.5

1210
L M12

×
1.0

10
2.94

98 30 13
以下 1470 90.6

（82.6） 67.6 5 － 8 3.5 8 1.5 16.2
（14） 4M

4.9H 4

1410
L M14

×
1.5

10
3.92

147
30

14
以下 1813 108.2

（98.2） 77.8 10.4 5 10 4 10 1.7 19.6
（17） 6M

5.88 35
H 4.5

1612
L M16

×
1.5

12 9.8 235 50 20
以下 2646 122.7

（107.7） 81.2 14.5 4.5 13.5 5 15 － 20
（19） 6M

H 10

2016
L M20

×
1.5

16 29.4 343
300

33
以下 3528 137

（120） 86 18 4 18 6 17 － 27.7
 （24） 8M 200

H 120
EL尺寸的（ ）是MACS型。 kgf · m＝J×0.101972   kgf＝N×0.101972

M材  質 SUM

S表面處理 鍍無電解鎳

Q精巧式調整型 MAMS

（
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B（二面寬度）

固定螺絲

M×P

φd1

調整旋鈕

一字起子溝槽
請配合任意位置， 調整衝擊力。

油注入口
已封死請勿旋轉。
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SHOCK ABSORBERS

緩衝器
－耐水・耐冷卻劑型－

SHOCK ABSORBERS  -COMPACT TYPE-

緩衝器
－精巧式固定型・精巧式調整型－
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Order
訂購範例

型式（❶Type ·❷No. ·❸速度）
MACS1612M

Order
訂購範例

型式（Type · No.）
MAMKS2508
MAMS1406

請依照選定步驟❶～❸選擇型式和數值後再行訂購。

M材  質 SUM

S表面處理 鍍無電解鎳

Q精巧式固定型

CADCAD 2D
3D

CADCAD 2D
3D

請電洽：02-2570-3766#0P.9

詢價 請依下列2種方式

24小時Online

FAXWEB系統

Delivery
出貨日

請電洽：02-2570-3766#0P.9

詢價 請依下列2種方式

24小時Online

FAXWEB系統

Delivery
出貨日

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～10 11～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～10 11～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

Q緩衝器
耐水・耐冷卻劑型

MACC（附頂蓋） MACS（無頂蓋）
d

t
S

f＊

T

B

M×P

l

（
L1
）

（
L）

（
L1
）

d1 d1

L2 L2

（
L）

M×P

l

T

B

f＊
S

調整旋鈕調整旋鈕

頂蓋

5
l

L 2固定螺絲

調整旋鈕

（No.1612 · 2016調整部形狀）

　（No.0806 · 1008 · 1210調整部形狀）

No. M材質
S表面處理

本體 頂蓋
0806 SUS303

工程塑膠
（POM）

－
1008 · 1210 ·
1410 · 1612 SUM 鍍無電

解鎳
2016 STKM12C

E f＊為螺桿徑M14以下的尺寸。M16以上為全螺牙。
E 並聯使用調整型時，因為其緩衝特性難以整合，故請勿並
聯使用。

E轉動下面的調整旋鈕，就可以簡單地調整衝擊力。
E使用環境溫度－5～70℃CADCAD 2D

E ＊No.0806為45cycle/min

衝擊速度
型

衝擊速度
範圍

最大使用
循環

使用環境
溫度

低速用L 0.3～1m/s
60cycle/

min＊ －5～70℃中速用M 0.3～2m/s
高速用H 0.7～3m/s

■耐水・耐冷卻劑型的特徵
・ 具有防止外部液體滲入之密封墊構造，非常適合用在
會沾到切削油等的工作環境下。
・安裝用外徑螺牙的尺寸與標準型相同，故可互相替換。
・ 適用於水溶性切削油A1類［JIS K2241－2000］，但亦
可使用於會沾抹非水溶性切削油或水的環境下。
（在水中的耐久度會比在水溶性切削油中來得低。）

■內部構造
防止外部液體
滲入用密封墊

防止內部運轉油
流出用密封墊

 E使用環境溫度－5～70℃
E衝擊速度範圍0.3～1m/s
E最大使用循環60cycle/min

1
2

3

（調整部）

日 出 貨3
E 僅適用於當日PM1:30前提出申請之訂單；
超過PM1:30之訂單出貨日＋1日。

MAMKS
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f φd1

T

B（二面寬度）

M×P

已封死請勿旋轉。
油注入口

型式 螺桿徑 行程 最大吸收能量（E’） 最大等效
質量
（me’）
（kg）

活塞桿
復位力
（N）

最大
阻力值
（N）

（L1）（L2） d1 f B
（二面寬度） T 衝擊速度

範圍
最大使用
循環

使用環境
溫度Type No. M×P S 每1次

（J）
每1分鐘
（J）

MAMS

1406 M14×1.5

6

3.5 100 80 15 2,000 
41 8 

4
2

19.6（17）
6

0.3～1m/s 60cycle/min －5～70℃
1606 M16×1.5 4.8 130 120 20 2,700 5 20（19）
2006 M20×1.5 7.8 200 60 16.7 3,920 

43 6 

6

1.5

27.7（24） 8

2506 M25×1.5 11.7 300 90 19.6 5,880 
8 37（32） 10

2706 M27×1.5 15.6 350 120 22.6 7,840 

型式 螺桿徑 行程 最大吸收能量（E’） 最大等效
質量
（me’）
（kg）

活塞桿
復位力
（N）

最大
阻力值
（N）

（L1） d1 f B
（二面寬度） T 衝擊速度

範圍
最大使用
循環

使用環境
溫度Type No. M×P S 每1次

（J）
每1分鐘
（J）

MAMKS

1406 M14×1.5
6

4.5 100 80 15 2,000 
40 

4
2

19.6（17）
6

0.3～1m/s 60cycle/min －5～70℃
1606 M16×1.5 5.5 130 120 20 2,700 5 20（19）
2008 M20×1.5

8

8.8 200 70 14.7 3,430 

47 

6

1.5

27.7（24） 8

2508 M25×1.5 13.7 300 110 21.6 5,390 
8 37（32） 10

2708 M27×1.5 19.6 350 150 23.5 7,350 

E使用環境溫度－5～70℃
E衝擊速度範圍0.3～1m/s
E最大使用循環60cycle/min
E 轉動一字起子溝槽，就可以簡單地
調整衝擊力。


