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STRUT  CLAMPS  -SQUARE  HOLE, CROSS TYPE-

支柱固定座
－方形・圓形垂直/方形・方形垂直－

STRUT  CLAMPS  -SQUARE  HOLE, TAP TYPE-

支柱固定座
－垂直攻牙 方孔/平行攻牙 方孔－

Order
訂購範例

型式

（方形・圓形垂直）
（方形・方形垂直）

ALQD20
SLQQD10

Order
訂購範例

型式

（垂直攻牙）
（平行攻牙）

AMNQ15
SQMQ20

Q特長：與方形管（P.1824）、支撐座（P.1823）組合使用時，不但能防止物品順著旋轉方向移動，還可以調整高度。W可組合使用的管・棒請參照P.1824。Q特長：與方形管、支撐座組合使用時，不但能防止物品順著旋轉方向移動，還可以調整高度。

Q方形・圓形垂直

Q 方形・方形垂直

Q垂直攻牙 方孔

Q平行攻牙 方孔
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垂直攻牙 方孔 平行攻牙 方孔

E D＝10・12時，無S尺寸。螺栓緊固為中央1處。

Example
使用範例 HLQQD20

（P.1837）

STAQ20
（P.1824）

Example
使用範例

AQMQ20
（P.1838）

感應器

ALQQD20
（左頁）

STAQ20
（P.1824）
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方形・方形垂直

E D＝10・12時，無S尺寸。螺栓緊固為中央1處。

方形・圓形垂直

Delivery
出貨日

日 出 貨5

Delivery
出貨日

日 出 貨5

橘色文字表示

新刊載
橘色文字表示

新刊載

 如對防鏽有要求，請優先選擇鍍無電解鎳表面處理和SUS304材質的產品。
表面處理和防鏽方法請參照DP.3048～3050。

 如對防鏽有要求，請優先選擇鍍無電解鎳表面處理和SUS304材質的產品。
表面處理和防鏽方法請參照DP.3048～3050。

CADCAD 2D
3D

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5
X 超過標準訂購少量時，不適用快件。

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～30 31～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5
X 超過標準訂購少量時，不適用快件。

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～30 31～
出貨日 一般 交期另估

P.6第3日出貨

P.6第3日出貨

CADCAD 2D
3D

型式 P A B C E G Ｈ S1 M1 S M d 附屬螺栓Type DD8

BMNQ
NMNQ
AMNQ
WMNQ
SMNQ

10
＋0.077
＋0.050

11 31 16 16 15 5 9 8
M4 －

M5 5.5
M5－15 2 pcs

12 13 34 16 16 16 5 10 8 M5－15 2 pcs
15 17 45 22 22 20 8 12 12 M5 12 M5－20 2 pcs
20 ＋0.098

＋0.065
20 52 28 28 22 10 15 16

M6
14

M6 6.6
M6－25 2 pcs

25 23 58 32 32 25 10 18 20 16 M6－30 2 pcs
EDD8公差為開縫加工前的公差。
E配合DD8軸的公差建議為0～－0.12。此外在固鎖時建議使用長扳手。

Q垂直攻牙 方孔

型式 P A B C E Ｈ S1 M1 S M d 附屬螺栓Type DD8

BQMQ
NQMQ
AQMQ
WQMQ
SQMQ

10
＋0.077
＋0.050

16 31 16 16 15 9 8
M4 －

M5 5.5
M5－15 2 pcs

12 18 34 16 16 16 10 8 M5－15 2 pcs
15 25 45 22 22 20 12 12 M5 12 M5－20 2 pcs
20 ＋0.098

＋0.065
30 52 28 28 22 15 16

M6
14

M6 6.6
M6－25 2 pcs

25 33 58 32 32 25 18 20 16 M6－30 2 pcs
EDD8公差為開縫加工前的公差。
E配合DD8軸的公差建議為0～－0.12。此外在固鎖時建議使用長扳手。

Q平行攻牙 方孔

E 附屬品：染黑處理、黑色陽極處理商品附CB，
其他商品附SCB螺栓。

Type
M材質 S表面處理 A附屬品

方形・圓形垂直 方形・方形垂直
BLQD BLQQD

S45C
染黑處理

內六角螺栓

NLQD NLQQD 鍍無電解鎳

ALQD ALQQD
A6063

黑色陽極處理

HLQD HLQQD 白色陽極處理

SLQD SLQQD SUS304 －

型式 D1H7 A B C E F Ｈ S M
（粗螺紋） d 附屬螺栓Type DD8

方形・圓形垂直
BLQD
NLQD
ALQD
HLQD
SLQD

方形・方形垂直
BLQQD
NLQQD
ALQQD
HLQQD
SLQQD

10
＋0.077
＋0.050

10 ＋0.015
0 45 16 16 15 15 9 －

M5 5.5

M5－15 4 pcs

12 12 ＋0.018
0

49 16 16 16 17 10 － M5－15 4 pcs

15 15 57 22 22 18 21 12 11 M5－20 4 pcs

20 ＋0.098
＋0.065

20 ＋0.021
0

69 28 28 22 25 15 14
M6 6.6

M6－25 4 pcs

25 25 83 32 32 25 33 18 16 M6－30 4 pcs
EDD8公差・D1H7公差、直角度為開縫加工前的公差。
E配合軸DD8的建議公差為0～－0.12、D1H7軸的建議公差為g6・f8。此外在固鎖時建議使用長扳手。

E 附屬品：染黑處理、黑色陽極處理商品附CB，
其他商品附SCB螺栓。

Type
M材質 S表面處理 A附屬品

垂直攻牙 平行攻牙

BMNQ BQMQ
S45C

染黑處理

內六角螺栓

NMNQ NQMQ 鍍無電解鎳

AMNQ AQMQ
A6063

黑色陽極處理

WMNQ WQMQ 白色陽極處理

SMNQ SQMQ SUS304 －


