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1821 在我的零件表中也能簡單地進行試算表管理！
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1822設計靈感盡在Unit Library
http://tw.misumi-ec.com 台灣三住 搜 尋

橘色文字表示

新刊載
交期縮短
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BRACKET FOR STANDS  -COMPACT SIDE MOUNTING NO FLANGE TYPE-

支撐座
－側面安裝無法蘭－橘色文字表示

新刊載
交期縮短

 如對防鏽有要求，請優先選擇鍍無電解鎳表面處理和鋁合金
材質的產品和不鏽鋼材質產品。表面處理和防鏽方法請參照
DP.3048～3050。

Q特長：相較於側面安裝型既有商品，設置面積平均縮減52％。

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～20 21～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5
X 超過標準訂購少量時，不適用快件。

型式（Type · D）
CLHB20
CLHBM30

Order
訂購範例

型式
A B M S1 S2 h H E d d1 Z MA 附屬螺栓

Type DH7

CLHB
CLHNM
CLHBM
CLHAM
CLHS

10 ＋ 0.015
0 35

35
M4 10

18
18 10.5 16 5 8 4.5 M4 M4－10 2 pcs

12 ＋ 0.018
0

38 M5 12 20 11.5 19 5.5 9.5 5.5 M5 M5－12 2 pcs

15 45 40
M6

13 20 25 12.5 23

6.6 11 6.5 M6

M6－15 2 pcs

20
＋ 0.021

0

53 45 18 25 30 15 30 M6－20 2 pcs

25 59
60 M8

17
36

33 18 35 M6－25 2 pcs

30 67 29 37 21 45 9 14 9 M8 M8－35 2 pcs

EDH7公差、直角度為開縫加工前的公差。
E配合軸的公差建議為g6、f8。支撐柱請參照MISUMI網頁型錄。此外在固鎖時建議使用長扳手。
XCLHBM、CLHAM、CLHS僅限D＝20～30。

25 6.3 1.6

A
2－MA

2－d

d1沉頭孔深度Z

DH7

S2

S2

H

2

4－M

S1

0.05 A 1.6

6.3

A

h±0.1

B

E

比起既有商品，無法蘭商品的，
設置面積平均減少了52%。

既有商品

無法蘭型

支撐柱

支撐座
CLHB

可用於安裝板強度較低，無法鎖住螺絲時（例如樹
脂等）或是板的厚度太薄時。

WEB

FAX

系統

02-2570-3767
https://tw.misumi-ec.com

P.9

若有疑問請電洽：02-2570-3766#0若有疑問請電洽：02-2570-3766#0

2詢 價 請依下列      種方式

搜 尋台灣三住
小時

Example
使用範例

標準化加工品

Delivery
出貨日

日 出 貨5

Type M材質 S表面處理 A附屬品

CLHB 一般構
造用鋼

染黑處理 內六角螺栓

CLHNM 鍍無電解鎳 內六角螺栓（不鏽鋼）
CLHBM

鋁合金
黑色陽極處理 內六角螺栓

CLHAM 白色陽極處理
內六角螺栓（不鏽鋼）

CLHS SUS304 －

E 附屬品：染黑處理、黑色陽極處理商品附CB、
其餘商品附SCB的螺栓。

CADCAD 2D
3D

BRACKET FOR STANDS  -COMPACT SIDE MOUNTING TYPE-

支撐座
－側面安裝精巧－

Q特長：相對於普通的側面安裝型（P.1777），為高度減少25～30％、寬度減少10％左右的精巧型支撐座。

Order
訂購範例

型式（Type · D）
CLCB35

25 6.3 1.6

FA

G

B
4－K

hH ±0.1

d

E

W

MA

H7

1.6

D T

L

6.3

0.05 A//
AC1

d1沉頭孔深度Z

型式
A B L T F G K h H E d d1 Z MA W 附屬螺栓

Type DH7

CLCB
CLCNM
CLCBM
CLCAM
CLCS
（D20～30）

20

＋0.021
0

60 30 45
12

45 18 6.6 22 15 30
6.6 11 6.5 M6 2

M6－20 1 pcs

25 73
45

53 54
30 9

27 18 35 M6－25 1 pcs

30 83 60

15

64 30 21 45
9 14 9 M8 2

M8－35 1 pcs

35

＋0.025
0

94
60

68 72
35 11

35 24 50 M8－40 1 pcs

40 104 76 82 38 27 60
11 17.5 11 M10 3

M10－45 1 pcs

50 118 75 87 18 94 45 14 43 33 70 M10－50 1 pcs

EDH7公差、直角度為開縫加工前的公差。
E配合軸的公差建議為g6、f8。支撐柱請參照P.1808～1809。此外在固鎖時建議使用長扳手。

Example
使用範例

支撐柱

支撐座
CLCB

標準化加工品

Delivery
出貨日

WEB

FAX

系統

02-2570-3767
https://tw.misumi-ec.com

P.9

若有疑問請電洽：02-2570-3766#0若有疑問請電洽：02-2570-3766#0

2詢 價 請依下列      種方式

搜 尋台灣三住
小時

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～20 21～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5
X 超過標準訂購少量時，不適用快件。

 如對防鏽有要求，請優先選擇鍍無電解鎳表面處理和鋁合金材質的產品和不
鏽鋼產品。表面處理和防鏽方法請參照DP.3048～3050。

E 附屬品：染黑處理、黑色陽極處理商品附CB（P.1912）、
其餘商品附SCB（P.1914）的螺栓。

Type M材質 S表面處理 A附屬品

CLCB 一般構
造用鋼

染黑處理 內六角螺栓

CLCNM 鍍無電解鎳 內六角螺栓（不鏽鋼）
CLCBM

鋁合金
黑色陽極處理 內六角螺栓

CLCAM 白色陽極處理 內六角螺栓
（不鏽鋼）CLCS SUS304 －

CADCAD 2D
3D

D
出貨日

CLCB CLCNM CLCBM CLCAM CLCS

20 3日 3日 3日 3日 3日

25 3日 3日 3日 3日 3日

30 3日 3日 3日 3日 3日

35 5日 5日 3日 3日 －
40 5日 5日 3日 3日 －
50 5日 5日 3日 3日 －

E表中無交期表示無販售此規格。

橘色文字表示

新刊載

P.6第3日出貨

● 5日

P.6第3日出貨


