
支
柱
·
支
撐
座

支
柱
固
定
座

29

1815 2D • 3D CAD資料齊全
http://tw.misumi-ec.com 台灣三住 搜 尋

支
柱
·
支
撐
座

支
柱
固
定
座

29

1816

●左述以外

日 出 貨3
●TLSB15

E  當日出貨 僅適用於當日PM4:00前提出申請之訂單。

隔日出貨DP.5庫 存 品

日 出 貨5

日 出 貨5

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5
X 超過標準訂購少量時，不適用快件。

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～20 21～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5
X 超過標準訂購少量時，不適用快件。

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～20 21～
出貨日 一般 交期另估

P.6第3日出貨

P.6第3日出貨

P.6第2日出貨貨第2日出貨

BRACKET FOR STANDS  -ECONOMY TYPE-

支撐座
－經濟型－

 如對防鏽有要求，請優先選擇鍍無電解鎳表面處理和SUS304材質的產品。
表面處理和防鏽方法請參照DP.3048～3050。

 如對防鏽有要求，請優先選擇鍍無電解鎳表面處理和SUS304材質的產品。
表面處理和防鏽方法請參照DP.3048～3050。

 如對防鏽有要求，請優先
選擇鍍無電解鎳表面處理
和SUS304材質的產品。
表面處理和防鏽方法請
參照DP.3048～3050。

Q特長：開縫型，不會損傷配合使用的支柱。另外，為經濟實惠的精密鑄造品。

型式（Type · D）
TLSB20

Order
訂購範例

WEB

FAX

系統

02-2570-3767
https://tw.misumi-ec.com

P.9

若有疑問請電洽：02-2570-3766#0若有疑問請電洽：02-2570-3766#0

2詢 價 請依下列      種方式

搜 尋台灣三住
小時

Delivery
出貨日

D
加工適用表

TLSB TLSM TLSS KLSB KLSM KLSS
10 ● ● ● ● ● －
12 ● ● ● ● ● ●
15 ● ● ● － － ●
20 ● ● ● ● ● ●
25 ● ● ● ● ● ●
30 ● ● － ● － ●
35 ● ● － － － －
40 ● ● － － ● －
50 ● ● － ● － －

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～20 21～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5
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方法蘭型二面法蘭型●D尺寸20～50●D尺寸10～15

＊ D10～15附1 pcs內六角螺栓
D20～50附2 pcs內六角螺栓。

Type
M材質 S表面處理 A附屬品

二面法蘭型 方法蘭型

TLSB KLSB
相當於S45C

染黑處理 內六角螺栓
TLSM KLSM 鍍無電解鎳 內六角螺栓

（不鏽鋼）TLSS KLSS SUS304 －

型式
A B L T D1 F G b C S h f H Y W d d1 MA e K P

Type DH7

二面法蘭型

TLSB
TLSM
TLSS

方法蘭型

KLSB
KLSM
KLSS

10 ＋ 0.015
 0 45 28

35 10
26 30 18

4.5 29
－

22 15
9.5 3

2
4.5 8 M4

14 35 36

12 ＋ 0.018
 0

50 32 30 34 22 － 10.5 3.5 16 38 40

15 58 38 39 12 35 38 26 5.5 32 － 24 17 12.5 4 5.5 9.5 M5 19 44 46

20
＋ 0.021
 0

64 42 50
12

40 42 30 6.6 33.8 10.5 27 25 14 6.5

2

5.5 9.5 M5 24 50 52

25 80 50 60 48 54 35
9

41.5 12 34 28 17 8 6.6 11 M6 29 62 64

30 90 60 70 15 58 58 45 47 15 38 34 21 8 9 14 M8 34 68 74

35
＋ 0.025
 0

100 66 80
15

64 66 48
11

55 16 44 39 23
11.5

3
9 14 M8

41 76 82

40 106 72 90 70 70 54 64 17 53 40 26 46 80 88

50 125 88 110 18 85 80 68 14 77.5 21.0 65 48 32 12 11 17.5 M10 58 94 105

EDH7公差、直角度為開縫加工前的公差。
E配合軸的公差建議為g6、f8。支撐柱請參照P.1808·1809。此外在固鎖時建議使用長扳手。

標準化加工品

CADCAD 2D
3D
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型式（Type · D）
（圓柱型） SAYB20
（背面固定型） PFPB8

Order
訂購範例

BRACKET FOR STANDS -CYLINDRICAL TYPE / REVERSED FASTENING TYPE-

支撐座
－圓柱型/背面固定型－
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法蘭 嵌入法蘭

D6～13 D15～30

PFPB

Example
使用範例

Q特長：無法蘭的精巧型支撐座。相對於標準型，設置面積減少了30～40%。

Q背面固定型 Type
M材質 S表面處理

法蘭 嵌入法蘭

PFPB KFPB S45C
染黑處理

PFPM KFPM 鍍無電解鎳

PFPSS － SUS304 －

型式 A B Ｈ D1 T E d1 d2 h F W b Ph7 S 支柱安裝螺栓
規格有無

Type DH7 PFPB PFPM PFPSS KFPB KFPM

（法蘭）
PFPB
PFPM
PFPSS

（嵌入法蘭）
KFPB
KFPM

6 28 12 16 12 5 9 3.5 6.5 3.5 20 － 3.5 12
5

M3 ● ● ● － －
8 32 15 22 15 12 4.5 8 4.5 24 － 4.5 15 M4 ● ● ● － ●
10 38 18 26 18 8 15 5.5 9.5 5.5 30 － 18 M5 ● ● ● － －
12

42 20 32 20 8 18 6.6 11 6.5 32 － 5.5 20 5 M6 ● ● ● ● ●
13 ● ● ● － －
15

48 32 40 25 10 23 9 14 9 32 20 5.5 25 5 M8 ● ● ● － ●
16 ● ● ● ● ●
20 55 38 50 30 10 31 11 18 11 35 25 6.6 30

5
M10 ● ● ● ● ●

25 75 50 62 38 15 38 14 20 14 45 35 9 38 M12 ● ● ● ● ●
30 80 55 75 45 45 18 26 18 50 40 45 M16 ● ● ● ● ●

Q圓柱型

ED的倒角C1側為基準面□A。
C1 C1

2×
m

2ーm
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貫穿孔 攻牙孔 開沉頭孔

Type
M材質 S表面處理 A附屬品

貫穿孔 攻牙孔 沉頭孔
SAYB SBYB SCYB

SS400
染黑處理 內六角孔螺栓

SAYM SBYM SCYM 鍍無電解鎳 內六角孔螺栓（不鏽鋼）
SAYA SBYA － A5056 黑色陽極處理 內六角孔螺栓
SAYS － － SUS304 － 內六角孔螺栓（不鏽鋼）

D

規格有無
貫穿孔 攻牙孔 沉頭孔

染黑處理 鍍無電解鎳 黑色陽極處理 SUS304 染黑處理 鍍無電解鎳 黑色陽極處理 染黑處理 鍍無電解鎳
SAYB SAYM SAYA SAYS SBYB SBYM SBYA SCYB SCYM

10 ● ● ● ● ● ● － ● ●
12 ● ● ● ● ● － － ● ●
15 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
20 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
25 ● ● ● ● ● ● ● ● －
30 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
35 ● ● ● ● ● ● － ● ●
40 ● ● － ● ● ● － ● ●
50 ● ● ● － ● ● － － ●

型式
A C F l Ｈ 貫穿孔 攻牙孔 沉頭孔

MA X S d d1 Y W 附屬螺栓
Type DH7 b m b1 b2 Ｚ

貫穿孔
SAYB
SAYM
SAYA
SAYS

攻牙孔
SBYB
SBYM
SBYA

沉頭孔
SCYB
SCYM

 

10 ＋ 0.015
0 32 19 20 12.5 10.5 5 M5 5 8 4.6 M4 5 9 5 8 5 2 M4－10 2 pcs12 ＋ 0.018
0

22.5
15 40 21 28 16 13 7 M6 6 9.5 5.5 M5 5.5 10 6 9.5 6 M5－15 2 pcs
20 ＋ 0.021

0

45 29 34 18.5 14 7 M6 6 9.5 5.5 M5 7 15 6 9.5 7
2

M5－20 2 pcs
25 55 34 40 24 18 9 M8 7 11 6.5 M6 7.5 20 7 11 10 M6－25 2 pcs30 60 44 45 27 21 9.5 25
35 ＋ 0.025

0

70 49 54 31 24 11 M10 9 14 9 M8 9.5 30 9 14 12
3 M8－30 2 pcs40 75 59 58 33 26 12 35 13

50 90 69 70 40 33 14 M12 11 17.5 11 M10 14.5 40 11 17.5 14 M10－35 2 pcs
EDH7公差、直角度為開縫加工前的公差。 E配合軸的公差建議為g6・f8。支撐柱請參照P.1808・1809。此外在固鎖時建議使用長扳手。

EOne Point
要做開縫加工的零件，請在開縫加工
前先加工軸孔。軸孔精密度有時會因
開縫加工而降低。此時，請如圖示利
用緊固攻牙，由壓入螺栓將軸孔稍微
撐大後即可順利組裝。

鈑金切片、鋼尺等

壓入螺栓

Delivery
出貨日

Delivery
出貨日

標準化加工品

標準化加工品

CADCAD 2D
3D

CADCAD 2D
3D


