
支
柱
·
支
撐
座

支
柱
固
定
座

29

1805

六
角
支
柱

圓
形
支
柱

圓
角
支
柱

安
裝
用
支
撐
座

支
撐
座

︵
圓
棒
用
︶

支
撐
座

︵
方
棒
用
︶

支
柱
固
定
座

支
撐
管

旋
轉
連
接
器

活
動
支
架

安
裝
相
關
零
件

支
柱
·
支
撐
座

支
柱
固
定
座

29

1806

六
角
支
柱

圓
形
支
柱

圓
角
支
柱

安
裝
用
支
撐
座

支
撐
座

︵
圓
棒
用
︶

支
撐
座

︵
方
棒
用
︶

支
柱
固
定
座

支
撐
管

旋
轉
連
接
器

活
動
支
架

安
裝
相
關
零
件

SQUARE POSTS  -BOTH SIDES FAMALE THREAD TYPE / ONE SIDE MALE TYPE-

方形支柱
－二端內螺牙/一端外螺牙一端內螺牙－

型式（❶Type ·❷B） － ❸L － ❹F － ❺M － ❻N

（二端內螺牙L尺寸指定）
（二端內螺牙L尺寸 ·螺牙徑指定）
（一端外螺牙一端內螺牙L尺寸 ·螺牙徑指定）

NLRFB10

SLRBF20

PLRGF15

－
－
－

150

400

350 － F32

－
－

M8

M8

－
－

N10

N6

型式（❶Type ·❷B） － ❸L － ❹F － ❺M － ❻N －（LKC · TP · WTP）

NLRFB8

NLRBF20

SLRBF15

－
－
－

150

400

100

－
－
－

－
－

M8

M5

－
－

N10

N6

－
－
－

LKC

LKC

TP20－P20－WTP30－K30

Order

訂購範例

請依照選定步驟❶～❻選擇型式和數值後再行訂購。

橘色文字表示

新刊載

Q特長：於側面安裝零件時，方形支柱相較於六角支柱有較廣的設置面積，較為便利。

E因做內螺牙加工，內螺牙部的B處可能會有些許鼓起的情形。  E一般構造用鋼材質的產品均附防鏽油。
E外螺牙部前端有時會有中心孔。

❸L

＊❸L

❺M ❻N

❺M ❺M

6.36.3

6.36.3

＊L≧M×2＋N×2

❷B

❷BM×2 M×2

M×2 N×2 AL

❹F

❺M

❸L

❻N

6.36.3

N×2

R0.4

M×1.5

❺M

❸L

❺M

6.3

6.3 M×2

6.36.3Q一端外螺牙一端內螺牙Q二端內螺牙
●L尺寸指定 ●L尺寸指定

●L尺寸 ·螺牙徑指定 ●L尺寸 ·螺牙徑指定

Type

M材質 S表面處理二端內螺牙 一端外螺牙一端內螺牙
L尺寸指定 L尺寸 ·螺牙徑指定 L尺寸指定 L尺寸 ·螺牙徑指定

NLRFB NLRBF － NLRGF
一般
構造用鋼

－
LRFB LRBBF － LRBGF 染黑處理
PLRFB PLRBF PLRFG PLRGF 鍍無電解鎳
SLRFB SLRBF SLRFG SLRGF SUS304 －

L尺寸公差
 L  10～300 ±0.1
 L301～600 ±0.3
 L601～700 ±0.4

EL≦M×4的內螺牙會貫穿。E一端外螺牙一端內螺牙L≧內螺牙M×3＋2。
EL≦M×6時，內螺牙的下孔有時會貫穿。

Q二端內螺牙 L尺寸指定/一端外螺牙一端內螺牙 L尺寸指定

型式 ❸L

指定單位1mm

M

（粗螺紋）❶Type ❷B
二端內螺牙

一般構造用鋼

NLRFB
LRFB
PLRFB

SUS304

SLRFB

一端外螺牙一端內螺牙

一般構造用鋼

PLRFG

SUS304

SLRFG

8 10～150 M4
10 15～300 M5
12 25～400 M6
15 30～400 M8
20 40～400 M10
25 50～400 M12
30 60～400 M16

Q二端內螺牙 L尺寸 ·螺牙徑指定

EL≧M×2＋N×2

型式 ❸L

指定單位1mm
❺M（粗螺紋）·❻N（粗螺紋）選擇❶Type ❷B

二端內螺牙

一般構造用鋼

NLRBF
LRBBF
PLRBF

SUS304
SLRBF

8 20～150 3 4 5

10 20～300 4 5 6

12 25～400 4 5 6 8

15 30～400 4 5 6 8

20 40～400 5 6 8 10 12

25 50～400 6 8 10 12 16

30 60～400 8 10 12 16

Q一端外螺牙一端內螺牙 L尺寸 ·螺牙徑指定

E一端外螺牙一端內螺牙L≧內螺牙N×3＋2。

型式 ❸L

指定單位1mm

❹F

指定單位1mm
❺M（粗螺紋）選擇 ❻N（粗螺紋）選擇 L❶Type ❷B

一端外螺牙一端內螺牙

一般構造用鋼

NLRGF
LRBGF
PLRGF

SUS304
SLRGF

8 10～150 8～25 4 5 3 4 5

L＝F－A
（Lmax＝M×5）

10 15～300 8～30 4 5 6 4 5 6

12 25～400 10～40 5 6 8 4 5 6 8

15 30～400 12～40 6 8 10 4 5 6 8

20 40～400 15～60 10 12 5 6 8 10 12

25 50～400 20～80 10 12 16 6 8 10 12 16

30 60～400 25～80 12 16 20 8 10 12 16

● 不完全外螺牙
部的最小值

M Amin

4 2
5 3
6 4
8 4

10 5
12 6
16 7
20 9

B尺寸公差
8 0
－0.3610

12 0
－0.4315

20
0
－0.5225

30

標準化加工品

Alteration

追加工

Alterations Code Spec.

變更L尺寸公差

LKC

L尺寸公差變更如下。   指定方法  LKC

側面攻牙孔追加工。

TP

做單側面攻牙孔追加工。
指定方法 TP10－P10
ETP、P指定單位1mm
E 外螺牙時，TP≧（2＋MA/2）
內螺牙時，TP≧M×2＋MA/2

EP≦L－TP－M（N）×2－MA/2
E P＝0時，攻牙孔數為1。

LKC
L L公差

10～300 ±0.05
301～400 ±0.10

螺牙徑MA
（螺牙深度

MA×1.5）M（N）M

TP P

2－MA M M（N）

TP P

B MA
8～10 M3
12～20 M4
25～30 M5

Alterations Code Spec.

2側面攻牙孔追加工

WTP

在與TP呈90度的面進行側面攻牙孔加工。
指定方法  WTP10－K10
EWTP、K指定單位1mm
EWTP≧（M×2＋M/2）
EK≦（L－WTP－M（N）×2－M（N）/2）
E K＝0時，攻牙孔數為1。
E 與TP指定在相同位置時，
攻牙孔之間可能會互相
干擾。

EWTP僅適用於使用TP時
E 一端外螺牙一端內螺牙從內螺牙端面
起為WTP>K的順序。

WTP K

2－NA
M（N）M

MM（N）

WTP K

螺牙徑NA
（螺牙深度

NA×1.5）
B NA

8～10 M3
12～20 M4
25～30 M5

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～50 51～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。
DP.5

CIRCULAR POSTS -ONE SIDE MALE SCREW TYPE / ONE SIDE FEMALE SCREW TYPE-

圓形支柱
－一端內螺牙/一端外螺牙－

Q一端內螺牙 Q一端外螺牙

E一般構造用鋼材質的產品均附防鏽油。E未經表面處理的扳手溝槽因滾筒研磨可能會帶有光澤。ESC≦L－L1

6.3 1.625

W
1.6

1.6

0 L1

M×1.5

W

1.6

1.6

0
－0.1

6.36.3

－0.1
M×2

2－C＊ 2－C＊

L1
❷D

❸L

❸L

❺M ❺M

❹SC

❹SC

❷D

●一端外螺牙●一端內螺牙

Type
M材質 S表面處理

一端內螺牙型 一端外螺牙型

NETMN NETN
一般構造
用鋼

－
ETKMN ETKN 染黑處理
PETMN PETN 鍍無電解鎳
SETMN SETN SUS304 －

CADCAD
2D
3D

CADCAD
2D
3D

型式（❶Type ·❷D） － ❸L － ❹SC － ❺M

（一端內螺牙）
（一端外螺牙）

PETMN10

SETN20

－
－

300

350

－
－

SC250

SC100

－
－

M5

M10

Order

訂購範例

請依照選定步驟❶～❺選擇型式和數值後再行訂購。

E一端內螺牙SC≦M×3時，必須符合W－M≧2。 E＊D≧35僅適用於N□□□□ · E□□□□ · P□□□□。

型式 ❸L
指定單位1mm

❹SC
指定單位1mm

❺M（粗螺紋）
選擇 W L1

❶Type ❷D

一端內螺牙

一般構造用鋼
NETMN
ETKMN
PETMN

SUS304
SETMN

一端外螺牙

一般構造用鋼
NETN
ETKN
PETN

SUS304
SETN

5 15～ 100 0～ 92 2.6 3 4

8
6 15～ 100 0～ 92 3 4 5
8 20～ 200 0～192 3 4 5 7
10 20～ 400 0～392 3 4 5 6 8
12 25～ 500 0～490 4 5 6 8 10

10
15 35～ 600 0～590 5 6 8 10 13
20 40～ 600 0～590 5 6 8 10 12 17
25 55～ 700 0～690 5 6 8 10 12 16 22
30 65～ 800 0～785 5 6 8 10 12 16 20 27 15
＊35 80～ 900 0～885 6 8 10 12 16 20 30 15
＊40 80～1000 0～980 8 10 12 16 20 24 36 20
＊50 80～1000 0～980 10 12 16 20 24 41 20

Example

使用範例

NETN

Alteration

追加工

型式（❶Type ·❷D）－ ❸L － ❹SC － ❺M －（LKC · MLC）
PETN10 － 50 － SC10 － M5 － MLC6

Alterations Code Spec.

變更L尺寸公差

LKC

L尺寸公差變更如下。
使用LKC時，可指定單位0.1mm。

變更外螺牙部長度

MLC

變更外螺牙部長度。
MLC＝指定單位0.1mm
EM×1≦MLC＜M×1.5
指定方法  MLC10

E僅適用於一端外螺牙
ED＝5不可指定

LKC

MLC

L L公差
  8～300 ±0.05
301～600 ±0.10

601～1000 ±0.15

Q特長：可從全長、螺牙徑選擇。六角支柱請參照P.1794。

標準化加工品

＊ 倒角
C0.5以下

 如對防鏽有要求，請優先選擇鍍無電解鎳表面處理和
SUS304材質的產品。表面處理和防鏽方法請參照
DP.3048～3050。

 如對防鏽有要求，請優先選擇鍍無電解鎳表面處理和SUS304材質的產品。
表面處理和防鏽方法請參照DP.3048～3050。

L尺寸公差一般為
  L 15～ 300  ±0.1
  L301～ 600  ±0.3
  L601～1000  ±0.4

Delivery

出貨日

●右述以外

日 出 貨3

●SETMN5 · SETN5

日 出 貨6 Delivery

出貨日

日 出 貨3

橘色文字表示

新刊載
交期縮短

E 僅適用於當日PM1:30前提出申請之訂單；
超過PM1:30之訂單出貨日＋1日。

數量區分
標準訂購 特殊訂購

少量 大量 大量
數 量 1～100 101～500 501～600 601～
出貨日 一般 ＋2日 ＋5日 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

●右述以外
數量區分

標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～50 51～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

●SETMN5 · SETN5

E 僅適用於當日PM1:30前
提出申請之訂單；
超過PM1:30之訂單
出貨日＋1日。


