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HIGH PRECISION X-AXIS DOVETAIL RACK & PINION  -LONG STROKE-

【高精密度】手動X軸  鳩尾槽  齒條&小齒輪式滑台
－超長型（300mm）－

HIGH PRECISION X-AXIS DOVETAIL RACK & PINION  -LONG STROKE, BLOCKS SELECTABLE-

【高精密度】手動X軸  鳩尾槽  齒條&小齒輪式滑台
－超長型（100/200/300/400mm）滑塊組裝型－

型式（Type · L－No.）
（標準旋鈕）
（粗、微動旋鈕）

XLONG300
XLONG300－2SB

Order
訂購範例

Q特長：可使用於調整感應器或工件更換等。 Q特長：可用於更換工件等。依工件大小，可分自由選擇軌道長度、滑塊數量、種類和方向。

QX軸 長型（100/200/300/400mm）滑塊組裝型 

滑塊種類 方
向

標準旋鈕（左） 標準旋鈕（右） 粗、微動旋鈕（左） 粗、微動旋鈕（右）
A B C D

形狀

L<
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

>

R

E＊部的尺寸在構造上有＋0.3mm之變化。

旋鈕轉一圈之移動量20mm
旋鈕轉1圈移動量
粗動：20mm
微動：約216mm

40
32

.5

16
16

1616
40

M6深度7

固定具

8－M3深度5

φ20

（
＊

  9
.3
）

22
.5

固定具
（逆時針方向旋轉緊固）

16
16

16

40
47

40
M6深度7

固定具

8－M3深度5

φ20
φ30

16

（
＊

  1
1.

6）
22

.5
（

4.
1）

固定具
（逆時針方向旋轉緊固）

E滑塊不可拆卸。
E不建議Z軸使用。
E附屬的刻度標籤可隨調整幅度自由黏貼。

E 圖紙為XLARGE3－B－B－B。

L

R

30

7.
5

16
.6

4
16

16

f P×（N－1）

N×2－4.5鑽孔、7.5沉頭孔

N－M4深度9 f

P

L

40

滑塊種類（從下記選擇）
（A · B · C · D）

XLARGE

M 材  質 鋁合金
S 表面處理 黑色陽極處理
A 附 屬 品 刻度標籤（PET膜）
 指標標籤（PET膜）

E 移動量可以基準側貼的刻度標籤及滑塊上的符號來讀取。
最小讀取量為1mm。

（滑塊部）
滑塊種類 本體重量

（kg）
A 標準旋鈕（左） 0.12
B 標準旋鈕（右） 0.12
C 粗、微動旋鈕（左） 0.17
D 粗、微動旋鈕（右） 0.17

（滑軌部）

EL（軌道長度）＝100時，僅可選定1個滑塊。
EL（軌道長度）＝200時，最多可選定2個滑塊。
E連結滑塊附有防鬆脫擋塊。
E＊1的移動量為上附滑塊1 pcs的值。每追加1個滑塊，移動量縮短40mm。
E＊2 M4（自反面開孔）時，P＝100
E＊3 軌道單體的本體重量。計算商品的本體重量時，請與所選定滑塊的本體重量一併計算。

型式 L ❸滑塊
①

❹滑塊
②

❺滑塊
③

移動量＊1

（mm）
水平耐荷重
（N） f P N 本體重量＊3

（kg）
附屬品

❶Type ❷No. TypeM－L 數量

XLARGE

1 100 A 
B
C
D

A 
B
C
D

A 
B
C
D

60

29.4

12.5 75＊2 2 0.15

CBM4－8

4
2 200 160 25 150 2 0.29 4
3 300 260 50 100 3 0.43 6
4 400 360 50 100 4 0.57 8

滑塊連結方法
滑塊連結

於側面安裝附掛勾。

型式（❶Type ·❷No.） － ❸滑塊① － ❹滑塊② － ❺滑塊③
（單滑塊）
（雙滑塊）
（三滑塊）

XLARGE2
XLARGE3
XLARGE4

－
－
－

A
A
D

－
－

D
B － C

Order
訂購範例

QX軸 長型（300mm）

CADCAD 2D
3D

CADCAD 2D
3D

橘色文字表示

新刊載
橘色文字表示

新刊載

Q標準旋鈕

Q粗、微動旋鈕

φ
25

54 （31）

A

70 （31）

φ
30
φ

20

A

E 從上面安裝請使用M3螺栓，從下面安裝請使用
M4螺栓。

E 利用一字起子將 （預壓調整螺絲）往順時針方
向鎖緊，滑動就會變緩；往逆時針方向放鬆，可
以讓滑動變得平滑而快速。

E 利用上下面的定位孔，可以確保再現性。
X 因滑塊經預壓、藉著緊密接合、來取精密度並進
行件檢查後才出貨，因此請勿將滑塊從基板拆卸。

X 請勿垂直使用。

40

30
25

4－M2深度5
固定具

14－M4深度512－M4

15 25

2－φ3H7深度4

40±0.02＊
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0.
05
＊

40

φ3.4、φ8沉頭孔深度4.4

15

L（＝300）

＊適用於公差為φ3
H7間距。
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刻度標籤貼紙＊

指標標籤

XLONG

刻度使用範例

＊附屬的刻度標籤可隨調整幅度自由黏貼。 

M 材        質        鋁合金

S 表面處理        黑色陽極處理

A 附 屬 品         刻度標籤（PET膜）
指標標籤（PET膜）

E長形滑台之間作組合時，請利用XY軸安裝板XYPLT（網頁刊載）。

E超過表中最大數量時交期另估。DP.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數　量 1～4 5～
出貨日 一般 交期另估

請依照選定步驟❶～❺選擇型式和數值後再行訂購。

Example
使用範例

E超過表中最大數量時交期另估。DP.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數　量 1～10 11～
出貨日 一般 交期另估

E最小讀取量：1mm/刻度

型式 滑塊 移動量
（mm）

把手旋轉1圈移動量（mm）耐荷重（N）移動精密度（μm）本體重量
（kg）Type L－No. 旋鈕 數 粗動 微動 水平垂直 真直度

XLONG

300
標準旋鈕

1

±140 18

－

49 24.5 150

0.63
300－2 2 0.81
300－3 3 0.99
300－SB

粗、微動
旋鈕

1
2.3

0.70 
300－2SB 2 0.95
300－3SB 3 1.20

E XLONG300的標準把手型使用M3
止迴螺絲固定把手。

Example
使用範例

Q標準把手安裝方向圖示

φ7無旋轉護蓋部分

M3螺牙部
（長度6.5）

φ4導桿部
（長度10.5）

M3內六角止迴螺絲
（2處）

Delivery
出貨日

●XLONG300 · XLONG300－SB

日 出 貨3
●左述以外

日 出 貨10

Delivery
出貨日

日 出 貨7


