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ADJUSTED UNITS X-AXIS FEED SCREW

【簡易調整】X軸  進給螺絲式
－側面夾鉗型/鍵導引型－

ADJUSTED UNITS X-AXIS RACK&PINION

【簡易調整】X軸  齒條＆小齒輪式
－標準型/左右螺牙型－

q特長：可以迅速進行大量進給之簡易滑台。

M 材  質　鋁合金
S 表面處理　黑色陽極處理
A  附  屬  品
低頭內六角螺栓（CBS4－6）4 pcs
＊No.40時為2 pcs

Q精密度基準

0.
2以
下

0.
5以
下

0.
2以
下
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固定具用螺絲 把手
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＊1 No.40為（11.7）
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＊3 No.40為安裝孔2
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q滑台台面安裝孔尺寸

XKRG

＊2 XKRG40/60的沉頭孔平常都被上面金屬板覆蓋，所以無法使用。
E把手旋轉1圈的移動量約為19mm
E刻度單位：0.5mm

型式（Type · No.）
（標準型）

（左右螺牙型）
XKRG60

XANON150

Order
訂購範例

Q網站刊載相關商品

Q標準型

CADCAD 2D
3D

型式 滑台台面
（mm）

移動量
（mm） B X P 耐荷重

（N）
本體重量
（kg）Type No.

XKRG
40 25×40 ±12 25 31 － 29.4 0.10

60 40×60 ±14
40

45
15 39.2

0.21

90 40×90 ±23 75 0.30

Q特長：利用左右螺牙的構造，以一個把手控制兩座滑台的開關。亦可用於調整導引寬度・中心定位之治具裝置等。

Q左右螺牙型 Q精密度基準

0.
15
以
下

0.
15
以
下

0.15以下

EOne Point
利用球支點型六角扳手，即可輕鬆移動長行程。

XANON60

（M5用螺栓孔） 固定具（M5固定螺栓）

左螺牙右螺牙

6－φ5.5鑽孔，φ9.5沉頭孔

2020
3030

13 262010

8－M4深度6

4240φ1
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30

125 14

1010 對邊2.5六角孔

XANON150

（M5用螺栓孔）
固定具（M5固定螺栓）

4040
50505050

14255

32261913

8－M4深度610－φ5.5鑽孔，φ9.5沉頭孔

6260

φ
18

50

3030 對邊2.5六角孔
右螺牙 左螺牙

M 材  質　S45C
s 表面處理　染黑處理
A 附  屬  品　內六角螺栓（SCB5－20） 4 pcs

型式 滑台台面
（mm）

移動量
（mm）

把手旋轉1圈的
移動量（mm）

耐荷重
（N）

本體重量
（kg）Type No.

XANON
60 40×20 60（單邊30） 2.5（單邊1.25） 98（單邊49） 0.64

150 60×40 150（單邊75） 3.5（單邊1.75） 196（單邊98） 2.16

E刻度單位：1mm

調整捲線機的
線材導引寬度

Example
使用範例

Alteration 進給用把手位置變更（左右方向相異）

Spec.

Code R

網站搜尋型式 製品名 特長

XYKNEJ 進給螺絲式標準型
由於構造不同，因此雖然間隙較XYKNG大，
但行程會因高耐荷重而增大。

XYKS 進給螺絲式大導程型

Delivery
出貨日

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～20 21～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

●XKRG

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～5 6～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

●XANON

Alteration
追加工

型式（Type · No.）－（R）
XANON60 － R

CADCAD 2D
3D

Q特長：滑座台面開有攻牙孔，背面開有沉頭孔，因此可自由安裝工件。可藉由螺栓強力固定。

型式 滑台台面
（mm）

移動量
（mm）

旋轉1圈的
移動量（mm）

耐荷重
（N）

本體重量
（kg）Type No.

XKCS 30 29×50 25 0.8 9.8 0.1

型式（Type · No.）
（側面夾鉗型）
（鍵導引型）

XKCS30
XKYFB60

Order
訂購範例

背面安裝 M4

正面安裝 M3

M4

6.5

3.
5

9

Q側面夾鉗型

M 材  質　鋁合金
S 表面處理　黑色陽極處理

XKCS30

22

上表面：

下表面：

＋0.02
0

22
－0.02
－0.04

Q精密度基準（參考）

93.
5

80

25 20

固定具用螺絲（M4）

5（有
效深

度）
20

60 6

30
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.5

（
21

.5
）

（11）進給用把手

6－M3深度5

6.5A

A R3.25

50 15
25（移動量）

1520
2020

2015

φ6.5沉頭孔深度3.5

2229

φ6（自背面鑽孔）沉頭孔深度3.5

2－M4

4－φ3.5鑽孔

φ
16

（
6）

5

15

4－M42－M4
φ6.5（自背面鑽孔）沉頭孔深度3.5

e在豎放（Z軸方向）或倒放狀態下使用時，容易導致上面翹起或脫落，因此不建議使用。

CADCAD 2D
3D

請電洽：02-2570-3766#0P.9

詢價 請依下列2種方式

24小時Online

FAXWEB系統

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～10 11～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

18

1.2
5.5

22

3.5

斷面A－A

3.5φ
3.

5

EOne Point　關於底板的安裝孔
正面安裝→使用沉頭孔
背面安裝→使用攻牙孔

庫
存
品

隔日出貨

日 出 貨2

型式
滑台
寬度

移動量
（mm）

旋轉1圈
移動量
（mm）

A B H L T X Y 固定具用
螺絲

耐荷重
（N）

本體重量
（kg）Type

No.
白色陽極處理 黑色陽極處理

XKYF XKYFB 40 40
20

0.8

50 15 － 80 （27.5） 20 20 M4 19.6 0.18
60 60 60 25 － 100 （29） 30 30 M5 39.2 0.34

XKYL XKYLB 40 40
15 30 15

58
60
（27.5） 20 20 M4 9.8 0.18

60 60 73 （29） 30 30 M5 19.6 0.28

進給用把手 固定具用螺絲

A B

安裝螺栓用孔φ7.5

φ
16

17
.5 22 （

T）

11

X
4－M4

L

Y

滑
台
寛
度

φ4.4、φ7.5沉頭孔深度4.5
4－M520

（移動量）

Q精密度基準

0.1以下

0.1以下

0.1以下

0.
1以
下 0.

1以
下

E 如下圖基準所示因具有背隙，故不
太適用於精密定位。

（參考） 凹凸部尺寸
凹部：10＋0.02

　0

凸部：10　0　
－0.02

q平面型
XKYF□□（白色陽極處理）
XKYFB□□（黑色陽極處理）

qL型
XKYL□□（白色陽極處理）
XKYLB□□（黑色陽極處理）

M 材  質　鋁合金
S 表面處理　陽極處理
A 附  屬  品　 SCB4－10　4 pcs

刻度標籤貼紙
（刻度單位：1mm）

q特長：藉由鍵（凸面）導引的簡易調整組件。經由固定螺栓可實現強力固定，附上刻度標籤貼紙。

Q鍵導引型

●   色 型式

日 出 貨3
●   色 型式

X 284－M4

Y

φ4.4、φ7.5沉頭孔深度4.5
4－M511 L

滑
台
寛
度

固定具用螺絲

10
安裝螺栓用孔φ7.5

（
H）

進給用把手

A B

φ
16

17
.5 22（

T）

15
（移動量）

E  當日出貨 僅適用於當日PM4:00前提出申請之訂單。

隔日出貨DP.5庫 存 品

CADCAD 2D
3D

Delivery
出貨日

● 左述以外

日 出 貨3
●XKYFB60

E  當日出貨 僅適用於當日PM4:00前
提出申請之訂單。

隔日出貨
DP.5庫 存 品

庫
存
品

隔日出貨 交期縮短


