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1547 以商品名稱搜尋型號
http://tw.misumi-ec.com 台灣三住 搜 尋 1548

GUIDE PINS FOR INSPECTION COMPONENTS -LONG STRAIGHT TYPE-

檢查治具用插銷
－長直柱型－

GUIDE PINS FOR INSPECTION COMPONENTS -STEPPED MALE SCREW TYPE-

檢查治具用插銷
－軸頸外螺牙直柱型1階型 · 2階型－ 橘色文字表示

新刊載

Q特長：用於測量工件的深度。

Order
訂購範例

型式（❶Type ·❷D） － ❸P － ❹L － ❺Z

KJPLS20 － P15 － L120 － Z50

請依照選定步驟❶～❺選擇型式和數值後再行訂購。

型式 ❸P
指定單位0.01mm

❹L
指定單位1mm

❺Z
選擇❶Type ❷D

（P 0
－0.02）

KJPLS
KJPLSH

（Pg6）
KJPGLS
KJPGLSH

12 4.00～10.00

（P＜12時）
50～100
（P≧12時）
50～150

30
40
50

16 6.00～14.00

20 10.00～18.00

25 15.00～23.00

P g6

4.00～  6.00 －0.004
－0.012

6.01～10.00 －0.005
－0.014

10.01～18.00 －0.006
－0.017

18.01～29.00 －0.007
－0.020

Alteration
追加工

型式（❶Type ·❷D）－ ❸P － ❹L － ❺Z －（CH · KH…etc.）
KJPLS20 － P15 － L100－ Z50－ CH

Type
M材質 H硬度

P Pg6

KJPLS KJPGLS 相當於S45C －
KJPLSH KJPGLSH 相當於S45C 45HRC～

E 前端部可能附有中心孔。

E 本製品的握柄部與銷有時
會黏合在一起。
遇熱或是受到極大外力時
有可能會脫落。

10 ❺Z ❹L

❷
D

M5 C1

0.8
G壓紋（斜紋）

❸
P

0.86.3
G

Delivery
出貨日

日 出 貨3

Q特長：以外螺牙部固定工件，用直柱部測量工件直徑時使用。

型式（❶Type ·❷形狀 ·材質記號 ·❸D）－ ❹P － ❺S － ❻M － ❼L － ❽B － ❾C

（1階型） KJPMH16 － P11.20 － M6 － L15 － B10
（2階型） KJPMD12L － P18.50－ S13.5 － M8 － L10 － B10 － C10

Order
訂購範例

請依照選定步驟❶～❾選擇型式和數值後再行訂購。

D＝10L～20L
2階型

D＝8～25
1階型

0.86.3
G

E1 鍍無電解鎳，請使用追加工MN。
E2 相當於SUS440C材質，在D部有識別用溝槽。
E3 D＝8時，握柄的螺牙M5會變為M4。

E4 欲縮短握柄時，請使用追加工ZC。
E5 大頭型的圖面無特別記載的部分，與小頭型相同。
E各段的連接部可能附有寬約1mm的逃溝（深約0.2mm），另外前端部可能附有中心孔。無逃溝請使用追加工NMN。

①1階型 ②2階型
M材質 1 H硬度Type 形狀 ·材質記號 Type 形狀 ·材質記號

（P
0
－0.02）

KJP
（Pg6）
KJPG

M （S
0
－0.02）

KJP
（Sg6）
KJPG

MD 相當於S45C －
MH MDH 相當於S45C 45HRC～
MS MDS SUS304 －
MC － E2 相當於SUS440C 45～50HRC

Alteration
追加工

型式（❶Type ·❷形狀 ·材質記號 ·❸D）－ ❹P － ❺S － ❻M － ❼L － ❽B － ❾C －（CH · KH · STC · ZC · MN · NMN…etc.）
KJPMS12 － P7.80 － M5 － L15 － B8 － MN

E大頭型（D＝10L～20L）僅適用於S45C材質。    ES10為細螺紋（螺距1.25）。

Q②2階型

型式 ❹P
指定單位0.01mm

❻M（P≧M）
選擇

指定單位1mm
❶Type ❷形狀 ·材質記號 ❸D ❼L ❽B

（P    0
－0.02）

KJP

（Pg6）
KJPG

M

MH

MS

MC

8 4.00～  6.00 3 4
0

2～35
（L≦P×4）

（L＝0時，
請指定P＝0。）

5～25
（M≦B≦M×3）

M3時
（M≦B≦M×2）

10 5.00～  8.00 4 5 6 8
12 5.00～10.00 4 5 6 8 10 S10
16 8.00～14.00 4 5 6 8 10 S10 12
20 10.00～18.00 5 6 8 10 S10 1225 15.00～23.00

10L 10.00～16.00 4 5 6 8 10 S10
12L 12.00～20.00 5 6 8 10 S10 12
16L 16.00～25.00 6 8 10 S10 12 （L＋B≦50）
20L 20.00～30.00

型式 ❹P
指定單位0.01mm

❺S（P≧S）
指定單位0.01mm

❻M（S≧M）
選擇

指定單位1mm
❶Type ❷形狀 ·材質記號 ❸D ❼L ❽B ❾C

（S    0
－0.02）

KJP

（Sg6）
KJPG

MD

MDH

MDS

8 4.00～  6.00 3.0～  5.0 3 4

2～20
（L≦P×3）

P≦10時
（L≦P×2）

2～20
（B≦S×3）

S≦9時
（B≦S×2）

5～20
（M≦C≦M×3）

M≦5時
（M≦C≦M×2）

10 5.00～  8.00 4.0～  7.0 4 5 6
12 5.00～10.00 4.0～  9.0 4 5 6 8
16 8.00～14.00 7.0～13.0 4 5 6 8 10 S10 12
20 10.00～18.00 9.0～17.0 5 6 8 10 S10 1225 15.00～23.00 14.0～22.0

10L 10.00～16.00 5.0～15.0 4 5 6 8 10 S10
12L 12.00～20.00 6.0～19.0 5 6 8 10 S10 12
16L 16.00～25.00 8.0～24.0 6 8 10 S10 1220L 20.00～30.00 10.0～29.0

Q①1階型

僅S45C適用於大頭型（D＝10L～ 20L）。 S10為細螺紋（螺距1.25）。

Alterations Code Spec.

鏈條追加工

CH
將防止遺失用的鏈條（長度600mm）加裝於測具
本體上。
E僅有鏈條單體時，請參照 D P.1559。

P尺寸刻印
KH

將壓紋部削平後刻印P尺寸。（文字為任意方向。）
X不適用於握柄長度10
E與KF併用時，刻印於內側。

指定文字刻印

KF

刻印英文字母或數字。
指定方法  KF－MISUMI0034
印字種類： 英文字母 ·數字 · .（句點）
X不適用於握柄長度10
E與KH併用時，刻印於內側。
E 刻印時不可使用連接號（ー）等上述以外的記號。
E 銷的方向相對於刻印文字為任意方向。
E數字最多可連續記入8個。

變更握柄長度

ZC

將握柄長度變更為10、20、30、40。
指定方法  ZC20
E 握柄部長度為10或20者，僅適用於P≧5且銷全長L＋B（＋C）≦30。
E大頭型僅適用於握柄長度30、40。
X握柄長度為10時不附攻牙孔。
X握柄長度為10時不可與KH併用。

5 φ4

MISUMI0034

ZC

Z（握柄）
最多字數

小頭型 大頭型
20   5 －
30 10   5
40

12 1050

Alterations Code Spec.

變更L尺寸公差

LKC

將L尺寸公差變更為±0.05。
指定方法  LKC
E 使用LKC時，L尺寸可指定單位為0.1mm
EL≦30　EP≧4

無逃溝追加工

NMN
消除壓紋部和直柱部之間的逃溝。
X不適用於大頭型

追加表面處理
（鍍無電解鎳） MN

做鍍無電解鎳追加工。
E僅適用於S45C材質
X不可與STC併用

追加表面處理
（染黑處理） STC

追加染黑處理。
E僅適用於S45C材質
X不可與MN併用

LKC

LKC

Delivery
出貨日

 如對防銹有要求，請優先選擇SUS304材質產品，或者使用鍍無電解鎳追加工MN。
防銹方法請參照DP.3049～3050。

<MISUMI獨創規格>

標準化加工品
標準化加工品0

－0.02

Alterations Code Spec.

P尺寸刻印

P

KH 將壓紋部削平後刻印P尺寸。（文字為任意
方向）

Alterations Code Spec.
鏈條追加工

5 φ4
CH

將防止遺失用的鏈條（長度600mm）加裝於測
具本體上。
E僅有鏈條單體時，請參照 D P.1559。

追加表面處理
（染黑處理） STC 追加染黑處理。

刻印追加工（KH）注意點

10mm

E 銷與壓紋部黏合在一起時，由於端部的壁厚
很薄，沒有削平10mm。

Q①1階型
  小頭型：D＝8～25

Q②2階型
  小頭型：D＝8～25

  大頭型：D＝10L～20LE5

❸
D

❽B ❽B ❾C

❸
D

50

❻M ❻M

❺
S

50 ❼L❼L

❹
P❹

P 0
－

0.
02

  大頭型：D＝10L～20LE5

E4 E4

E4E4

M5

❸
D

❸
D

0.8

5010

G ❻M

❽B ❽B

❻M M5
0.8

G

5010 ❾C

❺S

❼L❼L

壓紋（斜紋） 壓紋（斜紋）

❹
P

0
－

0.
02

❹
P

E3 E3

刻印追加工（KH・KF）注意點

10mm

E 銷與壓紋部黏合在一起時，由於端部的壁厚
很薄，沒有削平10mm。

日 出 貨3

CADCAD 2D
3D

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購

少量 大量 大量
數 量 1～19 20～40 41～
出貨日 一般 ＋11日 交期另估

CADCAD 2D
3D

E 超過表中最大數量時交期另估。
DP.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購

少量 大量 大量
數 量 1～99 100～200 201～
出貨日 一般 ＋11日 交期另估

Delivery
出貨日

日 出 貨5

E 僅適用於當日PM1:30前提出申請之訂單；
超過PM1:30之訂單出貨日＋1日。

E 僅適用於當日PM1:30前提出申請之訂單；
超過PM1:30之訂單出貨日＋1日。

Delivery
出貨日

日 出 貨5


