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Q特長：適合在電路板銲接或黏著電子零件時，當固定用的零件使用。

MICRO STROKE PLUNGERS / STROKE PLUNGERS

小徑行程銷/行程銷

Q小徑行程銷

型式
❸D

行程
H m B L1 T L t （d） d1 （L2）

荷重（N）
❶Type ❷M S min. max.

JJPPN
2（細螺紋） 1.5 8 2.5 2 3.5 14 0.5 9 0.8 1.7 1 4.2 0.20 0.883
3（粗螺紋） 2.5

11
3.5

2.5 6 19 1 15 1
2.25 1.72

7
0.39

3.4324（粗螺紋） 3.5 4.5 3 2.45 0.76
5（粗螺紋） 4.5 5.5 4 3.45 1.25

Type 1銷前端 2銷 3彈簧 4套筒 5軸環
M材質 M材質 h硬度 s表面處理 M材質 M材質 s表面處理 M材質

JJPPN 工程塑膠
（POM） SK 淬火硬度

HV620～720 鍍無電解鎳 SUS304 SK 鍍無電解鎳 BS（黃銅）

E 為了避免彈簧損壞，行程請勿超過S尺寸。
E 緊固螺帽時，M2請於23.43N以下、M3～ 5請於98.07N以下進行。

(L2)L

❷M

❸
D

d 1d

行程H－0.5

m B L1

H
1 2

3 4 5

T t

min.
荷重

max.

（行程 O） （行程ｍax）

▼
▼

Q行程銷 Q銷前端

Type
1銷前端

2銷 3彈簧 4墊片 5本體 6 無給油
襯套 7螺帽

鼻 金屬芯
M材質 M材質 M材質 M材質 M材質 s表面處理 M材質 M材質 s表面處理

SPPL 工程塑膠
（POM） SUS304 SUS304 SUS304－WPB SUS304 S45C 鍍無電

鍍鎳 PTFE 相當於
SUM23 三價鉻酸鹽

Type
鼻 金屬芯
M材質

SPPHA 工程塑膠（POM） SUS304

E因為後方螺帽已鉚接，故無法拆卸。 E可以作為行程銷的更換零件使用。

Q行程銷 Q銷前端

❸
D

6
3
l W

M

SPPHA

❸
D

t

d2d1

L1 LB
6

行程H1

H

1 2 3 4 5 6 7

❷M(0.5)
3.5

SPPL

Q行程銷
型式 ❸D 行程

S H H1 B L1 L t d1 d2
荷重（N）

❶Type ❷M（粗螺紋） min. max.

SPPL
6 5

10
8 7

14
27.5 20 （1.2） 2.5 2 2.0 5.9

8 6 9 8 28.5 26.5 （1.6） 3 2.5 3.8 8.0

10 8 15 12 10 15 39.5 31.5 （1.8） 4 3 4.7 12.6

kgf＝N×0.101972Q銷前端
型式

適用行程銷 L W M×Pitch
（粗螺紋）❶Type ❸D

SPPHA
5 SPPL6－5 5 4 M2.5×0.45
6 SPPL8－6 5 M3×0.5
8 SPPL10－8 6 7 M4×0.7

E 緊固時請勿超出上表之緊固
扭矩。

M 容許緊固扭矩（N · m）
6 3.5
8 9
10 20

（行程 O） （行程ｍax）

min.
荷重

max.
▼

▼

CADCAD 2D
3D

CADCAD 2D
3D

Q特長：專為固定內藏襯套而特製的定位柱。也可只訂購前端。

Alteration

附螺帽 

Code NT

Spec. NT1附1個螺帽，NT2附兩個螺帽。
指定方法 NT1　E僅適用於M2

4.
6

4 1.6

型式（❶Type ·❷M） － ❸D －（NT）
JJPPN2 － 1.5 － NT1

Alteration
追加工

Example
使用範例

＜異物除去工程時的暫時固定範例＞

吸入

工件

SPPL

SPPL

空氣吹嘴

Example
使用範例

型式（❶Type ·❷M） － ❸D

（小徑行程銷） JJPPN4 － 3.5

型式（❶Type ·❸D）
（銷前端） SPPHA5

請依照選定步驟❶～❸選擇型式和數值後再行訂購。
Order
訂購範例

庫
存
品

隔日出貨 交期縮短

Q行程銷

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～50 51～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

Delivery
出貨日

●   色 型式

日 出 貨3

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～50 51～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

Delivery
出貨日

●   色 型式

日 出 貨2

●   色 型式

INDEXING PLUNGERS  -GUIDE-

分度定位柱 
－概要－

1 2 3
拉起 回復

1 2 3 4 5拉起
回復

旋轉90℃後 旋轉90℃後

Q回復型與卡鎖型的使用方法

•回復型
1平常鼻部為突出狀態。
2拉起旋鈕，鼻部就會收起。
3放開旋鈕後，內藏彈簧的力量
會使鼻部恢復為突出狀態。

•卡鎖型
1平常鼻部為突出狀態。
2拉起旋鈕，鼻部就會收起。
3 拉著旋鈕並旋轉90度，即可將鼻部鎖定在收起狀態。
4 如欲解除鎖定，請將旋鈕稍微拉起並旋轉90度。
5 放開旋鈕後，內藏彈簧的力量會使鼻部恢復為突出狀態。

此種定位柱可手動操作定位柱的出入。
適用於治具的分度、定位以及擋塊等各式各樣的情況。
詳情請參照下述使用方法及使用範例。

PXAS
線性滑軌(SSEB P.373)

可動治具定位用

（P.1503）

分割盤

分割盤用刻度尺

PXYAS
（P.1503）

Example
使用範例

使用方法

概要

E  當日出貨 僅適用於當日PM4:00前
提出申請之訂單。

隔日出貨
DP.5庫 存 品

●   色 型式

E  當日出貨 僅適用於當日PM4:00前
提出申請之訂單。

隔日出貨
DP.5庫 存 品


