
E  當日出貨 僅適用於當日PM4:00前提出申請之訂單。

隔日出貨DP.5庫 存 品
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BUSHINGS FOR LOCATING PINS  -STRAIGHT TYPE / FLANGED TYPE-

定位銷用襯套
－內側溝槽　直柱/附頭緣型－

Q特長：可用於需要滑動性的位置。標準型請先塗抹潤滑油後使用，無給油型則可減少潤滑油的塗抹次數。

型式（❶Type ·❷DH8） － ❸L

直柱型

附頭緣型

LCB10
LCHZ25

－
－

12
35

Order
訂購範例

請依照選定步驟❶～❸選擇型式和數值後再行訂購。

Q直柱型

LCB（標準型） LCBZ（無給油型）
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標準化加工品

ELCB（標準型）的L尺寸為5・6時，則僅於L/2處有一道溝槽。
E 襯套內徑公差精密度較高，如果使用游標卡尺來測定，會導致測量結果偏小。建議使用高精密度量規（如內徑分厘卡或銷規等）來進行測定。CADCAD 2D
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Q特長：附頭緣型適用於對應側為貫穿孔的情形。

Example
使用範例 定位銷 ·大頭錐型

外螺牙型
FPNA（P.1336）

LCH

密封性高，適用於需要耐磨耗性的用途。型式 ❸L選擇 D1m6 L R❶Type ❷DH8

（標準型）
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EL尺寸＊僅適用於LCH

Delivery
出貨日

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～50 51～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。
DP.5

●左述以外

日 出 貨3
● LCH尺寸D＝8、10

E 襯套內徑公差精密度較高，如果使用游標卡尺來測定，會導致測量結果偏小。建議使用高精密度量規（如內徑分厘卡或銷規等）來進行測定。

Q附頭緣
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標準化加工品
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Example
使用範例

定位銷
直柱錐型
內螺牙型
LPSTTA（P.1381）

LCB

型式 ❸L選擇 D1m6 L R❶Type ❷DH8

（標準型）
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（無給油型）
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EL尺寸＊僅適用於LCB

Delivery
出貨日

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～50 51～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

日 出 貨3

請電洽：02-2570-3766#0P.9

詢價 請依下列2種方式

24小時Online

FAXWEB 系統

Q特長：附法蘭的型式。法蘭部可用螺栓固定，可防止鬆脫。

Delivery
出貨日

Example
使用範例

JBY

型式（❶Type ·❸P） － ❹L

P尺寸固定・L尺寸選擇型 JBY6 － 12

型式（❶Type ·❷D） － ❸P － ❹L

P尺寸・L尺寸自由指定型 JBYF10 － P6.00 － L5.0

Order
訂購範例

請依照選定步驟❶～❹選擇型式和數值後再行訂購。
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4點固定 3點固定

Type

M材質 S表面處理 H硬度P尺寸固定・L尺寸選擇型 P尺寸・L尺寸自由指定型
4點固定 3點固定 4點固定 3點固定
JBY JBT JBYF JBTF

相當於SKS3
－

＊淬火硬度56～60HRC－ － JBYFB － 染黑處理

JBYM － JBYFM JBTFM 鍍無電解鎳

－ － JBYFC － － 淬火硬度50～55HRC
－ － JBYFS － SUS304 － －

型式
❹L選擇 R H T Dg6 A d d1 h
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QP尺寸固定 · L尺寸選擇型－4點固定－
型式
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QP尺寸固定 · L尺寸選擇型－3點固定－

QP尺寸 · L尺寸自由指定型　

型式 ❸P指定單位
0.01mm

❹L指定單位
0.1mm R H T A d d1 h

❶Type ❷Dg6
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XJBYM不可選擇有＊記號者

EL＋T≦P×3.0

標準化加工品

 如對防鏽有要求，請優先選擇鍍無電解鎳表面處理和SUS304材質的產品。
表面處理和防鏽方法請參照DP.3048～3050。

E由於沉頭孔壁厚僅約1.5mm，且產品硬度較高，請將法蘭邊與安裝面貼合後再鎖緊螺栓。
E 襯套內徑公差精密度較高，如果使用游標卡尺來測定，會導致測量結果偏小。建議使用高精密度量規（如內徑分厘卡或銷規等）來進行測定。

＊P尺寸固定類型硬度為60～63HRC。

●JBT · JBY · JBYM

日 出 貨3
●P尺寸 · L尺寸自由指定型

日 出 貨7

BUSHINGS FOR LOCATING PINS  -FLANGED TYPE-

定位銷用襯套 
－圓法蘭型－橘色文字表示

新刊載
品
存
庫

隔日出貨 交期縮短

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購

少量 大量 大量
數　量 1～49 50～100 101～
出貨日 一般 ＋5日 交期另估

SUS440C或SUS4系列不銹鋼(13Cr)


