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點擊3次即可立刻估價 • 訂購!
http://tw.misumi-ec.com 台灣三住 搜 尋
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型式（❶Type ·❷D） － ❸P － ❹W － ❺L

JBPE10 － P6.80 － W4.82 － L15

Order
訂購範例

請依照選定步驟❶～❺選擇型式和數值後再行訂購。

CADCAD 2D
3D

Type
M材質 S表面處理 h硬度

D尺寸p6 D尺寸m6

JBPE JBE
相當於SKS3

－
淬火硬度56～60HRC

JBPEM JBEM 鍍無電解鎳

BUSHINGS FOR LOCATING PINS  -OVAL TYPE-

定位銷用襯套
－長圓型　附頭緣－

Q特長：內徑為長圓型。銷可插入長圓孔，可利用孔的長度吸收間隙的誤差。頭緣部可以做支撐用途。
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E壁厚2mm以下（D－P）/2≦2時為R0.5。
E 襯套內徑公差精密度較高，如果使用游標卡尺來測定，會導致測量結果偏小。
建議使用高精密度量規（如內徑分厘卡或銷規等）來進行測定。

型式 ❸PH7

指定單位0.01mm
❹WH7

指定單位0.01mm
❺L

指定單位1mm
T H

❶Type ❷D

（p6）
JBPE
JBPEM

（m6）
JBE
JBEM

10 4.00～  8.00

3.00≦W＜P
8～40

EL＋T≦P×3

3

14

12 4.00～10.00 16

16 8.00～14.00 20

20 10.00～18.00 26

25 13.00～22.00

5

30

30 16.00～25.00 35

35 18.00～25.00 40

P W公差
H7

  4.00～  6.00 ＋0.012
0

  6.10～10.00 ＋0.015
0

10.10～18.00 ＋0.018
0

18.10～25.00 ＋0.021
0

D
D公差

p6 m6

10 ＋0.024
＋0.015

＋0.015
＋0.006

12 ＋0.029
＋0.018

＋0.018
＋0.00716

20
＋0.035
＋0.022

＋0.021
＋0.00825

30

35 ＋0.042
＋0.026

＋0.025
＋0.009

標準化加工品

 如對防鏽有要求，請優先選擇鍍無電解鎳表面處理的產品。
表面處理和防鏽方法請參照DP.3048～3050。

BUSHINGS FOR LOCATING PINS -CERAMIC TYPE-

定位銷用襯套
－陶瓷型－ 橘色文字表示

新刊載

Q特長：耐熱性、絕緣性、耐磨損性優異的陶瓷型定位銷用襯套。

Example
使用範例

Q汽車零件的焊接機

斷熱板

熱源

治具

陶瓷襯套

定位銷

安裝：碰觸樹脂板後，用樹脂槌緩慢壓入
環境：妥善設置於熱源與治具之間，盡量讓熱不會傳導到治具的環境

樣本 內徑（測試前） 內徑（測試後） 差異

陶瓷
JBC10－10 10.011 10.012 0.001

鋼
JBA10－10 10.008 10.037 0.029

Q陶瓷襯套的磨損資料

S＝40

50 55

WEIGHT
2kg

襯套 MOTOR

Q測試條件

＜測量方法＞
如左圖所示製造曲柄構造，讓φ10圓導桿進行40mm行程的往返運動，並在前端懸掛
2kg的重錘，向襯套施加荷重。

Q測試結果

可判斷出陶瓷的耐磨耗性比鋼製更加優異，顯示儘管長時間進行定位銷的插拔，其
耐磨耗性也較佳。

＜測量治具概要＞
·曲柄轉速：150rpm
·圓導桿往返行程：40mm
·氣溫：25～27℃

·運轉時間：各60小時
·潤滑：JIS機油（Tellus32）＊每2小時滴下
·φ10圓導桿材質：SK3（無熱處理）
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M材質 氧化鋯

E 用力敲打可能造成破裂，因此請勿壓入。推薦進行黏著。
E 於100℃以上高溫或在高溫和常溫間反覆變化的情況下長時間使用，可能會導致強度降低。
E 襯套內徑公差精密度較高，如果使用游標卡尺來測定，會導致測量結果偏小。建議使用高精密度量規（如內徑分厘卡或銷規等）來進行測定。

型式
❸L選擇 R D

❶Type ❷dG6

JBC

6 ＋0.012
＋0.004 8 10 1 10

8 ＋0.014
＋0.005 10 12

2

12

10 15

12

＋0.017
＋0.006

10 12 16
18

13 22

15
16 20

25

16 26

20 ＋0.020
＋0.007 20 3 30

CADCAD 2D
3D

標準化加工品

Order
訂購範例

型式（❶Type ·❷d） － ❸L

JBC16 － 20

請依照選定步驟❶～❸選擇型式和數值後再行訂購。

Delivery
出貨日

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～50 51～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。
DP.5

WEB

FAX

系統

02-2570-3767
https://tw.misumi-ec.com

P.9

若有疑問請電洽：02-2570-3766#0若有疑問請電洽：02-2570-3766#0

2詢 價 請依下列      種方式

搜 尋台灣三住
小時

Q特性

項目 單位
型式

JBC

比重 g/cm2 6.0

吸水率 % 0

維氏硬度 HV 1300

彎曲強度 kg/mm2 100

線膨脹係數 ×10－6/℃ 10.0

熱傳導率 cal/cm · sec ·℃ 0.007

體積固有電阻率 Ω · cm 3×1012

請電洽：02-2570-3766#0P.9

詢價 請依下列2種方式

24小時Online

FAXWEB系統

Delivery
出貨日

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～20 21～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

日 出 貨7

日 出 貨3


