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DOUBLE SPEED CHAINS · SPROCKETS / ALUMINUM FRAMES / RETURN GUIDES  

倍速鏈條 ·鏈輪/擠型架/回程導軌

Q特長：由於採用小口徑滾輪與大口徑滾輪組合而成的結構，所以鏈條可以用約2.5倍的速度搬運工件。適用於自由前進的輸送帶。

Order
訂購範例

型式（❶Type ·❷No.） － ❸鏈節數
WCHE3 － 200

請依照選定步驟❶～❸選擇型式和數值後再行訂購。
Order
訂購範例

型式（❶Type ·❷No.） － ❸L

WCF3 － 1000

請依照選定步驟❶～❸選擇型式和數值後再行訂購。

Q倍速鏈條用擠型架

M材  質  擠型架：A6063S－T5
擠型架蓋：
高密度聚乙烯

S表面處理 陽極處理E可以使用泛用的六角螺帽。

❸L
（詳細尺寸如下）

WCF
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14擠型架蓋（黑）
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WCF3

Q倍速鏈條

E 使用溫度：－10℃～80℃
M材 質 板 ·銷：鋼
       滾輪：特殊工程用樹脂

WCHE

R1

W
2 m

h
a

g

f

接合鏈節

W
1

W
2

R2

P P

（圖為4鏈節）

E倍速鏈條的選定資料請參照DP.2991。

E 附有接合鏈節，需自行安裝。

型式 ❸鏈節數
（偶數指定）

間距 滾輪 板 銷 最大容許張力
（kN） 增速比

約略重量
kg/m

1個單元
鏈節數❶Type ❷No. P R1 R2 W1 W2 a g f h m

（鏈條）
WCHE

3 4～550 19.05 11.91 18.3 7.0 4.1 8.8 1.2 3.28 11.2 12.95 0.55 2.54 0.4 160（周長3048mm）
4 4～410 25.40 15.88 24.6 9.0 6.0 11.7 1.5 3.97 15.2 16.75 0.88 2.55 0.8 120（周長3048mm）
5 4～350 31.75 19.05 30.0 11.4 7.0 14.6 2.0 5.08 19.45 20.90 1.37 2.57 1.3 96（周長3048mm）

Ekgf＝N×0.101972E訂購單元鏈節數時，不需另加裁切費。

Q倍速鏈條的原理

鏈條以v速度行進時，小口徑滾輪的周速率為v。
這時，大口徑滾輪的周速率由半徑比成為（R/r）· v。
因此，承板速度V為（R/r）· v加上鏈條的速度v。
V＝（R/r）· v＋v＝（R/r＋1）· v
比例中，大口徑滾輪與小口徑滾輪的半徑比約為1.5：1，因此
V≒（1.5＋1）· v≒2.5v

r
R V：承板速度

v：鏈條速度

鋁擠型

大口徑滾輪

小口徑滾輪 V ：鏈條速度
V ：承板速度
r ：小口徑滾輪半徑
R ：大口徑滾輪半徑

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～10 11～
出貨日 一般 交期另估
E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5
E 鏈節數指定型鏈條無法取消訂購與退貨。請注意。

Delivery
出貨日

Order
訂購範例

型式（❶Type ·❷No.） － ❸齒數 － ❹軸孔規格・內徑
WESP3
WESP4
WESP5

－
－
－

10
10
10

－
－
－

H15
S－19
N25

請依照選定步驟❶～❹選擇型式和數值後再行訂購。

Q倍速鏈條用鏈輪

型式 ❸齒數 ❹軸孔徑 Dp Do T H L L A❶Type ❷No. S規格（DH8） H規格（DH7） N規格（DH7）

（鏈輪）
WESP

3
9 14 15  20 15  20 55.70 63 3 33 22 4 15.3

10 14 15  20 15  20 61.65 68 3 37 25 5 15.3
4 10 19 20  25 20  25 82.20 93 4 52 40 8 21.5
5 10 24 25  30 25  30 102.75 117 5 66 45 9 27.0

WESP 軸孔規格 ❹S
（粗加工）

❹DH8

軸孔規格 ❹H
（圓孔）

❹DH7

軸孔規格 ❹N
（新JIS鍵槽＋攻牙）

120°

2－M

❹DH7

H

ℓ

T

A

L

DpDoDp

❹DH7

Do

H

b2

t2

軸孔徑
D

鍵槽孔
b2×t2

固定螺絲
M

15 5×2.3 6
20 6×2.8 6

25·30 8×3.3 8

E No.3齒數為9時，固定
螺絲為M5

M材 質 相當於S45C
A附屬品 固定螺絲
（僅限軸孔規格N）

Example
使用範例

承板

WCHE

WCF
（P.1290）

承板 WCF（P.1290）

WESP

RNG（P.1290）
WCHE

E 超過表中最大數量時
交期另估。d P.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～10 11～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。d P.5
X超過標準訂購少量時，不適用快件。

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～4 5～
出貨日 一般 交期另估

型式 ❸L
指定單位10mm

約略重量
kg/m❶Type ❷No.

WCF
3

500～3000
1.39

4 2.49
5 3.17

Delivery
出貨日

Order
訂購範例

型式（Type · No.）
RNG3

Alterations 擠型架切割 追加側面槽沉頭孔
Code FLC · FRC YA · YB · ZA · ZB

Spec.

切割擠型架的端部。 在側面槽的任意位置追加螺帽插入用沉頭孔。
No. X Y S 依照YA · YB（Y側面）、ZA · ZB（Z側面）指定與左端面之間的距離。

FLC（驅動側用）                  FRC（從動側用） 3 210 80 25   ■指定範例 指定單位  1mm
4 300 100 25 　 ZA50－ZB200 指定方法   ZA150
5 340 120 45 　　　　　ZA100－ZB250

指定方法  FLC · FRC

EL－X－Y≧10

EYA，ZA≧10
EL－YA、L－ZA≧10
EL－YB、L－ZB≧10
EYB－YA、ZB－ZA≧10X Y

SS

Alteration
追加工

型式（❶Type ·❷No.） － ❸L －（FLC · FRC · YA · YB · ZA · ZB）
WCF3 － 1000－ FLC

200

50

Y面 Z面

型式 加工孔 適用螺帽（JIS1級）
WCF3 φ12 M6或M5
WCF4 φ12 M6或M5
WCF5 φ16 M8

E 超過表中最大數量時交期另估。d P.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～10 11～
出貨日 一般 交期另估

Q回程導軌

M材 質 超高分子量聚乙烯  

RNG

C

B
A

D

2－M

F

R

r

G

E
G

型號
A B C D E M r R F G

Type No.

RNG
3 34 9 22 6 31 M6 54 60 25 3
4 50 12 30 8 30 M8 52 60 25 3
5 44 14 20 10 52 M8 54 64 25 3

Alteration
追加工

型式（Type · No.）－（SET）
RNG3 － SET

Alterations 支撐架組件
Code SET

Spec.

出貨時支撐架安裝在回程導軌上。
指定方法  SET

G

F P
S

F2－d2

2－d1
G

Q

t

S

L

No. L F G d1 d2 S P Q t
3 34 6.75 6 6.5 6.5 25 18 17 3
4 60 7.75 15 8.5 8.5 30 20 17 3
5 62 9 21 8.5 8.5 35 24 20 4

M材質　A6063T5
E沒有附螺栓。

Delivery
出貨日

日 出 貨3

日 出 貨3

日 出 貨5

Delivery
出貨日

●軸孔S規格

日 出 貨3

●上述以外

日 出 貨5

橘色文字表示

新刊載

CADCAD 2D
3D

CADCAD 2D
3D

CADCAD 2D
3D

P.6第3日出貨
日 出 貨5

E不適用快件。


