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型式（❶Type ·❷模數） － ❸齒數・搭配齒數 － ❹軸孔徑 － ❺扭轉方向
直柱型

螺旋型

KGEASH1.0
KGEAPTG1.5

－
－

2020
3618

－
－

6
10 － R

Order
訂購範例

請依照選定步驟❶～❺選擇型式和數值後再行訂購。

BEVEL GEAR  -PRESSURE ANGLE20° MODULE 1.0/1.5/2.0-

斜齒輪
－直柱型・螺旋型  壓力角20°  模數1.0/1.5/2.0－

M＊

❹
PH

7

G

B

L
E

S

l1

l2

H d D

L1

A°
R＝1 : 2

R＝1 : 1

6.3

精密度  JIS  B  1704  4級

E鍵槽的詳細尺寸 DP.1231

E 鍵槽與齒的位置關係並非固定。
＊軸孔規格為圓孔時無攻牙孔。

軸孔規格
圓孔 圓孔＋攻牙 鍵槽孔＋攻牙

Type
M材質 S表面處理 A附屬品型旋螺型柱直

圓孔 圓孔＋攻牙 鍵槽孔＋攻牙 圓孔＋攻牙 鍵槽孔＋攻牙
KGEASH KGEAST KGEASK KGEAPT KGEAPK

相當於S45C
－

固定螺絲
（SCM435・染黑處理）KGEASHB KGEASTB KGEASKB KGEAPTB KGEAPKB 染黑處理

KGEASHG KGEASTG KGEASKG KGEAPTG KGEAPKG 鍍無電解鎳
KGHS KGTS KGKS － － SUS304 － 固定螺絲（相當於SUS304）

Q螺旋型（螺旋角35°）

E螺旋型請將L與R組合使用。    E若使用其他公司的製品作為搭配齒輪，可能無法咬合。請務必成套選購。    E此為單件販售，而非成套商品。請注意。
E鍵槽孔＋攻牙的軸孔徑10時，若希望鍵槽寬度為4.0mm（高度1.8mm），請指定P尺寸為10K。 DP.1231

型式 ❸
No.

❹軸孔徑PH7
指定單位1mm ❺

扭轉
方向

齒數 R
（齒數比）

搭配
齒輪
No.

B H d D S E L G L1 L2 L1 A° M
（粗螺紋）❶Type ❷模數 圓孔＋

攻牙孔
鍵槽孔
＋攻牙

圓孔＋攻牙
KGEAPT
KGEAPTB
KGEAPTG
鍵槽孔＋攻牙
KGEAPK
KGEAPKB
KGEAPKG

1.0

2020 6 · 8 8 L   R 20 1:1 2020 4.5 16 20 21.12 11.3 21 14.43 11.56 9 4.5 13 50°31' M4
3030 10 · 12 10 · 12 （左）（右） 30 3030 6.2 22 30 31.09 19.4 26 15.67 11.54 9 4.5 14.5 48°21' M5
2040 8 · 10 · 12 8 L（左） 20 1:2 4020 5.7 16 20 21.87 12.1 29.6 15 10.07 8.6 4 14 30°13' M4
4020 10 · 12 10 · 12 R（右） 40 2040 5.7 25 40 40.41 28.4 21.8 14.57 12.21 8 4 13 65°36' M5

1.5

2020 10 · 12 10 · 12 L   R 20 1:1 2020 7 24 30 31.85 17.2 28 18.44 13.93 10 5 16.5 50°5' M4
3030 12～16 12～16（左）（右） 30 3030 9.3 33 45 46.79 29.7 38 22.64 16.4 12 6 21 47°54' M5
1836 8 · 10 · 12 8 L（左） 18 1:2 3618 9.8 22 27 30.09 12.2 40.74 22.96 14.51 12.49 6 21 30°44' M4
3618 10～15 10～15 R（右） 36 1836 9.8 30 54 54.76 34.3 26.75 18.01 14.01 9 4.5 15.5 65°57' M5

Q直柱型

型式 ❸
No.

❹軸孔徑PH7
指定單位1mm 齒

數
R

（齒數比）
搭配
齒輪
No.

B H d D S E L G L1 L2 L1 A° M
（粗螺紋）❶Type ❷模數 圓孔

圓孔＋攻牙
鍵槽孔
＋攻牙

圓孔
KGEASH
KGEASHB
KGEASHG
KGHS
圓孔＋攻牙
KGEAST
KGEASTB
KGEASTG
KGTS
鍵槽孔＋攻牙
KGEASK
KGEASKB
KGEASKG
KGKS

1.0

2020 6 · 8 8 20
1:1

2020 4.3 16 20 21.41 11.8 21 14.53 11.71 9 4.5 13 49°3' M4
2525 6 · 8 · 10 8 · 10 25 2525 5.3 20 25 26.41 15 23 14.7 11.21 8 4 13 48°51' M4
3030 8 · 10 · 12 8 · 10 · 12 30 3030 6.2 22 30 31.41 19.4 26 15.89 11.71 8.9 4.5 14.5 47°42' M4（M5）
2040 6 · 8 8 20 1:2 4020 5.7 16 20 21.79 12.1 29.6 15.03 10.05 8.6 4 14 29°8' M4
4020 8 · 10 · 12 8 · 10 · 12 40 2040 5.7 25 40 40.89 28.4 21.8 15.02 12.69 8 4 13 66°0' M4（M5）

1.5

2020 10 · 12 10 · 12 20
1:1

2020 6.8 24 30 32.12 17.7 28 18.53 14.06 10 5 16.5 49°3' M4
2525 10～14 10～14 25 2525 7.5 30 37.5 39.62 23.7 34 21.26 16.31 11.5 5 19 48°51' M4
3030 12～16 12～16 30 3030 9.3 33 45 47.12 29.6 38 22.83 16.56 12.34 6 21 47°42' M5
1836 8 · 10 · 12 8 18 1:2 3618 9.8 22 27 29.68 12.2（12.1） 40.74 22.96 14.41 12.5 6 21 29°25' M4
3618 10～15 10～15 36 1836 9.8 30 54 55.34 34.3 26.75 18.54 14.59 10 5 15.5 66°17' M5

2.0

2020 12～14 12～14 20
1:1

2020 8.5 34 40 41.32 23.9 37 24 18.41 14 7 21 49°3' M5
＊2525 25 2525 10.5 42 50 51.33 32.3 40 23.34 16.41 10.99 5 21 48°51' M5

3030 16～18 16～18 30 3030 12.4 44 60 61.36 38.9 51 30.77 22.41 16.79 8 28 47°42' M6
1836 10 10 18 1:2 3618 12.6 28 36 37.81 19.1 53.12 29 18.01 15.12 7 27 29°25' M4
3618 12～14 12～14 36 1836 12.6 36 72 72.15 47.6 35.21 24.07 19 13 6.5 21 66°17' M5

E＊符號的尺寸僅適用於S45C。  E（  ）內的尺寸為SUS304的尺寸。  EKGHS（SUS304的軸孔規格圓孔）沒有模數1.0。  E 附屬品固定螺絲分別為M4×3，M5×4，M6×5。
E若使用其他公司的製品作為搭配齒輪，可能無法咬合。請務必成套選購。    E此為單件販售，而非成套商品。請注意。
E鍵槽孔＋攻牙的軸孔徑10時，若希望鍵槽寬度為4.0mm（高度1.8mm），請指定P尺寸為10K。DP.1231

Alterations 止迴螺絲孔追加工

Code 021CK09CK

Spec.

90° 於90°的位置再做1處
止迴螺絲孔追加工。
X 不適用於圓孔型

120°

於120°的位置再做1處
止迴螺絲孔追加工。
X 不適用於圓孔型

Alteration
追加工

型式（❶Type ·❷模數）－ ❸齒數・搭配齒數 － ❹軸孔徑 － ❺螺牙方向 －（KC90 · KC120）
KGEAPTB1.0 － 3030 － 10 － R － KC90

Q特長：使用於垂直軸傳導的齒輪。

CADCAD 2D
3D

Example
使用範例

Delivery
出貨日

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～10 11～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5
請電洽：02-2570-3766#0P.9

詢價 請依下列2種方式

24小時Online

FAXWEB系統

標準化加工品

SCREW GEARS  -PRESSURE ANGLE20° HELIX ANGLE45° MODULE 1.0/1.5/2.0/2.5/3.0-

螺旋齒輪
－壓力角20°  螺旋角45°  模數1.0/1.5/2.0/2.5/3.0－

 如對防鏽有要求，請優先選擇鍍無電解鎳表面處理和SUS304材質的產品。表面處理和防鏽方法請參照DP.3048～3050。
E 軸孔規格選擇無攻牙型式時，無固定螺絲。

日 出 貨5

＊為齒直角模數。  ＊軸孔規格為圓孔時無攻牙孔。

軸孔徑
PH7

M
（粗螺紋）

附屬
固定螺絲

6～12 M4 M4×3
13～17 M5 M5×4
18～30 M6 M6×5
31～45 M8 M8×6
46～65 M10 M10×8

Q攻牙孔尺寸表

精密度 新JIS B 1702-1 9級
 舊JIS B 1702 5級

D d

L
B

M＊

❹
PH

7

H

l

l/2 

6.3 PP

45
°

45
°

軸孔規格
圓孔 圓孔＋攻牙 鍵槽孔＋攻牙

E鍵槽的詳細尺寸 DP.1231

E 鍵槽與齒的位置關係並非固定。
尺寸表對照，ex:P=8，參考No. 8N。

Type
M材質 S表面處理 A附屬品

圓孔 圓孔＋攻牙 鍵槽孔＋攻牙
NEGHN NEGTN NEGKN

相當於S45C
－ 固定螺絲

（相當於SCM435・染黑處理）NEGHB NEGTB NEGKB 染黑處理
NEGHS NEGTS NEGKS SUS304 － 固定螺絲（相當於SUS304）
NEGHM NEGTM － MC尼龍 － 固定螺絲（相當於SUS304）
E 軸孔規格選擇無攻牙型式時，無固定螺絲。

型式
❸齒數

❹軸孔徑PH7 指定單位1mm
❺螺旋
方向

d D B H L ℓ❶Type ❷模數 圓孔
圓孔＋攻牙

鍵槽孔
＋攻牙

圓孔
NEGHN
NEGHB
NEGHS
NEGHM

圓孔＋攻牙
NEGTN
NEGTB
NEGTS
NEGTM

鍵槽孔＋攻牙
NEGKN
NEGKB
NEGKS

1.0

13 6～7・6.35 －

L（左）

R（右）

18.38 20.38

10

15

20 10
15 6～10・6.35 8 8112.3212.12
20 8～16 8・10～13 5282.0382.82
26 10～20 10～17 0377.8377.63
30 10～25 10～22 5334.4434.24

1.5

10 8 － 21.21 24.21

15

16

25 10

13 10～14 10～12 3285.0385.72
15 10～16 10～13 5228.4328.13
20 12～20 12～17 0334.5434.24
26 12～30 12～26 0451.8551.55
30 12～33 12～30 5446.6646.36

2.0

10 12～13 12 28.28 32.28

20

22

35 15

13 12～20 12～17 0377.0477.63
15 12～25 12～22 5334.6434.24
20 15～33 15～30 5475.0675.65
26 20～46 20～44 0645.7745.37
30 20～51 20～47 5658.8858.48

2.5

10 12～17 12～14 35.36 40.36

22

26

38 16

13 15～25 15～22 5369.0569.54
15 15～30 15～26 0430.8530.35
20 20～46 20～44 0617.5717.07
26 20～56 20～50 0729.6929.19
30 20～65 20～50 0870.11170.601

3.0

10 15～24 15～21 42.43 48.43

25

34

43 18

13 20～33 20～30 5451.1651.55
15 20～38 20～34 0546.9646.36
20 20～46 20～44 0658.0958.48
26 20～65 20～50 0813.61113.011
30 20～65 20～50 0982.33182.721

E選擇圓孔、圓孔＋攻牙時，軸孔直徑可以選擇6.35。
E鍵槽孔＋攻牙時，無法製作軸孔直徑9N。
E鍵槽孔＋攻牙的軸孔徑10時，若希望鍵槽寬度為4.0mm（高度1.8mm），請指定P尺寸為10K。D P.1231
E使用在不同軸向時請選擇螺旋方向相同的齒輪（L與L或是R與R），使用在平行軸時請選擇螺旋方向相異（L與R）的齒輪組合。
E螺旋齒輪會往軸的方向產生推力，故請使用可以承受軸向推力的軸承。

Order
訂購範例

請依照選定步驟❶～❺選擇型式・數值後再行訂購。
型式（❶Type·❷模數） － ❸齒數 － ❹軸孔徑 － ❺螺旋方向

NEGHN1.0 － 20 － 10 － L

螺旋方向：L（左） 螺旋方向：R（右）

Q特長：在不同軸向間傳導作用力的齒輪。

CADCAD 2D
3D

標準化加工品

Example
使用範例

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～10 11～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5
請電洽：02-2570-3766#0P.9

詢價 請依下列2種方式

24小時Online

FAXWEB系統

Delivery
出貨日

日 出 貨7

Alterations 止迴螺絲孔追加工

Code 021CK09CK

Spec.

90° 於90°的位置再做1處
止迴螺絲孔追加工。
X 不適用於圓孔型

120°

於120°的位置再做1處
止迴螺絲孔追加工。
X 不適用於圓孔型

Alteration
追加工

型式（❶Type ·❷模數）－ ❸齒數 － ❹軸孔徑 － ❺螺旋方向 －（KC90 · KC120）
NEGTN1.5 － 30 － 20 － R － KC90

尺寸表對照，ex:P=8，參考No. 8N。


