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Q特長：利用內建氣壓缸將輸送物從滑台上抬起，並朝360°各個方向進行移動和定位。

BALL ROLLER UNITS  -AIR FLOATING UNITS/UNITS WITH DUST DISCHARGE HOLE · WITH HEXAGON BOLTS · PRESS-IN TYPE-

滾珠滾輪組件（朝上使用）
－附異物排出孔組件 ·六角螺栓型 ·壓入型－

BALL ROLLER UNITS

滾珠滾輪組件（朝上使用）
－氣流上浮式組件－ 新商品

以紅字表示新商品

Order
訂購範例

Order
訂購範例

型式（Type · No./全長）
（附異物排出孔組件）
（六角螺栓型 ·壓入型）

BCUU6
BUHA600

型式（Type－No.）
BCA30－5

Sφ25.4
80

14
.6

20
2

34
.6

68.5
58

（放大圖）
視角圖A-A

Q特長：附異物排出孔，可排出進入內部的異物。

M材質
滾珠滾輪

框架
本體 主珠 外罩 輔助珠

SUS304 SWRM8 鋼 SWRM8 SPCC

Q附異物排出孔組件 BCUU
（朝上使用）

滾珠滾輪底部

型式
全長 滾輪數

安裝
孔數

F
安裝
方向

異物
排出孔

使用滾珠
滾輪

耐荷重
N（kgf）Type No.

BCUU

6 600 6 6 100

朝上
使用

底部 BCUH50 ＊490（50）
9 900 9 10 50

12 1200 12 12
100

18 1800 18 18

＊每1 pcs滾珠滾輪的耐荷重

E 超過表中最大數量時

交期另估。DP.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數　量 1～10 11～
出貨日 一般 交期另估

50 50Pitch100×（滾輪數－1）M4
螺絲固定

Pitch200×（安裝孔數/2－1）
φ5.5

（安裝孔）

F

A

A

F

全長

M材質
滾珠滾輪

框架
本體 主珠 外罩 輔助珠

SCM415 SUJ2 鋼 SUJ2 A6063

Q氣流上浮式組件 BCA30
（所有方向用）

40

18
31 36

38

50

18

全長

全長－25

40

7

7
24

7

5

φ30Sφ19.05

Pitch50×（滾輪數－1）

4－φ6.5鑽孔、φ11沉頭孔深度6 正常時

吸入口

供氣時

Rc1/8
吸
入
口

型式
全長 滾輪數 安裝方向 異物

排出孔

0.4Mpa時 0.5Mpa時 0.6Mpa時

Type No. 抬起能力
N（kgf）

抬起能力
N（kgf）

抬起能力
N（kgf）

BCA30

5 290 5

所有方向 無 ＊294（30） ＊382（39） ＊470（48）10 540 10

15 790 15

＊每個鋼珠滾輪的抬起能力

E BCA30在上下方向和水平方向均可使用。
E 建議使用壓力範圍為0.4MPa～0.6 MPa。
E 鋼珠滾輪無法更換。

Delivery
出貨日

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～4 5～
出貨日 一般 交期另估

E超過表中最大數量時交期另估。DP.5

日 出 貨5

Delivery
出貨日

請電洽：02-2570-3766#0P.9

詢價 請依下列2種方式

24小時Online

FAXWEB系統

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～30 31～
出貨日 一般 交期另估

Delivery
出貨日

日 出 貨3

●右述以外

日 出 貨3
●BCUU18

日 出 貨5

CADCAD 2D
3D

CADCAD 2D
3D

氣流上浮式鋼珠滾輪組件的動作及建議迴路

氣流上浮式鋼珠滾輪元件藉由內建氣壓缸將工件從滑台上抬起，將其朝360度各個方向自由移動的省力化設備。

 ・供氣時各鋼珠部上升，由
氣流上浮式鋼珠滾輪組件
進行支撐，可使工件自由
移動。

 ・設有氣流上浮式鋼珠滾輪
組件，鋼珠頂點的位置比
滑台低1～2mm左右。

 ・停止供氣時，工件會在本身
重量的作用下落在滑台上。

工件 工件 工件1～2mm

•  建議迴路
藉由氣壓往上升起，並利用工件本身的重量下降。由於下降時需排放氣壓缸內的空氣，因此請使用3口閥。

空氣來源

過濾器 減壓閥 加油器
氣流上浮式
鋼珠滾輪組件

3口閥

正常時

空氣來源

過濾器 減壓閥 加油器
氣流上浮式
鋼珠滾輪組件

3口閥

供氣時

Q壓入型
BUHA（不鏽鋼滾珠）
●全長200 ●全長400 ●全長600

Q六角螺栓型
BUHL（不鏽鋼滾珠）
●全長200 ●全長400 ●全長600

E滾珠滾輪的詳細尺寸請參照P.1072。

Type
使用滾珠滾輪

M材質

滾珠滾輪
擠型架

形狀 型式（參照P.1072） 本體 間隔環 主珠 輔助珠

BUHL 六角螺栓型 BCHL16
SUS304 SUS304 SUS440C

（HRC55～）
SUS440C

（HRC55～）
A6063

（白色陽極處理）BUHA 壓入型 BCHA24

BUHABUHL

Example
使用範例

※如下圖所示，滾珠滾輪組並非只往單一方向動作，
而是可以360度自由運送輸送物品。

型式
滾輪數Type 全長

六角螺栓型

BUHL（不鏽鋼滾珠）
壓入型

BUHA（不鏽鋼滾珠）

200 4

400 8

600 12

Q每1 pcs滾珠滾輪的耐荷重

Type 耐荷重N（kgf）
BUHL
BUHA 343（35）

25

26 40

50 50 50 25

4－φ6鑽孔φ9.5沉頭孔深度15

25 45
.3

10050 50
200

BCHL－16

25 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 252525

40 26 4026

6－φ6鑽孔φ9.5沉頭孔深度15 8－φ6鑽孔φ9.5沉頭孔深度15

45
.3

25 45
.3

25

BCHL－16 BCHL－16

15050 50150
400

15050 50150200
600

50505025 25

4－φ6鑽孔φ9.5沉頭孔深度15

4026

BCHA－24

10050

24

50
200

25

31
.8

25 50

26

6－φ6鑽孔φ9.5沉頭孔深度15 8－φ6鑽孔φ9.5沉頭孔深度15

26

25

40

50 50 50 50 50 50 5025 2550 50 50 50 50 50 50 50 50 50

40

BCHA－24 BCHA－24

15050

24

150 50
400

15050

24

200 150 50
600

31
.8

31
.8

25 25

Q六角螺栓型 ·壓入型

CADCAD 2D


