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CONVEYOR ROLLER SHAFTS / RESIN  WHEELS

輸送帶用滾輪軸/樹脂輸送帶用滾輪

25 6.3

❷形狀 G
❷形狀 A

❷形狀 D ❷形狀 E（僅D12）

Order
訂購範例

型式（❶Type ·❷形狀 ·❸D） － ❹L － ❺W

HRDD6 － 135 － 4.5

請依照選定步驟❶～❺選擇型式和數值後再行訂購。

Order
訂購範例

型式（❶Type ·❷No.） － ❸L

HRJA20 － 213

請依照選定步驟❶～❸選擇型式和數值後再行訂購。

Q輸送帶用滾輪軸

CADCAD 2D
3D

型式 ❹L
指定單位1mm

❺W
選擇

Q d L
❶Type ❷形狀 ❸D

HRD
HRDB
HRDM
HRDS

A
D
G
＊E

6

60～550

4 4.5 4 2.5 11

8 5.8 6 6 2.5 12

12 10 8 3 13

E 適合與DP.1055的輸送帶用滾輪・輸送帶用迷你滾
輪一起使用。

E 不適用於HROB · HROBU。

E E形狀僅對應D12。

Type M材質 S表面處理

HRD
相當於S45C

－
HRDB 染黑處理

HRDM 鍍無電解鎳

HRDS SUS304 －

❹L

5 5

2－C0.5 ❸D－0.1
    0

d

    0
＋0.5

    0
＋0.5

5

2－C0.5❹L

5

❸
D

d
    

0 －0
.1

Q

l l

6.3 6.3

5

2－C0.5❹L

5

d

❺W

－0
.1

❸
D    

0

    0
＋0.5

    0
＋0.5

5
l

l
l

l

2－C0.5❹L

5

－0.1❸D    0

d
❺

W

6.3 6.3

 如對防鏽有要求，請優先選擇鍍無電解鎳表面處理和SUS304材質的產品。
表面處理和防鏽方法請參照DP.3048～3050。

Q特長：用於滾輪組的滾輪。

CONVEYOR WHEELS / CONVEYOR RESIN‧URETHANE WHEELS

輸送帶用輪/輸送帶用橡膠・優力膠捲輪

Order
訂購範例

型式（❶Type ·❷No. · D） － ❸W

（輸送帶用輪（沖壓輪））
（輸送帶用 橡膠・優力膠捲輪）

HPH25
HUH40

－
－

16
28

請依照選定步驟❶～❸選擇型式和數值後再行訂購。

Q輸送帶用輪

CADCAD 2D
3D

Type M材質 S表面處理

HPH
鋼 三價鉻酸鹽

HMH
HMHS 不鏽鋼 －

Q輸送帶用輪（沖壓輪）
型式 ❸W D d d1 B 耐荷重

（N）❶Type ❷No.

HPH
25 16 25.4 6.2 10 10 294
36 25 36 6.5 11 10 147
38 25 38 6.5 11 12 196
50 28 50 8.2 13 20 245

kgf＝N×0.101972

橘色文字表示

新刊載

標準化加工品

Q樹脂輸送帶用滾輪

E樹脂輪和滾輪為接著狀態。
E請和滾輪軸（P.1057）組合使用。
若讓輸送帶用滾輪兩側的軸轂承受荷重，會使軸承出現偏荷
重現象，請注意。

HRJA

D

d

t

±1❸L
a b ab

（
d1
）

＋
0.

2
   

 0

B

B

型式 ❸L
指定單位1mm D a b B d （d1） t 滾輪參考強度（N）

❶Type ❷No. L113 L213 L313 L413 L513

HRJA
20

50～513
20.4±0.5

2 1

14.9 6.1 9.5（±0.2） 1.5（＋0.5） 113 105 98 90 83
30 30.6±0.5 24.9 8.2 14（±0.2） 1.8（＋0.5） 162 154 147 139 132
50 50.3±0.5 39.9 12.2 17（±0.2） 2.8（＋0.5） 314 304 294 289 279

滾輪 滾輪

M材質 ABS樹脂

外輪・內輪：工程塑膠（POM）
護圈：66尼龍
包覆：ABS樹脂
滾珠：SUS304

沖壓輪

HPH
切削輪

HMH
HMHS

＋
0.

2
－

0.
1

±
0.

5

D
d

❸W

B

d1

＋
0.

2
－

0.
1

±
0.

5
d1

d

❷
D

❸W

B

kgf＝N×0.101972

型式 ❸W d d1 B 耐荷重
（N）❶Type ❷D

HMH
HMHS

＊25 16 6.2 12 9 294
36 25 6.2 14 9 392
50 20 8.2 19 14.5 784
50 20A 10.2 19 14.5 980
50 32 8.2 19 14.5 980

Q輸送帶用輪（切削輪）

Delivery
出貨日

日 出 貨3

Delivery
出貨日 日 出 貨5

Q輸送帶用
橡膠・優力膠捲輪

CADCAD 2D
3D

＋
0.

2
－

0.
1

d

T

❷
D

❸W

B

d1
±

0.
5

切削輪

HGH
HUH
HMHU
HMHSU

Type 滾輪種類 m材質 s表面處理 滾輪面材質

HGH

切削輪
鋼 三價鉻酸鹽

NBR合成橡膠（白）
（蕭氏硬度A60）

HUH 優力膠（藍）
（蕭氏硬度A90）

HMHU
優力膠（黑）

（蕭氏硬度A90）
HMHSU 不鏽鋼 －

kgf＝N×0.101972

型式
❸W d d1 B T

耐荷重（N）
❶Type ❷D HGH HUH HMHSU

HGH
HUH

40
25 6.2

14 9 4 196 294
－

14
8.2

28
60 20 12 19 13 5 490 490

HMHU
HMHSU 30 16 6.2 12 10 2.5 － － 294

標準化加工品

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～30 31～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5
X 超過標準訂購少量時，不適用快件。

Delivery
出貨日

●右述以外

日 出 貨3
●HMHU30－16

日 出 貨5

交期縮短

＊HMHS僅適用D＝25。

CADCAD 2D
3D

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5
X 超過標準訂購少量時，不適用快件。

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～20 21～
出貨日 一般 交期另估

P.6第3日出貨

P.6第3日出貨

P.6第2日出貨貨第2日出貨

E 僅適用於當日PM1:30前提出申請之訂單；
超過PM1:30之訂單出貨日＋1日。

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～100 101～
出貨日 一般 交期另估

E 僅適用於當日PM1:30前提出申請之訂單；
超過PM1:30之訂單出貨日＋1日。

E  為RoHS非對應商品


