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URETHANE  ROLLERS  WITH  COLLAR / KNURLED  URETHANE  ROLLERS

附軸環優力膠滾輪/壓紋優力膠滾輪
 －固定螺絲型－

型式
❸dH7 @° 齒數 D1 D2 W L L M

❶Type ❷D

UMKH
（蕭氏硬度A90）
UMKM
（蕭氏硬度A70）
UMKL
（蕭氏硬度A50）

15 4 5 10 36 8 8
10 20

5 M320 4 5 6 7.5 48 10
15

25 6 8 6 60 12 15 25
30 8 10 5 72

16 20
20 35 7.5 M440 8 10 12 3.75 96

50 8 10 12 3 120 18 22

Q 壓紋優力膠滾輪
－固定螺絲型－

W

L

α

1

H7
❸

d

DD
2

2－C1

C1

2－M 2－Ml

R0.5

（0
.7）

❷
D
±

0.
3

E於芯材外圍熔接優力膠。

Type
M材質

H硬度
芯材 包覆

UMKH
鋁合金 優力膠（原色）

蕭氏硬度A90

UMKM 蕭氏硬度A70

UMKL 蕭氏硬度A50

PLASTIC ROLLERS 

樹脂滾輪
－切削型/壓入型－

Order
訂購範例

型式（❶Type ·❷D） － ❸d － ❹L

UMC30 － 10 － 20

請依照選定步驟❶～❹選擇型式和數值後再行訂購。

Order
訂購範例

型式（❶Type ·❷D） － ❸d

UMKM25 － 6

請依照選定步驟❶～❸選擇型式和數值後再行訂購。

型式（❶Type ·❷No.）－❸D－ ❹L －❺E－❻G

（切削型 直柱型）
（切削型 雙邊法蘭型）

RORPOS60
RORPOWF80 －D60

－
－

L75
L90－ E10－G10

型式（❶Type ·❷D）－ ❸d－ ❹L

（壓入型 直柱型）
（壓入型 附軸承型）

ROASP40
RORAAP30

－ 12 －
－

50
40

Order
訂購範例

Order
訂購範例

請依照選定步驟❶～❻選擇型式和數值後再行訂購。 請依照選定步驟❶～❹選擇型式和數值後再行訂購。

Q附軸環優力膠滾輪 Example
使用範例

＊導桿以接著劑固定。
t

1.6

6.3 1.6

❷
D
±

0.
1

❹L±0.2
（±0.3）

❸
d

H7

E D＞50時L尺寸公差為±0.3。

E於芯材外圍熔接優力膠。

Type
M材質

H硬度
芯材 包覆

UMC
鋁合金 優力膠（原色）

蕭氏硬度A90

UMCM 蕭氏硬度A70

UMCL 蕭氏硬度A50

型式 ❸d
選擇

❹L
選擇 t 出貨日

❶Type ❷D

UMC
UMCM
UMCL

（蕭氏硬度A90）
（蕭氏硬度A70）
（蕭氏硬度A50）

10 3 5 10 15 20 25 30

2

5日
12 3 5 10 15 20 25 30 4日
13 4 5 10 15 20 25 30 4日
15 5 5 10 15 20 25 30 40 50 5日
16 5 6 5 10 15 20 25 30 40 50 4日
20 5 6 8 10 15 20 25 30 40 50

3

5日
25 6 8 10 10 15 20 25 30 40 50 5日
30 8 10 12 15 10 15 20 25 30 40 50 5日
35 8 10 12 15 10 15 20 25 30 40 50 5日
40 8 10 12 15 10 15 20 25 30 40 50

4

5日
45 10 12 15 10 15 20 25 30 40 50 4日
50 10 12 15 10 15 20 25 30 40 50 5日
55 10 12 15 15 20 25 30 40 50 4日
60 10 12 15 20 25 30 40 50 5日
70 12 15 20 20 25 30 40 50

5
4日

80 12 15 20 20 25 30 40 50 4日

Alterations 追加平齒壓紋 攻牙孔加工

Code HRC MC

Spec.
指定方法  HRC
滾輪部進行平齒
壓紋加工。

M＋1
2－M

優
力
膠

在夾角90°之2處作M3攻牙
孔追工。
指定方法  MC
E對應D尺寸20以上
xt2未對應

Alteration
追加工

型式（❶Ｔｙｐｅ·❷D）－ ❸d － ❹L －（HRC）
UMC30

UMCL80
－
－

10
15
－
－

20
50
－
－

HRC
MC

Delivery
出貨日

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～50 51～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

Delivery
出貨日

日 出 貨7

日 出 貨7

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～50 51～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

Q 切削型

Q 壓入型

E有壓入軸承。

 ●切削型
Type M材質

本體 軸承
直柱型 雙邊法蘭型

RORPOS RORPOWF 工程塑膠
（POM）

鋼
RORPHS RORPHWF 不鏽鋼
RORPES RORPEWF 超高分子量

聚乙烯（PE）
鋼

RORPJS RORPJWF 不鏽鋼
RORPSS －

聚丙烯
鋼

RORPQS － 不鏽鋼
RORMCS RORMCWF MC尼龍 鋼

 ●壓入型
Type

軸承
M材質

直柱型 附軸承型 芯材 樹脂
ROASP RORASP

鋼
SUS304 工程塑膠

（POM）ROAAP RORAAP 鋁合金

L

d×2 d×2

d

d＋
1

dH
7H7

逃溝加工

E L≦d×3時，d孔從同方向加工。
E  L＞d×3時，d孔從兩端方向做加工，如下圖所
示。也會有無逃溝加工的情況。

 雙邊法蘭型

● 切削型
直柱型

 ● 壓入型E樹脂內壓入芯材。
直柱型

❹L

dD1D

B B

dh

❹L❺E ❻G
B

D1 dF

B

dh ❸D

❸
d

H7

❷
D
±

0.
2

❹L±0.3

1.6

6.3 1.6

3
3

D 1
H7 1.6

B
❹L±0.3

B

d

❷
D
±

0.
2

dh 25

6.3 1.625
 附軸承型

Q 壓入型
型式 ❸dH7選擇

（僅直柱型可指定）
❹L
選擇

附軸承型

❶Type ❷D d D1（H7） dh B 使用軸承

直柱型

ROASP
ROAAP

附軸承型

RORASP
RORAAP

＊20 8 15 20 25 30 40 50 － － － － －
25 8 10 12 ＊15 20 25 30 40 50 6 15 10 5 696ZZ×2
30 8 10 12 15 ＊15 20 25 30 40 50 8 19 15 6 698ZZ×2
35 10 12 15 20 ＊20 25 30 40 50 10 22 18 6 6900ZZ×2

＊D20僅直柱型可指定 40 10 12 15 20 ＊20 25 30 40 50 12 28 24 8 6001ZZ×2
加註＊符號之L尺寸僅有直柱型。 50 12 15 20 25 25 30 40 50 15 32 28 9 6002ZZ×2

Q 切削型　雙邊法蘭型

E軸承之詳細尺寸請參照P.777・779。

型式 指定單位1mm
使用軸承 F D1 d B （dh）❶Type ❷No. ❸D ❹L ❺E ❻G

RORPOWF
RORPEWF
RORMCWF

RORPHWF
RORPJWF

40 30～35 20～100 5～10 5～10 6900ZZ×2 40 22 10 6 18
50 35～45 40～100 5～10 5～10 6001ZZ×2 50 28 12 8 24
60 40～55 40～100 5～20 5～20 6002ZZ×2 60 32 15 9 28
80 40～75 40～100 5～20 5～20 6002ZZ×2 80 32 15 9 28

Q 切削型　直柱型
型式 ❹L

指定單位1mm
使用
軸承 D D1 d B （dh）❶Type ❷No.

RORPOS
RORPES
RORPSS
RORMCS

RORPHS
RORPJS
RORPQS

20 15～ 100 696ZZ×2 20 15 6 5 10
30

20～ 100

698ZZ×2 30 19 8 6 15
30－10 6900ZZ×2 30 22 10 6 15
30－12 6901ZZ×2 30 24 12 6 18

40 6900ZZ×2 40 22 10 6 18
40－12 6901ZZ×2 40 24 12 6 18
40－15 6902ZZ×2 40 28 15 7 24
40－20 6804ZZ×2 40 32 20 7 24

50
30～100

6001ZZ×2 50 28 12 8 24
60 6002ZZ×2 60 32 15 9 28
80 6002ZZ×2 80 32 15 9 28

 如對防鏽有要求，請優先選擇SUS304材質的產品。
防鏽方法請參照DP.3049～3050。

Delivery
出貨日

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～20 21～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

●切削型
數量區分

標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～50 51～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

●壓入型

●壓入型

日 出 貨5
●切削型

日 出 貨7

請電洽：02-2570-3766#0P.9

詢價 請依下列2種方式

24小時Online

FAXWEB系統

橘色文字表示

新刊載
橘色文字表示

新刊載

CADCAD 2D
3D

CADCAD 2D
3D

CADCAD 2D
3D

日 出 貨5

X無ROASP35－20－25規格。


