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Q特長： 螺栓可直接安裝於轂部，因此內外徑差小，且壁薄。
也可以安裝小型的轂。適合用在鋁製皮帶輪等。

MECHA LOCKS  -SLIM TYPE-

免鍵軸襯
－薄壁型－

MECHA LOCKS  -COMPACT TYPE-

免鍵軸襯
－精巧型（附中心定位機能）－

kgf＝N×0.101972 kgf/mm2＝MPa×0.101972＊因側面壓過高而無法使用。

d

H

L1

kgf＝N×0.101972

d

MLR · MLRP MLRS
最大容許
扭矩

（N · m）

容許推力
荷重
（kN）

螺栓緊固
扭矩

（N · m）

最大容許
扭矩

（N · m）

容許推力
荷重
（kN）

螺栓緊固
扭矩

（N · m）
5 9

3.45 1.7 
3

1.05 1.16 11 4
8 25 6.09 

4.0 

8 1.92 

2.7
10 44

8.71 
14

2.75 12 53 17
14 61 20
15 115

15.30 8.0 
38

5.00 5.616 123 41
17 131 43
18 210

23.20 

14.0 

68

7.40 

9.6

19 221 71
20 233 75
22 256 83
24 279 90
25 291 94
28 488

34.80 
157

11.10 30 523 168
32 558 180
35 813

46.40 
262

14.90 
40 929 299
45 1910

84.50 34.0 
620

27.50 23.6
50 2120 690

Q免鍵軸襯容許輸入負荷　　 計算步驟請參閱 D P.1010。

型式
D D1 P.C.D. T B

緊固螺栓
質量
（g）

Type d M×L 數量

MLR

MLRP
（鍍無電解鎳）

MLRS
（不鏽鋼）

5
12 23 15.5 9 10 M3×8 4

36
6 34
8 15 28 19.5

11 12 M4×10

4 61
10 18 31.5 22.5

5
78

12 20 33.5 24.5 86
14 22 35.5 26.5 94
15 23 38.5 28.5

13

14

M5×12 4
135

16 24 39.5 29.5 140
17 25 40.5 30.5 146
18 26 46 33

16 M6×14

4

221
19 27 47 34 228
20 28 48 35 235
22 32 52 39

16
287

24
34 54 41

302
25 293
28 39 59 46

20 6
378

30 41 61 48 396
32 43 63 50 414
35 47 67 54

22
8

484
40 53 73 60 560
45 59 84 69

20.5 30 M8×18
962

50 65 90 75 1090

T B

緊固螺栓M×L

拆卸用螺牙孔＊

d

P.
C.

D.

D 1 D

環

本體

MLSL

＊拆卸用螺牙孔的螺牙孔徑與緊固螺栓相同。

型式
D D1 P.C.D. T B

緊固螺栓
質量
（g）Type d M×L 數量

緊固扭矩
（N · m）

MLSL

5 8 21.5 15 
4 9.5 M3×10

3 
1.9

13
6 9 22.5 16 15
8 11 24.5 18 17
10 13 29 21 

5 11.5 

M4×18 3.9

28
12 15 31 23 31
14 18 36 26 

6 14 

4 

52
15 19 37 27 55
16 20 38 28 57
17 21 39 29 59
19 24 42 32 71
20 25 46 36 

7 15 M5×20 7.8

103
22 26 47 37 101
24 28 49 39 106
25 30 51 41 119
30 35 56 46 135

Q軸和轂的建議公差和表面粗糙度

安裝面 公差 表面粗糙度

軸外徑 h7（g6） Ra1.6以下

轂內徑 H7 Ra3.2以下

d 最大容許扭矩
（N · m）

容許推力荷重
（kN）

5 4.2 1.69
6 5.6 1.87
8 8.5 2.12
10 18 3.59
12 23 3.76
14 37 5.21
15 39 5.10 
16 42 5.17
17 45 5.23
19 49 5.12
20 97 9.68
22 110 9.98
24 121 10.0 
25 124 9.90 
28 141 10.0 
30 149 9.89

Q免鍵軸襯容許輸入負荷
計算步驟請參閱 D P.1010。

d
軸

側面壓
MPa

轂
側面壓
MPa

H 最小轂外徑

轂
加工深度

L1

轂材料的降伏點應力（MPa）
206 294 392

FC350
SS400
S10C

FCD450
S35C

FCD600
S55C

5 300 134 21.5 21.5 21.5 
86 277 132 23 22.5 22.5 

8 235 123 25 24.5 24.5 
10 297 153 38 29 29 

9.5
12 258 139 39 31 31 
14 275 161 56 38 36 

11
15 251 149 52 38 37 
16 239 143 52 39 38 
17 227 138 52 39 39 
19 199 118 51 42 42 
20 330 198

－＊
62 49 

12

22 309 196 64 51 
24 285 184 64 52 
25 270 169 101 63 53 
28 244 160 96 64 55 
30 225 145 89 66 57 

Q軸和轂的剛性
計算步驟請參閱 D P.1010。

請電洽：02-2570-3766#0P.9

詢價 請依下列2種方式

24小時Online

FAXWEB系統

CADCAD 2D
3D

Type
本體

M 材質 S 表面處理
MLR S45C －
MLRP S45C 鍍無電解鎳
MLRS SUS304 －

MLR
MLRP
（鍍無電解鎳）

MLRS
（不鏽鋼）

＊拆卸用螺牙孔的螺牙孔徑與緊固螺栓相同。 E MLR・MLRP的緊固螺栓會依被覆材塗上紅色。CADCAD 2D
3D

A

A

拆卸用螺牙孔＊

D1

P.
C.

D.

d D

T B

AーA

緊固螺栓M×L

外輪

內輪

Q特長： 因為內外徑差較小，可做精巧的設計。因為轂端面會與內輪接觸，
故緊固時轂不會移動。對於軸有抑止轂端面及外圍震動的效果（中心定位效果）。

型式（Type · d）
MLSL10

Order
訂購範例

型式（Type · d）
MLR10

Order
訂購範例

Type
本體

M 材質 S 表面處理

MLSL S45C －

Q軸和轂的建議公差和表面粗糙度
安裝面 公差 表面粗糙度
軸外徑 h7（g6） Ra1.6以下
轂內徑 H7 Ra3.2以下

kgf/mm2＝MPa×0.101972

Q軸和轂的剛性　　 計算步驟請參閱 D P.1010。

d

MLR · MLRP MLRS

軸
側面壓
MPa

轂
側面壓
MPa

H 最小轂外徑
轂
加工
深度
L1

軸
側面壓
MPa

轂
側面壓
MPa

H 最小轂外徑
轂
加工
深度
L1

轂材料的降伏點應力（MPa） 轂材料的降伏點應力（MPa）
206 294 343 392 206 294 343 392

FC350
SS400
S10C

FCD450
S35C S45C FCD600

S55C

FC350
SS400
S10C

FCD450
S35C S45C FCD600

S55C

5 188 99 23 23 23 23
12

57 30 23 23 23 23
126 156 99 23 23 23 23 48 30 23 23 23 23

8 174 116 29 28 28 28

14

55 37 29 28 28 28

14
10 193 134 40 31.5 31.5 31.5 61 43 31.5 31.5 31.5 31.5
12 161 121 40 33.5 33.5 33.5 51 39 33.5 33.5 33.5 33.5
14 138 110 40 35.5 35.5 35.5 44 35 35.5 35.5 35.5 35.5
15 178 150 58 41 38.5 38.5

16

59 49 38.5 38.5 38.5 38.5

16

16 167 144 58 42 39.5 39.5 55 47 39.5 39.5 39.5 39.5
17 158 138 57 42 40.5 40.5 52 46 40.5 40.5 40.5 40.5
18 195 198

－＊
59 51 46 63 64 46 46 46 46

19 185 191 59 51 47 60 62 47 47 47 47
20 176 184 59 51 48 57 59 48 48 48 48
22 146 141 74 54 52 52

18
47 46 52 52 52 52

1824 134 133 74 56 54 54 43 43 54 54 54 54
25 128 133 74 56 54 54 42 43 54 54 54 54
28 146 139 89 66 60 59

22
47 45 59 59 59 59

2230 136 132 88 67 62 61 44 43 61 61 61 61
32 128 126 88 68 64 63 41 41 63 63 63 63
35 145 140 108 79 73 69

24

47 45 67 67 67 67

24
38 133 131 106 81 75 71 43 42 70 70 70 70
40 127 124 107 84 78 74 41 40 73 73 73 73
42 121 119 107 85 79 76 39 39 75 75 75 75
45 160 148 146 103 94 88

32
52 49 84 84 84 84

3248 150 141 144 105 96 91 49 46 87 87 87 87
50 144 135 143 107 99 94 47 44 90 90 90 90

＊因側面壓過高而無法使用。

E 超過表中最大數量時交期另估。
DP.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～20 21～
出貨日 一般 交期另估

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5
X 超過標準訂購少量時，不適用快件。

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～20 21～
出貨日 一般 交期另估

庫
存
品

隔日出貨

庫
存
品

隔日出貨

●   色 型式

日 出 貨3
Delivery
出貨日

●   色 型式

E  當日出貨 僅適用於當日PM4:00前
提出申請之訂單。

隔日出貨
DP.5庫 存 品

Delivery
出貨日

●   色 型式

E  當日出貨 僅適用於當日PM4:00前
提出申請之訂單。

隔日出貨
DP.5庫 存 品

●   色 型式

日 出 貨4

P.6第3日出貨

P.6第2日出貨貨第2日出貨

d

L1

H

轂

C0.5 R1

Q連結原理

E 轂的建議平面加工
投入部：C0.5以上、角部：R1以上


