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Q特長：尺寸和材質、表面處理種類多樣化，具有中心定位機能。最廣泛使用的免鍵軸襯。

MECHA LOCKS  -STANDARD TYPE-

免鍵軸襯
－標準型（附中心定位機能）－

A

A

L2±1
＋0.5

0   2

3

1
D P.
C.

D.
d D

T T

L

A－A

拆卸用螺牙孔＊ 緊固螺栓M×L

內輪 外輪

MLM
MLMB（染黑處理）
MLMP（鍍無電解鎳）
MLHS（不鏽鋼）

＊ 拆卸用螺牙孔的螺牙孔
徑與緊固螺栓相同。 EMLMB・MLMP的緊固螺栓會依被覆材塗上紅色。

Type
本體

M 材質 S 表面處理
MLM

S45C
－

MLMB 染黑處理
MLMP 鍍無電解鎳
MLHS SUS304 －

型式
D D1 P.C.D. L2 L3 T T2

緊固螺栓 出貨日

Type d M×L 數量 MLM MLMB MLMP MLHS

MLM

MLMB
（染黑處理）

MLMP
（鍍無電解鎳）

MLHS
（不鏽鋼）

5 16 18.5 11.7 13 8 1.8 1.2 M3×10

4

3日

3日

3日

3日

6 19 21.5 14 14.3 9 2.0 1.3

M4×12
庫存品8 21 23.5 15.4 14.6 9.3 

2.0 1.3 
庫存品

10 23 25.5 17.5 14.8 
9.5 

11 24 26.5 18.4 15.8 3日 3日
12 26 28.5 20.2 

18.0 10.5 

2.5 

1.5 

M4×15

6

庫存品

庫存品14 28 30.5 22.2 
15 29 31.5 23.2 19.0 11.5 
16 30 33.0 24.2 19.6 12.0 

1.6 

庫存品

3日
17 31 33.5 25.2 

20.1 12.5 

8

3日18 32 34.5 26.2 
19 33 35.5 27.2 
20 38 42.0 30.8 

24.1 15.3 
3.0 

1.8 M5×18

庫存品 庫存品
22 40 44.0 32.8 

3日

庫存品

3日
24 42 46.0 34.8 25.1 16.3 3日

3日25 43 47.0 35.8 26.1 
17.3 

庫存品
28 46 50.0 38.8 

26.6 
3.5 10 3日30 48 52.0 40.8 庫存品 庫存品

32 50 54.0 42.8 27.6 18.3 

3日

3日

35 57 62.0 48.4 30.0 19.5 

4.0 

2.0 

M6×20

8
庫存品

庫存品
38 60 65.0 51.4 30.5 20.0 

10
3日

40 62 67.0 53.4 
31.0 20.5 

42 64 69.0 55.4 
3日45 67 72.0 58.4 31.5 

21.0 
48 70 75.0 61.4 32.0 

4.5 
12

50 72 77.0 63.4 
32.5 21.5 14

庫存品
55 77 83.0 68.4 3日

－ －

60 82 87.0 73.4 
33.5 22.0 

5.0 

15
庫存品

65 87 92.0 78.4 

3日
70 97 103.0 86.2 

36.1 24.0 
M8×25

14
75 102 108 91.2

15 －80 107 113 96.2
37.1 25

85 112 118 101.2

kgf＝N×0.101972

d

MLM · MLMB MLMP MLHS
質量

（g）
最大容許
扭矩

（N · m）

容許推力
荷重
（kN）

螺栓緊固
扭矩

（N · m）
最大容許
扭矩

（N · m）

容許推力
荷重
（kN）

螺栓緊固
扭矩

（N · m）

最大容許
扭矩

（N · m）

容許推力
荷重
（kN）

螺栓緊固
扭矩

（N · m）MLM MLMB
5 7 2.8 1.9 1.6 4.6 1.84 1.9 2.8 1.13 0.88 18 
6 14 4.67

3.9 3.2

10.7 2.49 

3.9 

7.8 2.54 

2.7

26 
8 22 5.6 16.6 4.1 10.7 2.64 35 
10 25 5.6 19.6 3.9 12.7 2.55 40 
11 30 5.6 22.5 4.0 14.7 2.64 45 
12 50 8.41 36.2 5.9 24.5 

4.02 

53 
14 65 9.46 50.9 

7.2 
28.4 61 

15 70 9.46 54.8 30.4 66 
16 75 9.46 58.8 7.3 32.3 75 
17 110 12.6 76.4 

8.9 
46.1 

5.39 
75 

18 115 12.6 80.3 49.0 80 
19 120 12.6 85.2 51.9 81 
20 220 21.6

8.8 7.5

183.0 
18.3 

8.8 

121.6 12.16 

5.6

144 
22 290 26 201.0 133.4 12.06 165 
24 320 26 252.0 21.0 146.1 

12.16 
180 

25 350 27.2 264.0 
21.1 

153.0 188 
28 380 27 295.0 213.8 15.20 195 
30 410 27 396.0 

26.4 
229.5 15.30 208 

32 440 27 423.0 244.2 15.20 219 
35 720 41.1

15.7 12.7

548.0 31.3 

15.7 

301.1 17.16 

9.6

325 
38 770 40.2 741.0 

39.0 
409.0 

21.48 

362 
40 810 40.2 779.0 430.6 380 
42 850 40.2 823.0 

39.2 
452.2 405 

45 1200 52.9 882.0 484.6 435 
48 1200 48.2 1117.0 46.5 620.9 25.80 460 
50 1500 56.3 1362.0 54.4 754.3 30.11 485 
55 1600 56.3 1512.0 55.0 

－ － －

520 
60 1900 60.3 1768.0 

58.9 
560 

65 2000 60.3 1915.0 610 
70 3400 94.8

37.3

31.0 2920.0 83.6 37.3 845 
75 3900 101.5

－ － － －
932

80 4100 101.5 1100
85 4400 101.5 1270

型式（Type · d）
MLM35

Order
訂購範例

請電洽：02-2570-3766#0P.9

詢價 請依下列2種方式

24小時Online

FAXWEB系統

Q特長
・ 透過設置在內輪頭緣部的嵌入，將緊固螺
栓鎖緊後，就會壓接轂的內徑，可以有效
抑制轂端面・外圍的震動（中心定位效果）。
・ 緊固螺栓鎖緊時，不會往轂部的軸方向移
動，且商品沒有背隙。

安裝面 公差 表面粗糙度
軸外徑 h7（g6） Ra1.6以下
轂內徑 H7 Ra3.2以下

Q軸和轂的建議公差及表面粗糙度

Q鍵軸襯容許輸入負荷的確認　計算步驟請參閱 D P.1010。

kgf/mm2＝MPa×0.101972

d

MLM · MLMB MLMP MLHS

軸
側面壓
MPa

轂
側面壓
MPa

H 最小轂外徑
轂
加工
深度
L1

軸
側面壓
MPa

轂
側面壓
MPa

H 最小轂外徑
轂
加工
深度
L1

軸
側面壓
MPa

轂
側面壓
MPa

H 最小轂外徑
轂
加工
深度
L1

轂材料的降伏點應力（MPa） 轂材料的降伏點應力（MPa） 轂材料的降伏點應力（MPa）
206 294 392 206 294 392 206 294 392

FC350
SS400
S10C

FCD450
S35C

FCD600
S55C

SUS304
SS400
S10C

S35C SUS403
S55C

SUS304
SS400
S10C

S35C SUS403
S55C

5 249 81 25 22 20 13 217 51 21 20 19 13 175 42.0 20 19 18 13
6 318 102 33 28 25 14 258 59 26 24 23 14 251 58.0 26 24 22 14
8 239 107 38 31 28 15 244 92

35
29 27 15 196 62.6 28 26.0 25.5 15

10 186 96 39 33 30
16

192 77
31

29
16

153 55.9 29 27.5 27.5 
16

11 170 92 39 34 31 174 73 36 30 139 53.6 30 28.5 28.5 
12 233 115 49 40 36

17
239 91 43 36 33

17
191 67.1 35 32.0 30.5 

17
14 225 120 55 44 39 204 84 44 38 35 164 62.3 36

34.0 
32.5 

15 186 106 52 43 39
18

205 90 47 40 37
18

136 55.0 37 33.5 
18

16 166 98 51 43 39 193 87 48 41 38 121 50.9 38 35.0 35.0 
17 197 121 61 49 43

19
205 97 53 44 40

19
144 63.1 

40 37.0 36.0 
1918 186 118 62 49 44 166 93 54 45 41 136 61.2 

19 177 114 62 50 45 184 91 55 46 42 129 59.2 42 39.0 38.0 
20 234 139 87 64 56

23
213 97 64 54 49

23
165 69.8 51 47.0 44.0 

23
22 256 159 112 74 62 193 92 65 56 51 150 66.3 53 49.0 46.0 
24 217 142 98 72 62 24 121 105 74 61 56 24 128 59.2 

54
50.0 48.0 24

25 216 137 96 72 62
25

212 102 75 62 57
25

122 54.5 51.0 49.0 
2528 192 127 95 74 65 212 107 82 68 61 136 63.7 60 55.0 53.0 

30 179 122 95 75 67 198 102 86 69 63 127 61.1 62 57.0 55.0 
32 156 110 91 75 67 26 192 103 87 73 66 26 110 55.4 63 59.0 57.0 26
35 204 138 129 95 83

28
207 105 100 83 75

28
107 51.4 72 67.0 67.0 

28
38 178 125 122 95 84 208

110
109 89 80 119 59.5 79 73.0 70.0 

40 164 118 119 95 85
29

202 113 92 83
29

110 56.2 80 74.0 72.0 
29

42 156 114 120 97 87 192 106 114 94 85 105 54.4 82 76.0 74.0 
45 186 140 154 113 98

30
184 104 117 97 88

30
95 50.8 85 79.0 77.0 

3048 159 123 140 110 97 206 118 135 108 96 107 58.4 91 84.0 81.0 
50 173 136 160 119 104 202 119 140 111 99 116 64.6 97 88.0 84.0 
55 158 127 159 123 108

31
185 106 137 113 102

31

－ － － － － －

60 150 125 166 130 115 176 104 143 119 108
65 139 118 167 134 119 163 98 146 124 113
70 187 152 250 172 147

34
206 119 188 150 133 34

75 187 155 272 238 155
ー ー ー ー ー ー80 166 142 250 225 157

35
85 157 135 246 224 161

Q軸和轂部剛性的確認　計算步驟請參閱 D P.1010。

CADCAD 2D
3D

E 超過表中最大數量時交期另估。DP.5

數量區分
標準訂購 特殊訂購
少量 大量

數 量 1～20 21～
出貨日 一般 交期另估

庫
存
品

隔日出貨

Delivery
出貨日

E 庫存品…隔日出貨 DP.5 （ 當日出貨 僅適用於當日PM4:00前提出申請之訂單。）
E表中無交期表示無販售此規格。

 如對防鏽有要求，請優先選擇鍍無電解鎳表面
處理和SUS304材質的產品。
表面處理和防鏽方法請參照DP.3048～3050。

追加規格
以紅字表示

H

L1

d

C0.5
R1

轂
Q連結原理

E 轂的建議平面加工
投入部：C0.5以上、角部：R1以上


