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E變形的零件以重物壓住放置一天後形狀會稍微恢復。 E尺寸產生變化的零件在常溫下放置一段時間，多少會恢復一些尺寸。
 （此圖適用日本境內）

工程塑膠的介紹

Q工程塑膠的產品種類與特性介紹

關於樹脂的形狀・尺寸變化
樹脂與金屬不同，容易隨溫度與濕度變形而出現尺寸上的變化。
設計時請注意下列事項。
1 變形
厚度較薄，形狀細長者容易變形，請儘量避免設計成此類形狀。  建議使用分割尺
寸或是螺栓固定的設計。

2 尺寸的變化
溫度變化1度可能會造成尺寸0.1mm程度的變化。
所購入的零件請務必保存在常溫（20度）下。
特別是MC尼龍為高吸水性，尺寸容易隨濕氣與水分變化。
請特別注意設計尺寸・保管。

Q體積固有電阻率與耐熱性的參考標準

項目

電氣特性 導電

PEEK導電性

MC尼龍導電性
CDR2

MC尼龍導電性CDR6
防靜電PET300ESD

MC尼龍導電性CDR9

超高分子量
聚乙烯
導電性

環氧樹脂玻璃
高溫

工程塑膠（POM）
防靜電

電木紙・布

環氧樹脂玻璃
標準

MC尼龍標準
UNILATE（快削樹脂）

工程塑膠（POM）
標準

超高分子量
聚乙烯
標準

PPS
耐磨耗

PEEK
標準

氟素樹脂
標準

PPS
標準

PBT

ABS

防靜電 絕緣

體積固有電阻率（單位　Ω・cm）

連
續
使
用
溫
度
℃

300

250

200

150

100

50

108～102 104 106 1010 1012 1014 1016 1018

（物理特性值請參照P.981～983）

刊載 
頁次 材質 顏色樣本 等級 顏色 一般名稱

特性
特長電氣 

特性
連續使用 
溫度

尺寸 
安定性

耐磨 
耗性

滑動 
特性

P.1021 MC
尼龍®

標準 藍 MC901 絕緣
ー40℃

～

120℃
R G G 【特　長】 日本POLYPENCO（株）的MC尼龍®被運用在各種工業用途上，是工程塑膠中使用最廣泛的材質。 

雖然機械強度・耐磨耗性極佳，但因吸水性高所以尺寸安定性欠佳。
【外　觀】 材料上下面的縱向紋路是製造上會產生的紋路。雖然每批貨可能會有顏色上的差異，但在物

性方面並沒有問題。
【加工性】 雖然加工性良好，但因具備獨特的黏性，與工程塑膠（POM）相比，較不易加工。

標準 象牙 MC900NC 絕緣
ー40℃

～

120℃
R G G

滑動 紫 MC703HL 絕緣
ー40℃

～

120℃
R P P

【特　長】 動摩擦係數低，滑動特性、耐磨耗性以及機械強度極佳。
【外　觀】 材料上下面的縱向紋路是製造上會產生的紋路。摻入特殊添加劑後產生粗糙的觸感。
【加工性】 等同於標準等級。
【注　意】 請勿用於油脂食品的相關用途上。

高強度 暗褐 MC602ST 絕緣
常溫

～

150℃
R G G

【特　長】 與標準等級相較耐熱溫度更高，並有極佳的機械強度。
【外　觀】 材料上下面的縱向紋路是製造上會產生的紋路。
【加工性】 等同於標準等級。材質比標準等級稍硬。

耐候 黑灰 MC801 絕緣
常溫

～

120℃
R P G

【特　長】 具有良好的耐候性・耐磨耗性，經得起在室外長期使用。
【外　觀】 材料上下面的縱向紋路是製造上會產生的紋路。
【加工性】 等同標準等級。

導電性
CDR2 黑 MC501CDR2 導電

常溫

～

120℃
R R G

【特　長】 導電性CDR2： MC尼龍®的導電性等級之中導電性最佳的產品。可以用在需要快速通電性之處。
導電性CDR6： 電氣特性介於導電與防靜電的之間。MC尼龍®的導電性等級中使用最廣泛且價

格低廉的產品。
導電性CDR9： 具有防靜電特性。MC尼龍®的導電性等級中耐熱性最佳的產品。

【外　觀】 為了識別導電等級，在材料的上下面各自印有「R2（白色）」「R6（黃色）」「R9（綠色）」標記。 
材料上下面的縱向紋路是製造上會產生的紋路。

【加工性】 等同標準等級。由於含有碳，硬度比標準等級稍高。
【注　意】 請勿當做發熱體、接點以及端子等電器零件使用。

導電性
CDR6 黑 MC501CDR6 防靜電

常溫

～

120℃
R R G

導電性
CDR9 黑 MC501CDR9 防靜電

常溫

～

150℃
R G G

P.1025 工程塑膠
（POM）

標準 白 POM
DURACON 絕緣

ー45℃

～

95℃
G R G

【特　長】 廣泛運用在各種工業用途上的工程塑膠。等同於DURACON®。 
吸水性低，尺寸安定性極佳。但是耐熱與耐磨耗性比MC尼龍®差。

【外　觀】 上下面平滑且觸感良好。熔接線（樹脂的流動痕跡）為製造上會產生的痕跡。
【加工性】 有良好的加工性。

標準 黑 POM
DURACON 絕緣

ー45℃

～

95℃
G R G

防靜電 土黃 ー 防靜電
常溫

～

80℃
R G G

【特　長】 使用非碳性防靜電的材料，在防靜電措施方面十分有效。
【外　觀】 與標準等級不同，熔接線（樹脂的流動痕跡）並不明顯。
【加工性】 等同於標準等級。

P.1029 電木

紙電木 原色 紙基材酚醛
樹脂積層板 絕緣

ー50℃

～

100℃
G

N

～

R

N

～

R 【特　長】 被廣泛用在絕緣及耐熱等各種用途的材質。紙系價格比布系低廉。
【外　觀】 上下面有光澤且平滑。原色會依貨品批次而出現顏色濃淡的差異。 

此外，顏色會隨時間因氧化而加深，但不影響物性。紙系的黑色不會變色。
【加工性】 雖然加工性良好，但切割時會有粉塵飛散。

紙電木 黑 紙基材酚醛
樹脂積層板 絕緣

ー50℃

～

100℃
G

N

～

R

N

～

R

布電木 原色 布基材酚醛
樹脂積層板 絕緣

ー50℃

～

100℃
G

N

～

R

N

～

R

【特　長】 被廣泛用在絕緣及耐熱等各種用途的材質。布系強度較紙系為佳。
【外　觀】 上下面的表面平滑，可見布紋。
【加工性】 雖然加工性良好，但切割時會有粉塵飛散。由於布系為積層結構，比紙系更難加工。

P.1035 環氧樹脂
玻璃

標準 綠 環氧樹脂玻璃
環氧樹脂玻璃 絕緣

常溫

～

155℃

G

～

P

N

～

R

N

～

R

【特　長】 具有極佳耐熱・斷熱・絕緣特性。
【外　觀】 上下面有光澤且平滑。切割面會變得較白。
【加工性】 由於是以玻璃纖維與環氧樹脂的積層所製造，所以在積層方向進行鑽孔、切割等加工會成為導

致裂痕的主要原因。

高溫 黑 ー 防靜電
常溫

～

260℃

G

～

P

N

～

R

N

～

R

【特　長】 具有極佳耐熱・斷熱・防靜電特性。
【外　觀】 與標準等級不同，上下表面雖無光澤但平滑。
【加工性】 等同於標準等級。

P.1037 超高分子量
聚乙烯

標準 乳白
UHPE

UHMWPE
NEWLIGHT®

絕緣
ー100℃

～

80℃
R P P

【特　長】 標 準： 比重低、重量輕，並且有極佳的耐磨耗・滑動特性。 
 超高分子量聚乙烯的標準是使用作新工業（株）的NEW-LIGHT®。

導電性： 在常溫・低荷重的條件下具有極佳的滑動特性與耐磨耗性，導電性也極為優異。
【外　觀】 標準為具有透明感的白色。擠出方向會有拉扯的痕跡。表面觸感相當平滑。
【加工性】 因為質地軟所以難以加工。請注意固定方法等。
【注　意】 將板豎立保存會讓板產生「扭曲」，請務必平放。 

導電性等級請勿當作發熱體、接點以及端子等電器零件使用。導電性 黑 ー 導電
ー100℃

～

80℃
R G G

P.1039 氟素樹脂 標準 白 鐵氟龍
四氟乙烯 絕緣

ー40℃

～

250℃

N

～

R
G P

【特　長】  耐熱性・耐藥性佳。氟素樹脂為四氟乙烯樹脂（等同於鐵氟龍®）。
【外　觀】 上下面的外觀・觸感都非常平滑。
【加工性】 因為質地軟且會膨張所以難以加工。
【注　意】 將板豎立保存會讓板產生「扭曲」，請務必平放。

刊載 
頁次 材質 顏色樣本 等級 顏色 一般名稱

特性
特長電氣 

特性
連續使用 
溫度

尺寸 
安定性

耐磨 
耗性

滑動 
特性

P.1041 PEEK

標準 灰褐 PEEK 絕緣
ー50℃

～

250℃
G G G

【特　長】 標 準： 在耐熱性、絕緣性、尺寸安定性、耐藥性、耐摩擦磨耗性、機械加工性等方面的性能非常 
 均衡。

滑　動：除了與標準等級相同的特長之外，在高溫下也有極佳的機械特性與滑動特性。
導電性：除了與標準等級同樣的特長之外，體積固有電阻值低，具有良好的導電性。

【外　觀】 材料的上下面有光澤。熔接線（樹脂的流動痕跡）為製造時出現的痕跡。銑面加工更加美觀。
【加工性】  雖然切割性良好，但因比ＭＣ尼龍®堅硬，所以銑刀離開的方向可能會產生缺角。 

請注意切割速度等。以電鑽開孔、貫通時的進給量請以旋轉0.1mm為參考基準。
【注　意】 滑動等級與導電性等級請勿當作發熱體、接點以及端子等電器零件使用。

滑動 黑 ー
絕緣・
導電混合
無法測定

常溫

～

250℃
G G G

導電性 黑 ー 導電
常溫

～

250℃
G G G

P.1045 PPS

標準 原色 PPS 絕緣
常溫

～

190℃
G R R

【特　長】 標 準：具有極佳的耐熱性、耐藥性與尺寸安定性，比PEEK價格更為低廉。 
耐磨耗：與標準相較，具有極佳的耐磨耗性與滑動性，在尺寸安定性方面更為優異。

【外　觀】 材料的上下面有光澤。熔接線（樹脂的流動痕跡）為製造時出現的痕跡。以銑刀加工更加美觀。
【加工性】  雖然切割性良好，但因比ＭＣ尼龍®堅硬，所以銑刀離開的方向可能會產生缺角。 

請注意切割速度等。以電鑽開孔、貫通時的進給量請以旋轉0.1mm為參考基準。
【注　意】 PPS雖然會因為在光源或熱源中（長時間置於日光直射、日光燈、水銀燈、高溫環境下），分子與氧

產生反應而出現氧化膜並變為褐色，但是幾乎不會有機械特性與物性上的變化。
＊由於耐磨耗等級有上色，所以不會像標準等級那樣變色。

耐磨耗 藍 ー 防靜電
常溫

～

220℃
P P G

P.1047 UNILATE® 標準 自然棕 UNILATE® 絕緣
常溫

～

120℃
G R R

【特　長】 UNILATE®具有優異的耐熱性、耐電壓、強度與加工性。使用UNITIKA（株）的UNILATE®非退火材。  
【外　觀】 上下面非常平滑。  
【加工性】  雖然是積層板但加工性相對較佳。  

P.1047 PET 防靜電 黑 PET300ESD 防靜電
常溫

～

100℃
P G G

【特　長】電氣特性為防靜電。由於是吸水率・線膨脹係數小的PET，尺寸安定性佳。
【外　觀】 材料上下面的縱向紋路是製造上會產生的紋路。比MC尼龍®導電性CDR6不容易掉色。
【加工性】因為是PET材質，比MC尼龍等的加工性為佳。

P.1049 PBT 標準 白 PBT 絕緣
常溫

～

120℃
G R

R

～

G

【特　長 】耐熱性、電氣特性、尺寸安定性、絕緣性極佳。
【外　觀】  上下面有切割痕，在製造上無法避免。
【加工性】  有良好的加工性。

P.1049 ABS樹脂 標準 原色 ABS樹脂 絕緣
常溫

～

50℃
P R R

【特　長】 易於切割加工並可黏著的材質。經常當做試做品的材料。
【外　觀】 上下面在10mm以內的表面具光澤且平滑。
【加工性】  有良好的加工性。


