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內尺寸：（867－33＝834mm）

水平間中心部尺寸（900mm） 水平間中心部尺寸（900mm）

中心部尺寸：（900－16.5×2＝867mm）

圓管尺寸：（900－3×2＝894mm）

外尺寸（900mm）

內部尺寸：（867－28＝839mm）

中心部尺寸：（900－16.5×2＝867mm）

圓管尺寸：（867－20×2＝827mm）

內蓋

中心部尺寸：（900－16.5×2＝867mm）

圓管尺寸：（867－35×2－2.5×2＝792mm）

外部尺寸（900mm）

外部尺寸（900mm）

內蓋PJ503

圓管

Q金屬接頭計算範例
　使用PBLSN1時

中心部尺寸＝900－16.5×2＝867
　　　＝外部尺寸－金屬接頭半徑×2
圓管尺寸＝867－35×2－2.5×2＝792
　　　　　＝中心部尺寸－從金屬接頭的中心到 
　　　　　圓管前端的長度
※為防止生鏽，安裝內蓋時圓管的長度會隨內蓋縮 
　短（2.5×2）。
　使用鋁擠型管時，不需安裝內蓋。

Q塑膠接頭計算範例
　（�E鋁擠型管・不鏽鋼管，無法與塑膠接頭一併使用。）
　使用PJ002時

中心部尺寸＝900－16.5×2＝867
　　　　　＝外部尺寸－塑膠接頭半徑×2

圓管尺寸＝867-20×2＝827
　　　　＝中心部尺寸－從塑膠接頭的中心到圓管前端 
　　　　　的長度

使用PJ003時

中心部尺寸＝900－16.5×2＝867
　　　　　＝外部尺寸－塑膠接頭半徑×2
圓管尺寸＝900-3×2＝894
　　　　＝中心部尺寸－從塑膠接頭的中心到圓管前端的長度

使用PJ401・PJ404・PJ409時

傾斜中心部尺寸＝900×√2≒1272
　　　　　　　＝水平間中心部尺寸×√2
傾斜圓管尺寸＝1272－35×2＝1202
　　　　　　＝傾斜中心部尺寸－從塑膠接頭的
　　　　　　　中心到圓管前端的長度

CUTTER · CUTTING  BLADES　　　　　　　　　　　 DEBURRING  JIG · DEBURRING  BLADES

裁切器・裁切器刀片/修邊器・刀片
DESIGNING  OF  PIPE  SIZE

圓管尺寸的計算方法
－金屬接頭/塑膠接頭－

Q使用方法
1.請旋轉夾具，將圓管放置於滾軸與裁切器
刀刃上。此時，圓管的前端請超出滾軸的
寛度。

2.請旋轉夾具，將裁切器刀刃對準圓管後，再
將夾具按照圖中箭頭①方向旋轉1/4圈，轉
動本體一圈，則整個管周都有切痕。

3.  接著慢慢將夾具旋轉，（本體旋轉1圈，夾具
約1/8圈左右）慢慢往內切，旋轉本體使本
體切斷。

＊  若切入的速度過快，容易使圓管變形，縮
短刀刃使用壽命。

Order
訂購範例

型式
PFCAT

PFCATH

Order
訂購範例

型式
M－NG1000－F
PFREMH－BS1010

Q裁切器刀片

注意
・用裁切器切斷規格外的物品或用於其他用途，
可能導致裁切器損壞或發生意外。
・使用前必須先檢查裁切器，若發現異常時，在
修理或更換完畢之前，請停止使用。
・進行切斷作業時，請勿觸摸刀刃部分。可能造
成手指夾入刀刃與圓管之間等意外傷害。
・搬運中或作業中，請小心避免掉落。
・裁切器若沾濕時，請務必擦乾。若軸承進水可
能導致生生鏽而無法運作。

夾具旋轉約1/8圈

本體旋轉1圈

刀刃滾軸

圓管

夾具

1旋轉

旋轉本體

E無法切斷強化型鋁管擠型架・工作支架。

PFCAT
PFCATS
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A附屬品    E型扣環1 pcs

樹脂皮膜管
鋁擠型管用（ ） （不鏽鋼管用）
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PFCATH PFCATHS

M材 質 把手：塑膠＋橡膠

注　意

・若用於處理切斷圓管擠型架後修毛邊以外的
用途，可能會導致物品損壞或發生意外。
・使用前務必檢查修邊器，若發現異常時，在修理
或更換之前，請停止使用。
・作業中，請勿觸摸刀刃。可能導致意外或受傷。
・既有商品的PFREM，已變更為M－NG1000－F型
號。把手的形狀雖有少許變更，但使用時無功能
上的差異。

Q 使用方法
1. 握住握柄，刀片順著圓管內側修去毛
邊。

2. 讓刀片朝向圓管內側，並旋轉1圈以
上。

向右旋轉

M－NG1000－F（修邊器：PFREMH－BS1010×1 pcs）
M－NG1000－S（修邊器：PFREMH－BS1018×1 pcs） 

PFREMH－BS1010（刀片10 pcs/組）
PFREMH－BS2010（刀片10 pcs/組）
PFREMH－BS1018（刀片10 pcs/組）

144

122 22

28

軸徑3.2

Q截斷器

型式 質量 
（g）

NT$基準單價 NT$折扣單價
1～9 pcs 10～20

PFCATH 19

PFCATHS（不鏽鋼管用） 25

樹脂皮膜管、
鋁擠型管用（ ）

E�超過表中最大數量時請至WOS確認。
刀片更換方法：請卸下裁切器主體的刀片安裝插銷的E型扣環，

並取下安裝銷即可更換。

Q修邊器

E超過表中最大數量時請至WOS確認。

型式 質量 
（g）

NT$基準單價 NT$折扣單價
1～9 pcs 10～30

M－NG1000－F 31

M－NG1000－S 31

Q刀片

＊10 pcs/組 數量。 E超過表中最大數量時請至WOS確認。

型式 特長 NT$基準單價＊ NT$折扣單價＊
Type No. 1～9 pcs 10～30

PFREMH

BS1010
鋼鐵・鋁的重切削用。
單刃，向右旋轉使用。
黑色

BS2010
鑄件・黃銅・塑膠用。
雙刃，向左右旋轉使用。
銀色

BS1018
不鏽鋼之類的難削材
料單刃，向右旋轉使
用。
銀色

Q修邊器/刀片

型式 適用管 質量 
（g）

NT$基準單價 NT$ 折扣單價

1～9 pcs 10～20

PFCAT 鋁擠型管・樹脂皮膜管 350

PFCATS 不鏽鋼管 356
E超過表中最大數量時請至WOS確認。

Delivery
出貨日

Price
價格

Price
價格

Delivery
出貨日


