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BLIND  JOINT  PARTS

隱藏式接合零件
－自攻牙螺絲接合/螺絲接合 8系列（溝槽寬度10mm）鋁擠型用－

BLIND BLACKETS －GUIDE－

隱藏式接合 概要
－8系列（溝槽寬度10mm）鋁擠型用－

Q隱藏式接合的特長 角撐架連接 隱藏式
接合連接

因被緊固連結的地方在擠型架內部，故外表美觀。另
外，適合用在介意角落內側干擾的地方或欲將嵌板嵌
入擠型架溝槽的地方。

扳手孔追加工

dP.785
攻牙孔追加工

dP.783

使用此零件時所需的追加工
E緊固連結方法的詳情請參照P.628・629。

Q自攻牙螺絲接合

M 材　　質　 SWCH－18A（浸碳淬火）
S 表面處理　 三價鉻酸鹽
＊SWCH－18A　（冷鍛加工用碳鋼線）

HTJ

・ 擠型架不需要做攻牙加工。
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Q特長：只需對擠型架進行扳手孔追加工。是價格最便宜的隱藏式接合，緊固連接時需要專用的星形固鎖工具。

（參考）使用本接合時的角落部位

Example
使用範例

下穴径φ6.8
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扳手孔
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◯B  HFS8－4040－1000－LCV

長度
(自由)

◯A

◯B

◯B  

側面圖
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Q星形固鎖工具

M 材質 SNCM447

HTJXL
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Q螺絲接合 HCJ（三價鉻酸鹽）
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Ⓐ螺絲

Ⓑ接合板
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Q特長：具有成本優勢的隱藏式接合。附擠型架的止迴功能。

（參考）使用本接合時的
角落部位

Type 構成零件 M材質 S表面處理

HCJ
螺絲 SCM435

三價鉻酸鹽  
接合板 SPCC

Order
訂購範例

型式

HTJ8

■特長：不需要指定追加工，即可使用螺絲接合。（對應側的擠型架需要有扳手孔。）
JFSC8－4040L
（左端面螺絲接合組裝型）

JFSC8－4040W
（兩端面螺絲接合組裝型）

A
A

スクリュージョイント

L(擠型架長度)

螺絲接合

A
A

o_01_45_78

螺絲接合

L(擠型架長度) E對應側的擠型架需要有扳手孔。

扳手孔 扳手孔
HFS8－4040（扳手孔加工）

JFSC8－4040L

零件名稱 M材質 S表面處理
鋁擠型 A6N01SS－T5 陽極處理

螺絲接合
螺絲 SCM435

三價鉻酸鹽  
接合板 SPCC

Q�螺絲接合
組裝完畢擠型架

Q商品一覽表
商品名稱 自攻牙螺絲接合 螺絲接合 中心接合

商品圖片

特長 ・ 不需要做攻牙追加工。
・ 為最便宜的隱藏式接合。

・ 因附有板，故價格便宜且可確
實連接。 ・ 是最為一般廣為使用在鋁擠型的隱藏式接合。

安裝圖

材質 SWCH－18A 鐵 SCS13
代表Type HTJ HCJ HMJ

對應擠型架No. 5 6 8 5 6 8 8－45 5 6 8 8－45
頁次 P.686 P.686 P.688

擠型架所需的 
追加工頁次

扳手孔 開攻牙孔・扳手孔 M孔
P.785 P.783・785 P.792

商品名稱 後裝雙接合 單接合 預裝雙接合 平行接合

商品圖片

特長
・ 可從兩處穩固地緊固連接。
為隱藏式接合中最牢固的連
接。

・ 因追加工D孔沒有貫穿到平
面，故較為美觀的隱藏式接
合。

・ 可使用於擠型架的延長、安
裝至板等各式各樣用途的隱
藏式接合。   

・ 可將擠型架橫向並排連接。

安裝圖

材質 SCS13・相當於SUS304 鐵 或 SUS304 相當於SUS316・SUS304 SCS13・SUS304
代表Type HPJN HSJ HDJSN HLJ

對應擠型架No. 5 6 8 8－45 6 8 8－45 6 8 8－45 5 6 8
頁次 P.690 P.687 P.689 P.690

擠型架所需的 
追加工頁次

M孔 扳手孔・D孔 S孔 L孔
P.792 P.785・790 P.791 P.793

ジョイントパイプのテーパ部分と、
後入れジョイントの突起部により、
上方に引っ張る力が働き、
フレーム同士を締結します。

型式
星形固鎖工具 對應擠型架

（下孔徑）
適用緊固 
扭矩（最大）

NT$基準單價 NT$折扣單價
Type No. 1～99 pcs 100～200
HTJ 8 HTJXL40 φ10.5 74N・m

E超過表中最大數量時請至WOS確認。
對應擠型架No. 【例外】無法使用的擠型架

8－4040＊ 8－4080 8－40120 8－40160 ＊具有曲面的HFSR8－4040因為無法做扳手孔加工所以無法使用。

型式 構成零件 NT$基準單價 NT$折扣單價
Type No. Ⓐ螺絲 Ⓑ接合板 1～99 pcs 100～200

HCJ（三價鉻酸鹽） 8 M12 8

對應擠型架No. 【例外】無法使用的擠型架

8－4040＊ 8－4080 8－40120 8－40160 ＊ 具有曲面的HFSR8－4040因為無法做扳手
孔加工所以無法使用。

型式
接合零件 
組裝

L 
指定單位0.5mm 擠型架

組裝完畢接合零件
A 緊固連結時 

所需的扳手
NT$擠型架單價

NT$接合等
螺絲接合 數量 未滿300mm 300mm以上（元/m）

JFSC 8－4040

L
（僅左端面） 100～4000 HFS8－4040

（P.657） HCJ8
1

40 Ｍ12用W
（兩側端面） 2

型式 No. NT$基準單價 NT$折扣單價
Type No. 1～9 pcs 10～50

HTJXL 40 T40

扳手孔

HFS8－4040－1000－RCV

長度(自由)

扳手孔

Example
使用範例

 CAD資料夾名稱：40_Aluminum_Frames

鋁擠型專用資訊頁
容易搜尋！刊載多項技術資訊與使用範例！
http://jp.misumi-ec.com/special/alumiframe/

MISUMI  鋁擠型 搜  尋

Alteration
追加工

E  除本頁刊載的追加工之外，其他追加工皆不適用。

Alterations Code
Spec.

擠型架 攻牙 深度

右端面攻牙追加工

E 僅適用於左端面
組裝型

RTP

8－4040 M12 36

o_99_41_67

攻牙追加工

右端面
RCH RCV

Ｈ

Alterations Code
Spec.

擠型架 Ｈ 孔徑

右端面扳手孔追加工

E 僅適用於左端面組裝型
8－4040 20 8

8

Delivery
出貨日

Price
價格

Order
訂購範例

型式 － L

JFSC8－4040L － 1200

Delivery
出貨日

Price
價格

Price
價格

Ｈ




