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BLIND  JOINT  PARTS

隱藏式接合零件
－平行接合組6系列（溝槽寬度8mm）鋁擠型用－

使用此零件時所需的追加工

L孔追加工

dP.793

 CAD資料夾名稱：40_Aluminum_Frames

HLJ
（平行接合組預裝型）

HALJ
（平行接合組後裝型）
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Order
訂購範例

型式

HLJ6

Q特長：可將擠型架並排連接。也有對應加長用後裝型。

型式 附屬品 NT$基準單價 NT$折扣單價
Type No. 12平行柱 數量 3接合導桿 數量 4固定螺絲 數量 1～99  pcs 100～120

HLJ
預裝型

6 預裝平行柱6

1

6

1

M6×12

1

HALJ
後裝型

6 後裝平行柱6 6 M6×12

對應擠型架No. 【例外】無法使用的擠型架
6－3030＊1 6－3060＊1 6－3090 6－30120

＊ 1HFSH、HFSC因為無法做L孔加工
所以無法使用。6－5050 6－50100

6－6060 6－6090

Q本接合對應擠型架

Q平行接合
－後裝型－

零件名稱 M材質 S表面處理
預裝平行柱

SCS13
－後裝平行柱

接合導桿 SUS304
固定螺絲 SCM435 染黑處理

（參考）使用本接合時的角落部位

  步驟 正面圖/側面圖 平行接合 說明

平行接合的連接方法Example
使用範例

•用於1個面上有複數列溝槽之擠型架的使用方法。
從L孔（P.793）的兩端插入接合導桿並使用複數個平行接合來緊固連結。

•使用於3列溝槽以上之擠型架的方法
僅兩端的1列開L孔。請注意無法在中央部的列使用。

將平行柱安裝在擠型架Ⓐ上。（後裝型可
從溝槽上部一邊旋轉一邊裝入）
E�平行柱為標準型/止迴型共用。

將接合導桿插入已開L孔（P.793）的擠型
架Ⓑ。因為有附止迴功能所以不需要調
整孔的方向。

一邊將平行柱穿過接合導桿的貫穿孔，
讓擠型架Ⓐ跟擠型架Ⓑ互相靠近。

將固定螺絲鎖入接合導桿側面的攻牙。

將固定螺絲鎖到碰到平行柱的V溝槽，即
可讓擠型架Ⓐ和擠型架Ⓑ間產生拉力並
緊固連結。

• 只要長邊方向的接合部不會互相影響就可以連接複數個。需要強度時請使用複
數緊固連結。

• 連接方法所使用的零件的訂購型號

擠型架Ⓐ 擠型架Ⓐ

擠型架Ⓐ
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HFS6－3030－300

HLJ6×2  pcs

HFS6－3030－300－JLP250－H2

Delivery
出貨日

Price
價格


