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BLIND  JOINT  PARTS

隱藏式接合零件
－螺絲接合6系列（溝槽寬度8mm）鋁擠型用－

使用此零件時所需的追加工

扳手孔追加工

dP.785
開攻牙

dP.783

Q螺絲接合  HCJ（三價鉻酸鹽）
 SHCJ（不鏽鋼）
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Ⓐ螺絲 Ⓑ接合板
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Q特長：具成本優勢的隱藏式接合。附擠型架的止迴機能。

螺絲接合連接方法（需要於擠型架做攻牙孔・扳手孔追加工。）Example
使用範例

步
驟 1 2 3

說
明 將螺絲接合安裝於擠型架端面的攻牙孔。 使螺絲接合的頭部通過擠型架Ⓑ的溝槽，一

直滑到Ⓐ的底部為止。 將六角扳手從扳手孔穿過並栓緊。

螺
栓
接
合

接合板

螺絲

HFS6－3030－1000－LTP
長度
(自由)

○A

扳手孔

○A

HFS6－3030－1000－RCV

長度(自由)

○B

扳手孔

○A

○B

（參考） 
使用本接合時的
角落部位

Order
訂購範例

型式

SHCJ6

■特長：不需要指定追加工，可使用螺絲接合。（對應的擠型架需要有扳手孔。）
Q�螺絲接合 
組裝完畢 
擠型架

零件名稱 M材質 S表面處理
鋁擠型 A6N01SS－T5 陽極處理

螺絲接合
螺絲 SCM435

三價鉻酸鹽
接合板 SPCC

JFSC6－3030L
（左端面螺絲接合組裝型）

JFSC6－3030W
（兩端面螺絲接合組裝型）

A
A

スクリュージョイント

L（擠型架長度）

螺絲接合

A
A

o_01_45_78

螺絲接合

L（擠型架長度）

型式 接合零件 
組裝

L 
指定單位0.5mm 擠型架

組裝完畢接合零件
A 緊固連結時 

所需的扳手
NT$擠型架單價

NT$接合等
螺栓接合 數量 未滿300mm 300mm以上（元/m）

JFSC 6－3030
L

（僅左端面） 100～4000 HFS6－3030
（P.597） HCJ6

1
30 M8用W

（兩側端面） 2

Order
訂購範例

型式 － L

JFSC6－3030L － 1200

Alteration
追加工

E  除本頁刊載的追加工之外，其他追加工皆不適用。

Alterations Code
Spec.

擠型架 攻牙 深度

右端面攻牙追加工

E 僅適用於
JFS□□－□□□□L
左端面各種接合組裝
型

RTP

6－3030 M8 24

o_99_41_67

攻牙加工

右端面

Alterations Code
Spec.

擠型架 Ｈ 孔徑

右端面扳手孔追加工

E 僅適用於
JFSC□－□□□□L 
JFSS□－□□□□L

6－3030 15 8

RCV

Ｈ

RCH Ｈ

Ｈ

Alteration
追加工

E  除本頁刊載的追加工之外，其他追加工皆不適用。

o_99_41_67

攻牙加工

右端面

Alterations Code
Spec.

擠型架 攻牙 深度

右端面攻牙追加工

E 僅適用於
JFS□□－□□□□L
左端面各種接合組裝
型

RTP

6－3030 M8 24

RCVRCH Ｈ

Ｈ

Alterations Code
Spec.

擠型架 Ｈ 孔徑

右端面扳手孔追加工

E 僅適用於
JFSC□－□□□□L 
JFSS□－□□□□L

6－3030 15 8

■特長：不需要指定追加工，可使用簡易接合。（對應的擠型架不需要加工。）
JFSU6－3030L
（左端面簡易接合組裝型）

JFSU6－3030W
（兩端面簡易接合組裝型）

E  接合零件會在輕輕鎖緊的狀態下出貨。

o_11_41_66

L（擠型架長度）

A
A

簡易接合

o_12_41_66

A
A

L（擠型架長度）

簡易接合
零件名稱 M材質 S表面處理
鋁擠型 A6N01SS－T5 陽極處理

簡易
接合

本體 S45C
三價鉻酸鹽

專用螺栓 SCM435
固定螺絲 染黑處理

Q�簡易接合 
組裝完畢 
擠型架

型式 接合零件組裝
L 

指定單位0.5mm 擠型架
組裝完畢接合零件

A
NT$擠型架單價

NT$接合等
中心接合 數量 未滿300mm 300mm以上（元/m）

JFSU 6－3030
L

（僅左端面） 100～4000 HFS6－3030
（P.597） HUJ6

1
30W

（兩側端面） 2

JFSU6－3030L

HFS6－3030

JFSU6－3030L

HFS6－3030

Example
使用範例

BLIND  JOINT  PARTS

隱藏式接合零件
－簡易接合組6系列（溝槽寬度8mm）鋁擠型用－

使用此零件時所需的追加工

開攻牙

dP.783

Q特長：對擠型架的追加工只有端面攻牙。緊固連結作業性佳的簡易接合。

（參考） 使用本接合時的角
落部位

Q簡易接合組

Order
訂購範例

型式

HUJ6

Delivery
出貨日

Price
價格

Delivery
出貨日

Price
價格

Order
訂購範例

型式 － L

JFSU6－3030L － 1200

Delivery
出貨日

Price
價格

Type 構成零件 M材質 S表面處理

HCJ
螺絲 SCM435

三價鉻酸鹽
接合板 SPCC

SHCJ
螺絲 相當於SUS304 －
接合板 SUS304

型式 構成零件 HCJ SHCJ

Type No. Ⓐ螺絲 Ⓑ接合板 NT$基準單價 NT$折扣單價 NT$基準單價 NT$折扣單價
1～99 pcs 100～ 1～99 pcs 100～120

HCJ（三價鉻酸鹽）
SHCJ（不鏽鋼） 6 M8 6

對應擠型架No. 【例外】無法使用的擠型架
6－3030＊ 6－3060 6－3090 6－30120

＊無法使用HFSG6－6060，HFSR6－3030。6－5050 6－50100 6－100100
6－6060 6－6090 6－60120

Example
使用範例

E對應側的擠型架需要有扳手孔。

扳手孔 扳手孔
HFS6－3030（扳手孔加工）

JFSC6－3030L

HUJ（簡易接合組）
1簡易接合本體（附固定螺絲）

o_51_41_68

6.7 2.6 M8

0.4
25

φ
12

o_50_41_68

21 8

8 10

61.6

2
M6

φ8

A視角
A

2專用螺栓

零件名稱 M材質 S表面處理
本體 S45C 三價鉻酸鹽

專用螺栓
SCM435

三價鉻酸鹽
固定螺絲 染黑處理

型式
構成零件

HUJ

Type No.
NT$基準單價 NT$折扣單價

1～99 pcs 100～300

HUJ 6 1簡易接合本體 
（附固定螺絲） 2專用螺栓

簡易接合 對應擠型架No.

HUJ6
6－3030 6－3060 6－3090＊ 6－30120＊
6－5050
6－6060

＊若為長方形擠型架，根據緊固連結方向不同，緊固連接處會減少。
（參照右側HFS6－3090使用範例）

o_51_41_68

A

B

A

B

o_02_41_68

將固定螺絲推到專用螺栓
頭上，即可緊固連結擠型架
A及擠型架B。

Q簡易接合連接　（在擠型架的角落或中間連接。）
Example
使用範例

步驟 側面圖 示意圖

1

2

3

4

＜HFS6－3090的使用範例1＞
・使用3 pcs簡易接合

＜HFS6－6060的使用範例＞
・使用4 pcs簡易接合

插入擠型架Ⓑ的溝
槽。

六角扳手

o_13_41_68
o_13_41_68

螺栓轉太緊的話就無法插進擠型架Ⓑ
的溝槽內，請預留一些空隙。

o_12_41_68

以六角扳手將簡易接合本體的固
定螺絲緊固後即完成。

HFS6－3030－1000－LTP

HUJ6
1簡易接合本體
2專用螺栓

開攻牙孔

o_11_41_68

將專用螺栓2穿過簡易接合本體1後鎖至擠型架Ⓐ的攻牙孔上。

開攻牙孔

Ⓐ

1
2

X

請在螺栓完全鎖緊的 
狀態下，將螺栓頭往回 
轉鬆半圈左右，讓X部位留一些空隙。

放大圖

Ⓑ
HFS6－3030－1000

＜HFS6－3090的使用範例2＞
・此時使用2 pcs簡易接合

Example
使用範例

將嵌板嵌入擠型架溝槽時，依照簡易接合
的安裝方向，需要切角。

o_53_41_68

嵌板

o_54_41_68

嵌板

不需做嵌板切角的範例 需做嵌板切角的範例

Delivery
出貨日

Price
價格


