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WELDED BRACKETS -L SHAPED TYPE- 

銲接　安裝板・支撐座
－L型－

FSLAS
e已做噴砂處理

型式
M材質 S表面處理Type 材質記號

半成品型
單肋
WAS

底面2孔型
單肋
WASBD
WASCD
WASMD

底面4孔型   
單肋
WASBF
WASCF
WASMF

底面長圓孔型
單肋
WASBN
WASCN
WASMN

SB
SS400

－
SBB 染黑處理
SBM 鍍無電解鎳
AB

A5052
－

ABW 陽極處理（白）
半成品型
雙肋
WAW

雙肋
WAWBG
WAWCG
WAWMG

雙肋
WAWBP
WAWCP
WAWMP

ABB 陽極處理（黑）

SUB SUS304 －

e�T尺寸公差 
A‧B‧L尺寸100mm時，各面
的T尺寸公差
材質 T 公差

SS400 ±0.5/100
A5052

SUS304 ±0.65/100

e請小心銲道與孔互相干擾
e接合部為銲接構造。

WAS（單肋型） WAW（雙肋型）
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材質 銲道長度［f］
SS400 5～10
A5052 10～15

SUS304 5～10
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4－指定孔1

Q

H
E

L

ZM N ZB
4－指定孔1

D
＋0.2
　0

P．C．
D

安裝型（正面加工）

正面形狀

B

底面2孔（單肋型）

底面形狀

D

底面4孔（雙肋型）

底面形狀

G

底面長圓孔（雙肋型）

底面形狀

P

氣壓缸安裝型（正面加工）

正面形狀

C

馬達安裝型（正面加工）

正面形狀

M

V

S

MA NA
2－指定孔2

ZBA

底面4孔（單肋型）

底面形狀

F

S
W
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MA NA
4－指定孔2

ZBA

底面長圓孔（單肋型）

底面形狀
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4－指定孔2
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4－指定孔2
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NA
4－指定孔2

＜型式選定方法＞
1選擇肋板形狀。（單肋或雙肋）・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・訂購範例為選擇單肋形狀。　WAS
2選擇安裝在正面的孔形狀。・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・訂購範例為選擇安裝型。 B
3選擇底面的安裝螺栓孔數或孔形狀。・・・・・・・・・・・・訂購範例為選擇兩孔安裝型。 D

e�選擇無孔加工的半成品型並指定材質記號【ABW】【ABB】時，不僅可能會產生右圖的
【電鍍處理用鋼絲痕】，該部分也可能會有【顏色不均】的情形。

e�選擇無孔加工的半成品型，並指定材質記號【SBM】時，有可能會有右圖的【電鍍處理用
倒吊孔】。

Example
使用範例

孔種類 攻牙孔 螺栓貫穿孔 沉頭孔 沉頭穴（反面）
Code M・MA N・NA Ｚ ZB・ZBA

形狀圖

加工 
規格

攻牙有效長度
最大M・MA×2

尺寸
螺栓徑No.

3 4 5 6 8 10 12 16
d・h 3.5 4.5 5.5 6.5 9 11 14 18 

d1 6.5 8 9.5 11 14 18 20 26 
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Q孔種類選擇表

＊  部份附近有可能會
開φ3孔。

Order
訂購範例

型式
－ T － A － B － L － Y － Ｈ － F － G － E － Q － D － 指定孔1 

Code・徑No. － V － S － W － 指定孔2 
Code・徑No. － K

Type 正面形狀 底面形狀－材質記號
WAS － SB －T10－A150－B60－L80－Y120
WAS B D － SBB －T10－A150－B60－L80－Y120－H50－F50－G50 － N6 －V60－S20 － NA6

e無指示時倒角為C0.2～C0.5

E肋板厚度如下表。
T 8・10 14・17 20
t 6 9 （10） 12

肋板厚度（t）兩邊（ ）
t（10）為A5052時的板厚度。

Alteration
追加工

型式
－ T － A － B － L － Y －Ｈ－ F － G － E － Q －D（DC）－ 指定孔1 

Code・徑No. － V － S －W － 指定孔2 
Code・徑No. － K －（CC・RBC・RC・HDC・FC）

Type 正面形狀 底面形狀－ 
－
材質記號

WAS B D SBB －T10－A150－B60－L80－Y120－H50－F50－G50 － N6 －V60－S20 － NA6 － CC10

Alterations

切角變更 肋板位置變更 底面長圓孔角度變更 D孔位置變更 D孔公差變更 反面銑面追加工

Code CC RBC RC HDC DC FC

Spec.

CC＝指定單位1mm
e 3≦CC≦30
 指定方法
於型式尾端加註CC
（例）～－CC10

RBC＝指定單位1mm
e 2≦RBC≦L－2
（單肋型）
e RBC≦L/2－t－2
（雙肋型）

 指定方法
於型式尾端加註RBC
（例）～－RBC5

將NA長圓孔以長圓孔為中
心旋轉90°。
 指定方法
於型式尾端加註RC
（例）～－RC 

讓E尺寸的指定尺寸旋轉   
180°。
 指定方法
於型式尾端加註HDC
（例）～－HDC

將D孔變更為精密度孔
（H7）。

DC＝指定單位1mm
e 3≦DC≦100
 指定方法
指定將尺寸D置換為DC
（例）～－DC20

將反面做銑面加工。
e 在距離肋板10mm處加工。
 指定方法
於型式尾端加註FC
（例）～－FC

2－CC
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 CAD資料夾名稱：60_Brackets

E加工尺寸請參照孔種類選擇表

L
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4－指定孔1

D
＋

0.2
　0

ZB

E非型錄規格商品請參照 DP.131

Delivery
出貨日

Price
價格

型式
T選擇

外形尺寸 指定單位1mm
Ｈ F G E Q D

指定孔1
V S W

指定孔2
K

Type 正面形狀 底面形狀 材質記號 A B L Y Code 徑No. Code 徑No.

單肋
WAS

安裝型
B 單肋

D（2孔安裝型）
F（4孔安裝型）

N（長圓孔安裝型）
SB

SBB
SBM
AB

ABW
ABB
SUB

（8）
10
14
17
20

e�（8）僅適
用於材
質SS400

50～300 40～150 40～200

30～290
eY＞T×2
e�A＞150 
時 
Y≧A/2

指定單位
0.1mm

3～30
（單位0.5mm）

31～100  
（單位1mm）

M
N
E
Ｚ
E
ZB
E   

0
（無孔）

3
4
5
6
8
10
12
16 

指定單位
0.1mm

MA
NA
E

ZBA
E      

0
（無孔）

3
4
5
6
8
10
12 

指定單位
0.1mm
EK≦NA×5

氣壓缸安裝型
C

雙肋
WAW

雙肋
G（4孔安裝型）

P（長圓孔安裝型）馬達安裝型
M


