
-18672 -18682

MILLED PLATES MOUNTING SHEET METALS / BRACKETS-SIDE TAP TYPE-

6面銑面　安裝板・支撐座
－附側面孔型－

型式
M材質 S表面處理

Type 材質記號

VFMQA
VFMPA
VFMCC
VFMCA

SC
S45C

－
SCB 染黑處理

SCM 鍍無電解鎳

AM
A5052

－
AMW 陽極處理（白）
AMB 陽極處理（黑）
SU SUS304 －

Order
訂購範例

型式
－ A － B － T － X － V － 指定孔1

Code・徑No.
－ L － Ｈ － D － F － S － G － 指定孔2

Code・徑No.Type － 材質記號

VFMQA － AM － A50 － B30 － T5 － X10 － V30 － M4 － F40 － S20 － MA4
VFMCC － SC － A80 － B60 － T10 － X10 － V60 － M4 － L40 － H45 － D15

M徑No. 最小板厚（T）
3 5

4 5.6

5 6.6

6 8

8 10

10 12

Q�各側面攻牙徑 
最小板厚

Q�加工規格 
E�正面孔即使與側面攻牙互相干擾也會進行加工。
但互相干擾時有可能會留下毛邊。

Q�加工極限 
孔與孔、孔與端面的壁厚
有加工極限。

 （例：右圖b部分）
 極限值請參照DP.1852
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A B T
本體價格　NT$基準單價

VFMQA VFMPA
SC SCB SCM AM AMW AMB SU SC SCB SCM AM AMW AMB SU

30.0

～

50.0

10.0

～

50.0

5.0～7.0
7.1～10.0
10.1～15.0
15.1～20.0

50.1

～

100.0

5.0～7.0
7.1～10.0
10.1～15.0
15.1～20.0

100.1

～

150.0

5.0～7.0
7.1～10.0
10.1～15.0
15.1～20.0

50.1

～

100.0

10.0

～

50.0

5.0～7.0
7.1～10.0
10.1～15.0
15.1～20.0

50.1

～

100.0

5.0～7.0
7.1～10.0
10.1～15.0
15.1～20.0

100.1

～

150.0

5.0～7.0
7.1～10.0
10.1～15.0
15.1～20.0

100.1

～

150.0

10.0

～

50.0

5.0～7.0
7.1～10.0
10.1～15.0
15.1～20.0

50.1

～

100.0

3.0～7.0
7.1～10.0
10.1～15.0
15.1～20.0

100.1

～

150.0

5.0～7.0
7.1～10.0
10.1～15.0
15.1～20.0

A B T
本體價格　NT$基準單價

VFMCC VFMCA
SC SCB SCM AM AMW AMB SU SC SCB SCM AM AMW AMB SU

30.0

～

50.0

30.0

～

50.0

10
10.1～15.0
15.1～20.0

50.1

～

100.0

10
10.1～15.0
15.1～20.0

100.1

～

150.0

10
10.1～15.0
15.1～20.0

50.1

～

100.0

30.0

～

50.0

10
10.1～15.0
15.1～20.0

50.1

～

100.0

10
10.1～15.0
15.1～20.0

100.1

～

150.0

10
10.1～15.0
15.1～20.0

100.1

～

150.0

30.0

～

50.0

10
10.1～15.0
15.1～20.0

50.1

～

100.0

10
10.1～15.0
15.1～20.0

100.1

～

150.0

10
10.1～15.0
15.1～20.0

型式
－ A － B － T － X － V － 指定孔1 

Code・徑No.
－ L －Ｈ－ D 

（DC）－ F － S － G － 指定孔2 
Code・徑No.

－（CC）
Type － 材質記號

VFMQA － AM －A50－B30－ T5－X10－V30－ M4 －F40－S20 － MA4 －CC10

Alteration
追加工

Alterations

切角變更 中心孔H7變更

Code CC DC

Spec.

變更切角。
CC＝指定單位1mm
E1≦CC≦20

指定方法  於型式尾端加註CC
（例）～－CC10

將中心D孔變更為精密度孔（H7）。
DC＝指定單位1mm
E3≦DC≦100　E僅適用於VFMCC・VFMCA

指定方法  指定將尺寸D置換成尺寸DC
（例）～－DC30

DCH7

H±
0.

02

1.6

2－CC

E綠色參數可省略。省略時，會以中心為基準均等配置。詳情請參照（dP.1852）

（共通尺寸）

e無指示時倒角為C0.2～C0.5

A

S

H

T
T/2

W

B

A

0.05/100 A

X X

6.3

6.3

6.3

25 6.3（     ）2－C2以下

（通し穴）
2－穴指定1
N

D

B

TA

0.05/100 A

6.3 6.3

6.3
A

VFMQA

F

S

M
×

2

T/2VX

2－指定孔2

（孔加工）

MA
ZB

NA ZF

M2－

25

VFMCC

H

L D

VX M2－

M
×

2

T/2

+0.2
0

VFMPA

F

S

M
×

2

T/2VX

2－指定孔2
MA NA ZF

M2－

G

ZB

VFMCA

H

F

G

4－指定孔2
MA NA ZF

VX M2－

L D+0.2
0

M
×

2

T/2

ZB

F

S

M
×

2

T/2VX

2－指定孔2

（孔加工）

MA
ZB

NA ZF

M2－

25

F

S

M
×

2
T/2VX

2－指定孔2

（孔加工）

MA
ZB

NA ZF

M2－

25

F

S

M
×

2

T/2VX

2－指定孔2

（孔加工）

MA
ZB

NA ZF

M2－

25

型式 指定單位0.1mm X V 指定孔1 L Ｈ D F S G 指定孔2
Type 材質記號 A B T Code 徑No. Code 徑No.

VFMQA
VFMPA SC SCB SCM

AM AMW AMB
SU

30.0

～

150.0

10.0

～

150.0

5.0

～

20.0 指定
單位

0.1mm
M

0（無孔）
3 4
5 6
8 10

指定
單位

0.1mm

3～30
（單位0.5mm）

31～100
（單位1mm）

指定單位
0.1mm

NA 
MA
ZF
ZB
E

加工尺寸 
請參照孔種類選擇表

0（無孔）
3 4
5 6
8 10
12 16

VFMCC
VFMCA

30.0

～

150.0

10.0

～

20.0

 CAD資料夾名稱：60_Brackets

Q孔種類選擇表
孔種類 攻牙孔 螺栓貫穿孔 正面沉頭孔 反面沉頭孔

Code M・MA NA ZF ZB

形狀圖

 
 
 
 
 

 
 
 
 

加工 
規格

攻牙有效長度
最大Ｍ・ＭＡ×２
E�T≧M・MA×3
時，攻牙下孔
可能會有未
貫穿的情形。

尺寸
螺栓徑No.

3 4 5 6 8 10 12 16
d・h 3.5 4.5 5.5 6.5 9 11 14 18
d1 6.5 8 9.5 11 14 18 20 26

ZF

d

d1 h ±
0.

5

M
MA

M
×

2
M

A×
2

d
ZB

d1

d

h ±
0.

5

E非型錄規格商品請參照 DP.131

Delivery
出貨日

Price
價格


