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FLAT BARS/ALUMINUM ROLLING MATERIAL MOUNTING SHEET METALS/BRACKETS-B SELECTION/FREE SPECIFICATION

平板/鋁壓延材　安裝板・支撐座
ーB尺寸選擇・B尺寸自由指定ー

型
型式 單位0.1mm

B T X V Y W
指定孔1

K L Ｈ D F S G
指定孔2

J
Type 材質記號 A Code 徑No. Code 徑No. DA 0.5mm

B
尺
寸
選
擇

HRZZA
HRMQA  HRNQA
HRNRA  HRCAA
HRMPA  HRMSA
HRCBA  HRMDA
HRFDA  HRJDA
HRFCB  HRJCB
HRMDB  HRMCB
HRMCC  HRMCA

SC
SCB
SCM

25.0

～

200.0

16 22 25 32 38
50 60 75 100 125

6
9

（10）
12
16
19

指定單位
0.1mm

N E
M
Z E

E
加工尺寸請
參照孔種類
選擇表

0
（無孔）

3
4
5
6
8
10
12
14
16

指定單位
0.1mm

EK≦N×5

3～30
（單位0.5mm）
31～100
（單位1mm）

指定單位
0.1mm

NA E
MA
ZF E
ZB E

E
加工尺寸請
參照孔種類
選擇表

0
（無孔）

3
4
5
6
8
10
12
14
16

DA
3

～

30

指定單位
0.1mm

EJ≦NA×5

SU 15 20 25 32 38 
50 65 100 125

B
尺
寸
自
由
指
定

HUZZA
HUMQA  HUNQA
HUNRA  HUCAA
HUMPA  HUMSA
HUCBA  HUMDA
HUFDA  HUJDA
HUFCB  HUJCB
HUMDB  HUMCB
HUMCC  HUMCA

SC
SCB
SCM

SU
25.0

～

200.0

15.0～150.0
（指定單位0.1mm）

6
9

（10）
12
16
19

AM
AMW
AMB

10.0～200.0
（指定單位0.1mm）

5
6
8
10
12
15
20

XSC（□）不可選擇T10
XSC（□）為B16・22時，不可選擇T19

XSU為B15時，不可選擇T10～19
XSU為B20時，不可選擇T19

型式
－ A － B － T － X － V － Y －W － 指定孔1 

Code・徑No.－ K － L －Ｈ－ D － F － S － G － 指定孔2 
Code・徑No.－ J

Type －材質記號
HRMQA－ SC －A80－B50－T6－X10 －Y25 － M6 －L60 － MA6
HUMCC－ AMB －A100－B80－T10－X15－V70－Y10－W60－ Z6 －L50－H40－D30－F50 － MA6  

Order
訂購範例

A

※M

B

A/2

E�HUZZA的陽極處理（白‧黑）在電
鍍處理時，可能會有如下圖的吊孔
（攻牙孔）。

  吊孔的內側並無表面處理。

※～T6時　M3
　T8～時　M5

Q加工極限

孔與孔、孔與端面的壁厚有加工極
限。（例：下圖b部分）
極限值請參照DP.1852

b

b
b

孔種類 攻牙孔 螺栓貫穿孔 正面沉頭孔 反面沉頭孔 貫穿孔
Code M・MA N・NA Z・ZF ZB DA

形狀圖

加工 
規格

攻牙有效長度
最大 M・MA×2
E�T≧M・MA×3時，
攻牙下孔可能會
有未貫穿的情形。

尺寸
螺栓徑 No.

3 4 5 6 8 10 12 14 16
d・h 3.5 4.5 5.5 6.5 9 11 14 16 18
d1 6.5 8 9.5 11 14 18 20 23 26

Q孔種類選擇表

M
MA

M
×

2
M

A×
2

d
Z
ZF

d

d1 h ±
0.

5

ZB

d1

d

h ±
0.

5

DA

尺寸 公差
3.0～6.0 ±0.1

6.5～30.0 ±0.2

XB尺寸選擇（HR□□□）不可指定A5052

型式
M材質 S表面處理

Type 材質記號

B尺寸選擇
（平板）

HR□□□

B尺寸自由指定
寬度自由平板 
/鋁壓延

HU□□□

SC
S45CD

－
SCB 染黑處理

SCM 鍍無電解鎳

AM
A5052

－
AMW 陽極處理（白）
AMB 陽極處理（黑）
SU SUS304D －

）（
Y

W

D H

V

L

X

4－指定孔1
N ZM

＋0.2
　0

4－指定孔1

Y
W

H

4－指定孔2

F

G

V

L

X

N ZM NA
ZB

MA ZF

D
＋0.2
　0

Y
W

H

V

F

L

X

2－指定孔2

N Z
4－指定孔1

M

D
＋0.2
　0

NA ZF
ZB

MA

Y
W

S
G

4－指定孔1

Y
W

S
G

4－穴指定24－穴指定1
N ZM NA

ZB
MA ZF

VX

FL

N ZM

4－指定孔2
NA
ZB

MA ZF

VX

FL

Y
W

S
G

4－指定孔1

Y
W

S
G

4－穴指定24－穴指定1
N ZM NA

ZB
MA ZF

VX

FL

N ZM

4－指定孔2
NA
ZB

MA ZF

VX

FL

Y
W

S
G

4－指定孔1
N ZM

4－指定孔2
NA
ZB

MA ZF

VX

FL

HRMQA  （B尺寸選擇）
HUMQA  （B尺寸自由指定）

HRMPA  （B尺寸選擇）
HUMPA  （B尺寸自由指定）

HRFDA  （B尺寸選擇）
HUFDA  （B尺寸自由指定）

HRMDB  （B尺寸選擇）
HUMDB  （B尺寸自由指定）

HRNQA  （B尺寸選擇）
HUNQA  （B尺寸自由指定）

HRMSA  （B尺寸選擇）
HUMSA  （B尺寸自由指定）

HRJDA  （B尺寸選擇）
HUJDA  （B尺寸自由指定）

HRMCB  （B尺寸選擇）
HUMCB  （B尺寸自由指定）

HRNRA  （B尺寸選擇）
HUNRA  （B尺寸自由指定）

HRCBA  （B尺寸選擇）
HUCBA  （B尺寸自由指定）

HRFCB  （B尺寸選擇）
HUFCB  （B尺寸自由指定）

HRMCC  （B尺寸選擇）
HUMCC  （B尺寸自由指定）

HRCAA  （B尺寸選擇）
HUCAA  （B尺寸自由指定）

HRMDA  （B尺寸選擇）
HUMDA  （B尺寸自由指定）

HRJCB  （B尺寸選擇）
HUJCB  （B尺寸自由指定）

HRMCA  （B尺寸選擇）
HUMCA  （B尺寸自由指定）

E可變更長圓孔方向（請參照追加工） E可變更長圓孔方向（請參照追加工）

E可變更長圓孔方向（請參照追加工） E可變更長圓孔方向（請參照追加工）

Y

X L

N

K

指定孔2

DA
NA MA ZF
ZB

Y

X L

指定孔1
N ZM

指定孔2

DA
NA MA ZF
ZB

Y G

X V

L

指定孔22－指定孔1
N ZM NA

ZB
MA ZF

（孔加工）25

Y

X L

N

K J

NA

D

Y
W

H

2－指定孔1

LX

N ZM

＋0.2
　0

4－指定孔22－指定孔1
N ZM NA MA ZF

ZB

Y
W

S
G

FLX

Y
W

H

2－

LX

N

K

D
＋0.2
　0

4－指定孔22－N
NA
ZB

MA ZF

Y
W

S
G

FLX

K

Y
W

S
G

4－指定孔24－指定孔1

FL
X V

N ZM NA
ZB

MA ZF
2－指定孔22－指定孔1

N M Z

Y
W

S
G

X L

DA
NA MA ZF
ZB

2－指定孔22－指定孔1
N M Z

Y
W

X
L F

NA MA ZF
ZB

S

2－指定孔1
N M Z

Y

G

X V

FL

2－指定孔2
NA MA ZF
ZB

E綠色參數可省略。省略時，會以中心為基準均等配置。詳情請參照（DP.1852）

HRZZA  （B尺寸選擇）
HUZZA  （B尺寸自由指定）

B

A

4－C2以下

6.3 3.2

6.3 3.2

T

6.3 3.2

6.3 3.2

T

6.3
3.2

6.3
3.2

25

25

HRZZA HUZZA

E無指示時倒角為C0.2～C0.5
E其他的尺寸公差・精密度詳情請參照dP.1851

（共通尺寸）

Y G

X V

L

指定孔22－指定孔1
N ZM NA

ZB
MA ZF

（孔加工）25

Y G

X V

L

指定孔22－指定孔1
N ZM NA

ZB
MA ZF

（孔加工）25

Y G

X V

L

指定孔22－指定孔1
N ZM NA

ZB
MA ZF

（孔加工）25

Y G

X V

L

指定孔22－指定孔1
N ZM NA

ZB
MA ZF

（孔加工）25

Alteration
追加工

型式
－ A － B － T － X － V － Y －W － 指定孔1

Code・徑 No.－ K － L －Ｈ－ D
（DC）－ F － S － G － 指定孔2

Code・徑 No.－ J －（CC・RC）
Type －材質記號

HRMQA－ SC －A80－B50－T6－X10 －Y25 － M6 －L60 － MA6 － CC10

Alterations

切角變更 長圓孔角度變更 中心孔H7變更

Code CC RC DC

Spec.

變更切角。
CC＝指定單位1mm
E1≦CC≦50

指定方法
於型式尾端加註CC
（例）～－CC10

將長圓孔變更為上圖所示。
E請注意尺寸關係

指定方法

於型式尾端加註RC

（例）～－RC

將中心D孔變更為精密度孔（H7）。
DC＝指定單位1mm
E3≦DC≦100
E�僅適用於H□FCB‧H□JCB‧ 

H□MCB‧ H□MCC‧H□MCA

指定方法
指定將尺寸D置換成尺寸DC
（例）～－DC30

4－CC DCH7

WX
L

Y

HRJDA/HUJDA
HRJCB/HUJCB

HRNQA/HUNQA

HRNRA/HUNRA

 CAD資料夾名稱：60_BracketsE非型錄規格商品請參照 DP.131

Delivery
出貨日

Price
價格


