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M 材質 S55CN

S55CN  FREE  PLATES 

S55CN 尺寸自由指定板
Q S55CN特長

S55C經過正常化處理，減少了內部的應力。
另外藉由添加快削成分，提高切削性。
比S50C更具機械強度。

6面銑面＋上下面旋轉式研磨 6面銑面＋上下面表面研磨6面銑面

（銑面加工）
P55F□□ P55R□□ P55S□□

（旋轉式研磨） （表面研磨）
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基準面

P55□□□

型式 A T
B 8～9 9.5～11 11.5～13 13.5～16 16.5～20 20.5～22 22.5～25 25.5～28 28.5～30

P55F□□

 20   ～ 50

20～25 50.5～ 75
 75.5～ 100
 100.5～ 250
 25.5～ 50

25.5～40
 50.5～ 75
 75.5～ 100
 100.5～ 200
 200.5～ 500
 40.5～ 50

40.5～60
 50.5～ 75
 75.5～ 100
 100.5～ 200
 200.5～ 500
 60.5～ 75

60.5～80 75.5～ 100
 100.5～ 200
 200.5～ 500
 80.5～ 100

80.5～100 100.5～ 200
 200.5～ 500
 100.5～ 125

100.5～125 125.5～ 200
 200.5～ 500
 125.5～ 200 125.5～150 200.5～ 500
 150.5～ 200 150.5～160 200.5～ 500
 160.5～ 200 160.5～200 200.5～ 500
 200.5～ 500 200.5～250
 250.5～ 500 250.5～300

型式 A T
B 8～9 9.5～11 11.5～13 13.5～16 16.5～20 20.5～22 22.5～25 25.5～28 28.5～30

P55R□□

 20   ～ 50

20～25 50.5～ 75
 75.5～ 100
 100.5～ 250
 25.5～ 50

25.5～40
 50.5～ 75
 75.5～ 100
 100.5～ 200
 200.5～ 500
 40.5～ 50

40.5～60
 50.5～ 75
 75.5～ 100
 100.5～ 200
 200.5～ 500
 60.5～ 75

60.5～80 75.5～ 100
 100.5～ 200
 200.5～ 500
 80.5～ 100

80.5～100 100.5～ 200
 200.5～ 500
 100.5～ 125

100.5～125 125.5～ 200
 200.5～ 500
 125.5～ 200 125.5～150 200.5～ 500
 150.5～ 200 150.5～160 200.5～ 500
 160.5～ 200 160.5～200 200.5～ 500
 200.5～ 500 200.5～250
 250.5～ 500 250.5～300 A×22 A×22 A×22 A×28 A×32 A×33 A×35 A×36 A×41

型式 A T
B 8～9 9.5～11 11.5～13 13.5～16 16.5～20 20.5～22 22.5～25 25.5～28 28.5～30

P55S□□

 20   ～ 50

20～25 50.5～ 75
 75.5～ 100
 100.5～ 250
 25.5～ 50

25.5～40
 50.5～ 75
 75.5～ 100
 100.5～ 200
 200.5～ 500
 40.5～ 50

40.5～60
 50.5～ 75
 75.5～ 100
 100.5～ 200
 200.5～ 500
 60.5～ 75

60.5～80 75.5～ 100
 100.5～ 200
 200.5～ 500
 80.5～ 100

80.5～100 100.5～ 200
 200.5～ 500
 100.5～ 125

100.5～125 125.5～ 200
 200.5～ 500
 125.5～ 200 125.5～150 200.5～ 500
 150.5～ 200 150.5～160 200.5～ 500
 160.5～ 200 160.5～200 200.5～ 500
 200.5～ 500 200.5～250
 250.5～ 500 250.5～300

型式 指定單位0.5mm

Type 上下面加工
1板厚公差 
選擇

2A・B尺寸公差 
選擇

A B T
A≧B

P55
F（銑面加工）
R（旋轉式研磨）
S（表面研磨）

P
Q
N
M

P
Q
N
M

20～500 20～300 8～30

型式
－ A － B － T

Type 上下面加工 板厚公差 A・B尺寸公差

P55 F Q M － 50 － 30 － 14

Order
訂購範例

Q 上下面銑面加工機造成的平面度誤差範圍比較

S55CN與S50C加工後的平面度變化（僅供參考）
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   18

*根據本司內部實驗結果

10121416

S55C比S50C的內部應力更大，但S55C經過正常化處理變
為S55CN後，如上圖所示，與S50C幾乎為相同等級。

【測試方法】 將S55CN/S50C兩材質（205×205×19mm）放置於同一機台上，同時
進行每次2mm的加工，測定平面度（立體測定器）。

Alteration
追加工

型式 － A － B － T －（CSC・CBC・CCA…etc.）
P55RNM － 300 － 280 － 20 －  CBC

Alterations

外圍倒角變更 切角變更

Code CSC CBC CCA・CCB・CCC・CCD

Spec.

縮小倒角值。

規格C0.2 ～C0.5 
 C C0.1以下

放大倒角值。

規格C0.2 ～C0.5  
C C0.5～C1.0

可切除任意一角。
1≦切角≦50
指定單位1mm

C≦ A
2 ,

B
2

指定方法  

（範例） 以C5切除A與D角時 
CCCA5－CCD5

CCDCCA

CCB CCC

基準面
25

25

25

25

1板厚公差

上下面加工 P Q N M

F（銑面加工） ＋0.1～＋0.3 0～＋0.2 ±0.1 －0.2～0

R（旋轉式研磨） ＋0.1～＋0.3 0～＋0.2 ±0.1 －0.2～0

S（表面研磨） ＋0.1～＋0.2 0～＋0.1 ±0.05 －0.1～0

2A・B尺寸公差
上下面加工 A・B尺寸 P Q N M

F（銑面加工） 
R（旋轉式研磨） 
S（表面研磨）

250mm以下 ＋0.1～＋0.3 0～＋0.2 ±0.1 －0.2～0

250.5mm以上 ＋0.1～＋0.6 0～＋0.5 ±0.25 －0.5～0

Q精密度基準 （最大值）

項目
上下面加工

F 
（銑面加工）

R 
（旋轉式研磨）

S 
（表面研磨）

板厚平行度（每100mm） 0.05 0.012 0.012

平面度 
（每100mm）

T8～15.5 0.07 0.03 0.03

T16～25.5 0.05 0.015 0.015

T26～30 0.05 0.012 0.012

基準面直角度 每100mm為0.015

外圍倒角 C0.2～C0.5

e部分尺寸無法加工。詳情請見價格表。

Delivery
出貨日

Price
價格


