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液體加熱用電熱管加熱棒概要

Q特長

◦由於液體接觸部全部使用不鏽鋼（SUS316L、SUS304），故耐腐蝕性佳。
◦安裝容易，即使是在小空間也可以安裝。
◦最高可使用溫度為160℃（液體溫度）。

1	不鏽鋼管
2	發熱體（鎳鉻合金線）
3 絕緣粉末（氧化鎂）
4	絕緣密封材
5	端子部絕緣材（陶瓷）
6	墊圈
7	螺帽
8	端子

Q安裝方法
◦液體加熱用電熱管加熱棒（插銷（PF螺牙）加熱器/法蘭型）安裝方式

Q插銷（PF螺牙）型 ※PT螺牙型請參照P.1671
1	決定水槽（容器）的加熱棒安裝位置後開φ70～71的孔。
2	將插銷式加熱棒安裝用管接頭（型號：MSHTS）插入安裝孔後銲接。（圖1）

	（圖1）

※ 緊固後請確認液體不會外漏。

Q法蘭型
1	決定水槽（容器）的加熱棒安裝位置。
2	將JIS－5K－50A鋼管插銷法蘭插入鋼管，與水槽銲接。（圖A）

 （圖A）  （圖B）

3	將附屬的墊圈插入鞘部，並使用M12螺栓與螺帽結合。（圖B）
※請確認緊固後液體不會外漏。
4	配線方法 於3處端子連接電線。（圖4）（圖C）

	（圖4）（圖C）

3	把附屬的墊圈插入螺牙部，以管扳手栓住六角部轉入加熱棒。（圖2・圖3）

	（圖2） （圖3）

Q使用上的注意事項

E請勿讓加熱棒在空氣中空燒。以免造成火災或斷線。
E請勿讓加熱棒的端子部分碰到水等。為造成漏電、短路之原因。
E長時間使用後，加熱棒表面會附著水垢、碳化物等。可能造成加熱棒斷線或腐蝕，請定期清除。
E 連接時請注意配線端子接觸狀態，並確實連接。
E 請使用耐熱用電線。
E 請勿在超過額定電壓（V）的狀態下使用。
E 從被加熱物上取下加熱棒時，請務必關閉電源。此外，請勿立即碰觸關閉電源後的加熱棒。
E 加熱棒會因加熱而有些許膨脹。設計時請在安裝部到端面間預留空間。

Q選定方法

1 決定加熱棒所需熱量（W）。從被加熱物的質量、比熱、上升溫度以及達到設定溫度所需的加熱時間，依下列的算式計算。

加熱棒所需的熱量（kW）＝
被加熱物的質量（kg）×被加熱物的比熱（kcal/kg℃）×上升溫度（℃）

860×加熱時間（h）×效率（j）

因效率（j）會隨著保溫、斷熱、加熱棒的配置等而異， 
很難正確的計算出來，一般在0.2～0.5左右較適當。

物 質 比重（g/cm3） 比熱（kcal/kg℃）
水 1.00 1.00

潤滑油 0.87 0.46

主軸頭部潤滑油 0.85 0.46

橄欖油 0.91 0.40

◦水、油的比熱・比重

E 油為40℃時的數值。

範例）50l的水加溫到50℃時。
  （水從20℃上升到設定溫度所需加熱時間為60分鐘。）

加熱棒所需的熱量（kW）＝
50×1.00×（50－20）

＝3.5（kW）＝3500（W）
※效率設定為0.5。
※功率（功率密度）別升溫時間實測數據
 參照下記860×1.00×0.5

2決定加熱棒 pcs數與每1 pcs熱量（W）。
 決定加熱棒的安裝方法，並決定加熱棒的數量與每1 pcs的熱量，使總計熱量達到被加熱物所需的熱量。

◦選定電熱管加熱棒

範例1） 使用1 pcs插銷式加熱棒（水加熱用）。
    >MSHPW4  （4000W）

範例2） 使用2 pcs水加熱用M型加熱棒。
    >MSHM2 （2000×2＝4000W）

E此時想要算出正確的效率（η）很困難，請選擇比計算結果熱量（W）更大的加熱棒。
 （請確認所使用加熱棒的長度（L尺寸）和所用電壓（V）是否適當。）

◦功率（功率密度）別升溫時間實測數據
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功率1kW
功率密度3.5W/cm2

功率3kW
功率密度7.0W/cm2

功率5kW
功率密度7.0W/cm2

功率10kW
功率密度8.5W/cm2

※使用加熱棒：MSHPW
※被加熱物　：水（15l）

功率1kW
功率密度2.5W/cm2

功率2kW
功率密度2.5W/cm2

功率3kW
功率密度2.5W/cm2

※使用加熱棒：MSHPL
※被加熱物　：橄欖油（20l）

◦各形狀加熱棒的安裝方式

1	決定水槽（容器）的加熱棒安裝位置後開2處φ17的孔，請依照各種電熱管
加熱棒的襯套之間距開孔。

2	把附屬的平墊圈、墊圈插入螺牙部，再置入安裝孔。
	 用附屬品的螺帽，從水槽（容器）的外側來固定加熱棒。（圖5）

	（圖5）

3	配線方法 於2處端子連接電線。（圖6）

	（圖6）

※緊固後請確認液體不會外漏。

端子2 pcs的加熱棒為單相，因此電流值（I）為

I＝
W
V
。

（範例）100V、500W的加熱棒，I＝ 500
100
＝5（A）
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Q基本構造

◦在不鏽鋼管中將鎳鉻合金線以氧化鎂來填充的加熱棒。

三角接線（△）的電流值（I）為I＝ 
W

√3×V
 。

（範例）200V、10kW的插銷式加熱棒時，I＝
10000

√3×200
＝28.9（A）


