
Order
訂購範例

型式
－ L － V － W －

F引線

－ 端子

Type 圈數比 D 引線種類 長度

MCHC A 8 － 200 － V100 － W300 － G 500 － M

Order
訂購範例 型式 － L － V － W －

F引線

－ 引線保護 － 端子

引線種類 長度

MCHXA10 － 170 － V200 － W450 － T 1000 － S － M

Delivery
出貨日

-16512 -16522

CARTRIDGE  HEATERS  −UNIFORM  HEATING  TYPE−

彈筒式電熱管
－均熱型－

型式 L  
指定單位1mm

V（電壓） 
選擇

W（功率） 
指定單位10W

F（引線長度） 引線保護 
選擇

端子 
選擇

功率密度 
（W/cm2）Type D 引線種類 指定單位10mm

MCHXA
MCHXB

8 50～400
100 50～600

B
G
T
M

100～1000
N
S
C

N
M
Y

2≦W/cm2≦15
EW/cm2＝W/｛Dπ（L－7）/100｝

 （並非全長，請以發熱部的功率密度計算）

200 50～1200

10
50～600

100 50～600
200 50～1200

12 100 50～800
200 50～1600

記號 引線保護 材質 安裝部
N 無引線保護 － －
S 彈簧保護 SUS材 彈簧100mm
C SUS製軟管 SUS材 SUS製軟管100mm

記號 引線種類 耐熱溫度 特長
B 鍍錫軟銅玻璃纖維線 180℃ 一般用
G 矽膠＋鍍錫軟銅線 180℃ 耐藥品、耐水用
T 鐵氟龍＋鍍鎳軟銅線 260℃ 耐藥品、耐水、耐候用
M 雲母片帶聚亞醯胺膠帶石英玻璃纖維＋鎳覆銅線 400℃ 高耐熱用

記號 端子種類 螺絲No.
N 無壓接端子 －
M 壓接端子 －圓型－ M4
Y 壓接端子 －Y型－ M4

Q附壓紋法蘭引線保護型

Q引線種類 Q 端子種類

Q引線保護

記號 端子種類 螺絲No.
N 無壓接端子 －
M 壓接端子 －圓型－ M4
Y 壓接端子 －Y型－ M4

記號 選擇 耐熱溫度 特長
B 鍍錫軟銅玻璃纖維線 180℃ 一般用
G 矽膠＋鍍錫軟銅線 180℃ 耐藥品、耐水用
T 鐵氟龍＋鍍鎳軟銅線 260℃ 耐藥品、耐水、耐候用
M 雲母片帶聚亞醯胺膠帶石英玻璃纖維＋鎳覆銅線 400℃ 高耐熱用

Q引線種類 Q 端子種類

既有彈筒式電熱管 彈筒式電熱管均熱型（MCHC）
電熱管各部 
鎳鉻合金線捲法

均等 中央部（l2）的圈數少

電熱管各部容量 均等 中央部（l2）的容量低
被加熱物的溫度 
分佈傾向

電熱管接近中央的部分會有溫
度相對較高（溫度不均）的情況＊

比既有的電熱管更能使溫度均
衡（均熱效果）

Q特長
  ・為改變彈筒式電熱管內鎳鉻合金線圈數比之電熱管。
  ・比起既有的彈筒式電熱管，可減少被加熱物的溫度不均現象。
 與既有彈筒式電熱管之比較

  ＊  由於電熱管的中間部分散熱不易，因此容易聚熱而產生高溫。
  ・  比起既有的電熱管，能對應更高的均熱效果需求。
  （範例）銲接密封用熱板、刻印加熱、滾筒加熱、橡膠熔接機械的熱板等

Q選擇要點
  ・  求出加熱金屬塊所需的電熱管總瓦特數。  參照DP.1638
  ・  鎳線的分布比率有A型、B型可選。
    ⇒A型：欲改善被加熱物若干溫度不均之現象
    ⇒B型：欲改善被加熱物兩端溫度明顯低下之現象
  不論使用哪一類型，仍有可能無法解除溫度不均之現象。
Q使用上的注意事項
 E 請勿讓電熱管在空氣中空燒。電熱管的發熱部全體或其中一部分，若在脫離被加熱物的情況

下使用，會有因異常發熱而導致斷線・起火的可能。  
 E 本製品和既有的彈筒式電熱管比較起來，雖然均熱效果較好，但並非保證被加熱物可完全平

均受熱。隨著使用條件不同，也會有幾乎看不出有均熱效果的情形。
 E 由於使用條件稍有不同（被加熱物形狀、大小、空氣流動等），均熱效果即會有所差異，因此即

使是同型商品，也無法保證均熱效果的復原性皆相同。
 E引線出口附近請保持在130℃以下。
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電熱管全長長（mm）

電熱管全長（mm）

金屬塊 彈筒式電熱管
均熱型

鎳鉻合金線
的捲法

被加熱物
的溫度

Q彈筒式電熱管均熱型溫度分佈實測資料
  發熱部分為三部分，改變鎳鉻合金線的捲法。
   與既有的彈筒式電熱管比較，因l2的溫度變低，故能使溫度分布更為平均。

既有彈筒式電熱管
MCHXA12－300－V100
 －W600－B100－N
 （功率密度5.5W/cm2）

均熱型的彈筒式電熱管
MCHCA12－300－V100
 －W600－B100－N
 （功率密度5.5W/cm2）

被加熱物：SUS303（30×30×300）
溫度測定位置 ：l1、l2、l3各面中央部

CARTRIDGE  HEATERS  −LEAD  WIRE  PROTECTION  TYPE  WITH  KNURLED  FLANGE−

彈筒式電熱管
－附壓紋法蘭引線保護型－

CAD資料夾名稱：57_Heaters CAD資料夾名稱：57_Heaters

M材質 本  體：SUS304
 壓  紋：SUS304
 引  線：參考下表
 引線保護：參考下表
 端  子：銅（鍍錫）
    法  蘭：SUS材

M材質 本體：SUS304
 引線：參考下表
 端子：銅（鍍錫）

MCHXB

Example
使用範例

D NT$電熱管本體價格 基準單價 NT$引線追加價格（本體＋） NT$引線保護追加價格（本體＋） NT$端子追加價格（本體＋）
L50～100 L101～200 L201～300 L301～400 L401～500 L501～600 B G T M N S C N M Y

8 － －
10
12

Price
價格

E請務必參照記載於P.1637彈筒式電熱管概要頁面中的使用注意事項。

Q使用上的注意事項
 E 請勿讓電熱管在空氣中空燒。電熱管的發熱部全體或其中一部分，若在脫離被

加熱物的情況下使用，會有因異常發熱而導致斷線・起火的可能。
 E壓紋部附近請保持在180℃以下。
 E 請勿拉扯、彎折引線與彈簧、SUS製軟管。  

E請務必參照記載於P.1637彈筒式電熱管概要頁面中的使用注意事項。
MCHXA（法蘭A形狀）
MCHXB（法蘭B形狀）
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MCHXA
（法蘭A形狀）

MCHXB
（法蘭B形狀）

引線保護

N（無引線保護）

S（彈簧保護型）

C（SUS製軟管型）

端子選擇

 N （無壓接端子）
 M （附圓型壓接端子）
 Y （附Y型壓接端子）

 N （無壓接端子）
 M （附圓型壓接端子）
 Y （附Y型壓接端子）

 N （無壓接端子）
 M （附圓型壓接端子）
 Y （附Y型壓接端子）

〈X視角圖〉

E最高使用溫度： 600℃
E 最高使用溫度為護套的溫度。請注意引線的耐熱溫度，引線必須從安裝孔內拉出。

 l1 l2 l3
長度比例 1 1 1

圈數比＊
A 1.1 1 1.1
B 1.3 1 1.3

MCHC

E 發熱部的長度不為3的倍數時，調
整長度比例，以接近1：1：1的方
式製作。＊鎳鉻合金線的圈數比例
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1 端子選擇

 N （無壓接端子）
 M （附圓型壓接端子）
 Y （附Y型壓接端子）

E最高使用溫度： 600℃ 
E 最高使用溫度為護套的溫度。請注意引線的耐熱溫度，引線必須從安裝孔內拉出。

型式 L
指定單位10mm

V（電壓） 
選擇

W（功率） 
指定單位10W

F（引線長度） 端子 
選擇

功率密度 
（W/cm2）Type E圈數比 D 引線種類 指定單位10mm

MCHC

A
（1.1：1：1.1）

B
（1.3：1：1.3）

8

150～300

100 70～600
B

G

T

M

100～1000

N

M

Y

2≦W/cm2≦15

EW/cm2＝W/｛Dπ（L－10）/100｝

（並非全長，請以發熱
部的功率密度計算）

200 70～1000

10
100 90～600
200 90～1000

12
100 110～600
200 110～1200

Q均熱型

E「圈數比」為鎳鉻合金線的圈數比例。（參照規格圖、下列選定要點）

Delivery
出貨日

D
NT$電熱管本體價格 基準單價 NT$引線追加價格（本體＋） NT$端子追加價格（本體＋）
L150～200 L201～300 B G T M N M Y

8
10
12

Price
價格


