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Order
訂購範例

型式 － V － D － H － T － L

FTCLMB － V10.5 － D20 － H30 － T4 － L23.8

 CAD資料夾名稱：33_Washers

COLLARS –SHOULDER  TYPE–

金屬軸環
－附頭緣型 一般級/精密級－

全周C0.5以下

標準型
一般級
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精密級
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尺寸自由指定型
一般級
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E非型錄規格商品請參照 DP.131

Order
訂購範例

型式 － D － L

TCLB10 － 20 － 60.0

Order
訂購範例

型式 － V － D － H － T － L

FTCLB － V10.5 － D20 － H30 － T4 － L23.8

Price
價格

Delivery
出貨日

E 相當於S45C的淬火製品因壁厚、長度不同，硬度可能會降到45HRC以下。
E不鏽鋼淬火製品會有因淬火而變色的情況。

Type

M材質 S表面處理 H硬度標準型 自由指定

一般級 精密級

－ FTCLS － 一般構造用鋼 － －
－ FTCLC FTCLMC

相當於
S45C

－
－TCLB FTCLB FTCLMB 染黑處理

TCLM FTCLM FTCLMM 鍍無電解鎳

－ FTCLBB － 黃銅（C3604） － －
TCLA FTCLA － 2000系列鋁合金

陽極處理（白色）
－

－ FTCLAB 陽極處理（黑色）
TCLSS FTCLSS － SUS304 － －

－
FTCLCH

－ 相當於
S45C

－
45～50HRCFTCLBH 染黑處理

FTCLMH 鍍無電解鎳

－ FTCLSK － 相當於SKS3 － 55HRC～
－ FTCLSH FTCMSH － 45～50HRC

Q標準型　一般級
型式 D 

選擇
L 

指定單位0.1mmType V

TCLB
TCLM
TCLA
TCLSS

2 5 6 8 10 10.0～16.0
3 5 6 8 10 12

10.0～50.0
4 6 8 10 12 13 14 15 16 20

5 8 10 12 13 14 15 16 20

6 8 10 12 13 14 15 16 20 25

8 10 12 13 14 15 16 20 25 30

10.0～100.0

10 12 13 14 15 16 20 25 30 35 40 50

12 15 16 20 25 30 35 40 50

15 20 25 30 35 40 50 60

16 20 25 30 35 40 50 60

20 25 30 35 40 50 60

25 30 35 40 50 60
30 40 50 60

型式 NT$基準單價
Type V L10.0～25.0 25.1～50.0 50.1～75.0 75.1～100.0

TCLB

2 － － －
3 4 5 － －

6 － －
8 10
12
15
16
20
25
30

TCLM

2 － － －
3 4 5 － －

6 － －
8 10
12
15
16
20
25
30

型式 NT$基準單價
Type V L10.0～25.0 25.1～50.0 50.1～75.0 75.1～100.0

TCLA

2 － － －
3 4 5 － －

6 － －
8 10
12
15
16
20
25
30

TCLSS

2 － － －
3 4 5 － －

6 － －
8 10
12
15
16
20
25
30

Q尺寸自由指定型　精密級

型式 V 
指定單位0.5mm（V尺寸3以上） D H T 

指定單位0.5mm
L 

指定單位0.1mm
NT$基準單價

FTCLMC FTCLMB FTCLMM FTCMSH

FTCLMC
FTCLMB
FTCLMM
FTCMSH

（選擇）
2.0

2.6

（指定單位0.5mm）
3.0～55.0

4.0～10.0

（單位0.5mm）
6.0～20.0

（單位0.5mm）
1.0～20.0

10.0～  25.0
25.1～  50.0
50.1～  75.0
75.1～100.0

10.5～20

（單位0.5mm）
12.5～30

（單位0.5mm）
2.0～20.0

10.0～  25.0
25.1～  50.0
50.1～  75.0
75.1～100.0

21～30

（單位1mm）
23～40

（單位1mm）

3.0～20.0

10.0～  25.0
25.1～  50.0
50.1～  75.0
75.1～100.0

31～40

（單位1mm）
33～50

（單位1mm）

10.0～  25.0
25.1～  50.0
50.1～  75.0
75.1～100.0

41～50

（單位1mm）
43～60

（單位1mm）

10.0～  25.0
25.1～  50.0
50.1～  75.0
75.1～100.0

51～60

（單位1mm）
53～70

（單位1mm）

10.0～  25.0
25.1～  50.0
50.1～  75.0
75.1～100.0

ED－V的加工條件 
     4≦D≦10 C V≦D－2 
10.5≦D≦30 C V≦D－4 
   31≦D≦60 C V≦D－6

EH－D≧2 ET≦Ｌ－1 ED/10≦L≦V×8

Q尺寸自由指定型 一般級

型式
V 

指定單位0.5mm
（V尺寸3以上）

D H
T 

指定單位
1mm

L 
指定單位
0.1mm

NT$基準單價

FTCLS FTCLC FTCLB FTCLM
FTCLBB FTCLA FTCLAB

FTCLSS FTCLCH FTCLBH FTCLMH FTCLSK FTCLSH

FTCLS
FTCLC
FTCLB
FTCLM
FTCLBB
FTCLA
FTCLAB
FTCLSS

FTCLCH
FTCLBH
FTCLMH
FTCLSK
FTCLSH

（選擇）
2.0

2.6

（指定單位0.5mm ）
3.0～55.0

4.0～10.0

（單位0.5mm）
6.0～20.0

（單位0.5mm）

1～20
（T≦L－1）

EFTCLBB
（2≦T≦L－2）

 10.0～ 25.0
 25.1～ 50.0
 50.1～ 75.0
 75.1～ 0.001 

10.5～20

（單位0.5mm）
12.5～30

（單位0.5mm）

 10.0～ 25.0
 25.1～ 50.0
 50.1～ 75.0
 75.1～ 0.001 

21～30

（單位1mm）
23～40

（單位1mm）

 10.0～ 25.0
 25.1～ 50.0
 50.1～ 75.0
 75.1～ 0.001 

31～40

（單位1mm）
33～50

（單位1mm）

 10.0～ 25.0
 25.1～ 50.0
 50.1～ 75.0
 75.1～ 0.001 

41～50

（單位1mm）
43～60

（單位1mm）

 10.0～ 25.0
 25.1～ 50.0
 50.1～ 75.0
 75.1～ 0.001 

51～60

（單位1mm）
53～70

（單位1mm）

 10.0～ 25.0
 25.1～ 50.0
 50.1～ 75.0
 75.1～ 0.001 

E D－V的加工條件
10.0≦L≦50.0　C　（D－V）/2≧1
50.1≦L≦100.0  C　（D－V）/2≧3

E D－V的加工條件 
（FTCLSK・FTCLBB）

　　　　EH－D≧2  ED/10≦L≦V×8      4≦D≦10　C　V≦D－2
10.5≦D≦30　C　V≦D－4
   31≦D≦60　C　V≦D－6

Price
價格

Delivery
出貨日

Price
價格

Delivery
出貨日

X 不適用於標準型。  X 不適用於陽極處理製品。  X 不適用於淬火製品（標記H硬度者）。

Alterations 變更頭緣厚度公差 變更負公差 變更正公差 變更零・負公差 變更零・正公差

級
密
精
更
變

T

差
公

Code TSA TSB TSC TSD TSE

>
變更頭緣厚度公差（T） 變更頭緣厚度公差（T）  變更頭緣厚度公差（T） 變更頭緣厚度公差（T） 變更頭緣厚度公差（T）

T ±0.025 T － 0.01 T ＋ 0.06 T 0 T ＋ 0.05
－ 0.06 ＋ 0.01 － 0.05 0

指定方法 TSA 指定方法 TSB 指定方法 TSC 指定方法 TSD 指定方法 TSE
E 適用於精密級
T±0.1 TS□

Alterations 變更負公差 變更正公差 變更零・負公差 變更零・正公差

級
般
一
更
變

T

差
公

Code TCB TCC TCD TCE

>
變更頭緣厚度公差（T） 變更頭緣厚度公差（T） 變更頭緣厚度公差（T） 變更頭緣厚度公差（T）

T － 0.1 T ＋ 0.3 T 0 T ＋ 0.2
－ 0.3 ＋ 0.1 － 0.2 0

指定方法 TCB 指定方法 TCC 指定方法 TCD 指定方法 TCE
E 適用於一般級

T±0.1 TC□

Alterations

C倒角追加工 
（單側1處 ） 攻牙孔追加工 止迴螺絲孔追加工 

（1處 2處） 開縫追加工 變更內徑公差

E僅適用於尺寸自由指定型 E無法與其他追加工併用。

Code CC VM （粗螺紋）  VMA （細螺紋） MC・WMC SLC VKC

Spec.

做C倒角追加工。
指定方法  CC1.5

ECC＝指定單位0.5mm
ECC＜（D－V）/2

做攻牙（貫穿）追加工。
 指定方法  VM4    將V指定變更為VM・VMA
例：FTCLS－VMA4－D10－H13－T18
EL≦M×8

在D部做攻牙（粗螺紋）追加工。
指定方法  MC3  WMC5

E單邊壁厚（D－V）/2的條件如下表。
EL－T≧MC・WMC+2
EMC・WMC=從下表選擇

做開縫追加工。
指定方法  SLC

E單邊壁厚（D－V）/2的條件如下表。
E開縫寬度為固定。

E D  ・V・L尺寸公差為加工前的尺寸。
E加工後會隨材料變動。

內徑公差變更為H7。
指定方法  VKC

加工條件
E D≧6 V≧3 L≦V×5

CC 2－WCC

SL
C

VM（粗螺紋）
VMA（細螺紋）

MC WMC

MC
WMC

（D－V）/2

2
L－T

攻牙徑
VM・VMA

VM VMA L max
螺距（粗螺紋）螺距（細螺紋）

4 0.7 0.5 20
5 0.8 30
6 1.0 0.75 35
8 1.25 

1.0 
40

10 1.5 50
12 1.75 55
16 2.0 

1.5
90

18 － 10020 2.5 

MC ・ WMC （D－V）/2
3 ・4 3以上

5 ・6 ・8 5以上
10 ・12 8以上

外徑D SLC （D－V）/2
10.0～20.0 1   5以下
20.5～40 2 10以下
41～   3 20以下

H7

D D－V
6～10 D－V≧2

10.5～20 D－V≧3
21～30 D－V≧6
31～40 D－V≧8
41～50 D－V≧10
51～60 D－V≧12
61～70 D－V≧14
71～80 D－V≧16
81～90 D－V≧18
91～100 D－V≧20

Alteration
追加工 型式 － V － D － H － T － L －（TCB・TCC・TCD・TCE・CC・VM・（VMA）・MC・（WMC）・SLC・VKC）

FTCLB － V10.5 － D20 － H30 － T4 － L23.8 － TCB

一般級

型式 － V － D － H － T － L －（TSA・TSB・TSC・TSD・TSE・CC・VM・（VMA）・MC・（WMC）・SLC・VKC）
FTCLMB － V10.5 － D20 － H30 － T4 － L23.8 － TSB

精密級

SUS440C或SUS4
系列不銹鋼(13Cr)


