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WASHERS  –QUENCHED  TYPE–

金屬墊圈
－淬火製品　一般級/精密級　尺寸自由指定型－

WASHERS  –QUENCHED  TYPE–

金屬墊圈
－淬火製品　一般級/精密級　T尺寸選擇型－

E非型錄規格商品請參照 DP.131
 CAD資料夾名稱：33_Washers

E非型錄規格商品請參照 DP.131
 CAD資料夾名稱：33_Washers

Order
訂購範例

型式 － V － T

WASBH14 － 10 － 5

Order
訂購範例

型式 － D － V － T

FWSSKB － D71 － V50.0 － T10.0

Delivery
出貨日

Price
價格

Delivery出貨日 Price價格

Alterations Code Spec.
鍵槽逃溝加工

b＋0.3
＋0.5

t
 0＋
0.

2

KC

做鍵槽逃溝加工。
指定方法  KC
加工條件 EV≧8

X不適用於D61～100

V b t D－V
 8 ～10.5 3 2.0 7以上
11～12.5 4 2.5 8以上
13～17.5 5 3.0 10以上
18～22.5 6 3.5 12以上
23～30.5 8 4.0 14以上
31～38.5 10 4.0 14以上
39～42.5 12 4.0 14以上
43～44.0 14 4.5 16以上

切除一面

SC

6.3

SC

切除一面。
指定方法  SC10
SC＝指定單位1mm
SC≧V/2＋2
X不適用於D4～8

切除兩面

WSC

6.36.3

WSC

切除兩面。
指定方法  WSC10
WSC＝指定單位1mm
WSC≧V＋4
X不適用於D4～8

型式 － D － V － T －（KC・SC・WSC）
FWSSBH － D20 － V10 － T5 － KC

Alteration
追加工

型式 V 
選擇

T 
選擇

NT$基準單價
一般級 精密級

Type D WSSBH WSSMH WSSSH WASBH WASMH WASSH

ー一般級ー
WSSBH
WSSMH
WSSSH

ー精密級ー
WASBH
WASMH
WASSH

4 2 1 2

5 2 3 1 2

6 2 3 4 1 2

8 2 3 4 5 6 1 2 3 5

10 2 3 4 5 6 8 1 2 3 5

12 3 4 5 6 8 10 1 2 3 5

13 4 5 6 8 10 1 2 3 5

14 4 5 6 8 10 1 2 3 5

15 4 5 6 8 10 12 1 2 3 5

16 4 5 6 8 10 12 1 2 3 5

20 4 5 6 8 10 12 15 16 2 3 5

25 6 8 10 12 15 16 20 2 3 5

30 8 10 12 15 16 20 25 2 3 5

35 10 12 15 16 20 25 3 5 10

40 10 12 15 16 20 25 30 3 5 10

50 10 12 15 16 20 25 30 3 5 10

60 15 16 20 25 30 3 5 10

型式 D

V 
指定單位
0.5mm 

（V尺寸3以上）

T 
指定單位 
0.1mm

NT$基準單價 
一般級 精密級

FWSSCH FWSSBH 
FWSSMH FWSSK FWSSKB 

FWSSKM FWSSSH FWSSSHR FWASCH FWASBH 
FWASMH FWASK FWASKB 

FWASKM FWASSH

ー一般級ー
FWSSCH
FWSSBH
FWSSMH
FWSSK
FWSSKB
FWSSKM
FWSSSH
FWSSSHR

ー精密級ー
FWASCH
FWASBH
FWASMH
FWASK
FWASKB
FWASKM
FWASSH

4.0～10.0
單位0.5mm

0

（無孔加工  ）

（選擇）
2.0

2.6

（ 單位0.5mm）
3.0

～

90.0

 1.0～2.0
 2.1～ 5.0
 5.1～10.0

10.5～20.0
單位0.5mm

 1.0～ 2.0
 2.1～ 5.0
 5.1～10.0

21～30
單位1mm

 1.0～ 2.0
 2.1～ 5.0
 5.1～10.0

31～40
單位1mm

 1.0～ 2.0
 2.1～ 5.0
 5.1～10.0

41～50
單位1mm

 1.0～ 2.0
 2.1～ 5.0
 5.1～10.0

51～60
單位1mm

 1.0～ 2.0
 2.1～ 5.0
 5.1～10.0

61～80
單位1mm  5.0～10.0 ー － －

81～100
單位1mm  5.0～10.0 － － －

E D・V加工條件 
D≦60CV≦D－2 
D≧61CV≦D－4

E 材質相當於SKS3的D・V加工條件 
 4≦D≦10CV≦D－2 61≦D≦ 80CV≦D－8 
 10.5≦D≦30CV≦D－4 81≦D≦100CV≦D－10 
 31≦D≦60CV≦D－6

E 相當於S45C的淬火製品因壁厚、長度不同，硬度可能會降到45HRC以下。
E 不鏽鋼淬火製品（FWSSSH・FWASSH）會有因淬火而變色的情況。

型式
M材質 S表面處理 H硬度

一般級 精密級
FWSSCH FWASCH

相當於
S45C

－
45～50HRCFWSSBH FWASBH 染黑處理

FWSSMH FWASMH 鍍無電解鎳
FWSSK FWASK

相當於
SKS3

－
55HRC～FWSSKB FWASKB 染黑處理

FWSSKM FWASKM 鍍無電解鎳
FWSSSH FWASSH －

45～50HRCFWSSSHR － 鍍低溫黑色鉻

2－C※

2－C※

25

V＋0.1
＋0.3

D T±0.1

6.3

6.3

－0.2
0

2－C※

2－C※

T±0.01

1.6

1.6

6.3 1.6

※D＝16以下 C0.2以下
D＝20以上 C0.5以下

一般級 精密級E 相當於S45C的淬火製品因壁厚、長度不同，硬度可能會降到45HRC以下。
E 不鏽鋼淬火製品（WSSSH・WASSH）會有因淬火而變色的情況。

型式
M材質 S表面處理 H硬度

一般級 精密級

WSSBH WASBH 相當於
S45C

染黑處理

45～50HRCWSSMH WASMH 鍍無電解鎳

WSSSH WASSH －

25 6.3 1.6

V＋0.1
＋0.3

D－0.2
0

2－C※

2－C※

T±0.1

6.3

6.3

2－C※

2－C※

T±0.01

1.6

1.6

※D＝16以下 C0.2以下
　D＝20以上 C0.5以下 一般級 精密級

25 6.3 1.6

V＋0.1
＋0.3

D－0.2
0

2－C※

2－C※

T±0.1

6.3

6.3

2－C※

2－C※

T±0.01

1.6

1.6

SUS440C或SUS4
系列不銹鋼(13Cr)

SUS440C或SUS4
系列不銹鋼(13Cr)

Alterations Code Spec.
外徑和內徑
C倒角加工

C面在外徑和內徑上追加工。

以0.1mm為單位指定內徑尺寸。

WVE15.2（使用WVE時，得以0.1mm為單位
指定V尺寸）

（單一側兩側）

（指定單位0.1mm）

2-WCVCV

CC 2-WCC CC
WCC
（外徑）

CV
WCV
（內徑）

指定方法
CC1.5 ・WCC2.5
CV1.5 ・WCV2.5
CC・WCC, CV・WCV＝指定單位0.5mm
加工條件
ET-CC・2WCC, CV・2WCV≧5 
ED≦20
ED≦16    ：（D-V）/2-0.7＞CV・WCV, CC・WCC 
ED≧16.5：（D-V）/2-1＞CV・WCV, CC・WCC 
XCC・WCC和CV・WCV不可併用。

變更內徑尺寸

WVE

WVE

指定方法

加工條件
EWVE＞13
ET≧5


