
-12832 -12842

MANIFOLD  ALUMINUM  FRAMES / MANIFOLDS  WITH  A  MAGNET

鋁擠型・歧管塊/附磁鐵歧管
PIPE  MANIFOLDS

圓管型歧管
－兩端內螺牙/一端外螺牙・一端內螺牙/兩端外螺牙－

錐形外螺牙的建議緊固扭矩，請參照P.1252。錐形外螺牙的建議緊固扭矩，請參照P.1252。
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Order
訂購範例

※加工數請合計1H～5H和A～E、AB～EB的總數。（加工數0時為0H）

型式 H 
（加工數）

L 
指定單位1mm

A・B・C・D・E 
指定單位1mm

選擇Q・R 
Rc（PT）

d 
Rc（PT） NT$基準單價/m

孔加工基準單價

Type No. A・B・C・D・E Q・R

HFBM
1

0H～5H 50～1000 5～995
※

0（無攻牙加工）
2（1/4）

1/8
2 1/4

M材　　質　A6063ーT5

S表面處理　陽極處理

Q鋁擠型・歧管塊
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※ A～E的後面加上B時，該攻牙會從另
一側做攻牙加工

A15

AB15

（例）

HFBM

溝槽與鋁擠型30mm方形相
同尺寸（請參照P.595）

8

16.5

7
2

T溝槽尺寸 A部

Q附磁鐵歧管

M 材　　質　S45C
S 表面處理　鍍無電解鎳 
耐熱温度：80℃

型式 P
Ｈ H1 P.C.D D1 t d d1 h 吸附力 

N｛kgf｝
表面磁通密度 
高斯［G］ NT$基準單價

Type D Rc（PT）,M

MGM
32 M5 15 8 22 16.5 3.0 4.5 8.0 4.5 49.0｛  5｝ 3300～3600
40 1/8 20 11 28 18.5 3.0 4.5 8.0 4.5 98.1｛10｝ 3400～3600
50 1/4 25 14 36 23.0 3.0 5.5 9.5 4.5 196.1｛20｝ 3400～3600

Order
訂購範例

型式

MGM32

CAD資料夾名稱：50_Manifolds E此區為非型錄規格商品 DP.131
CAD資料夾名稱：50_Manifolds

MGM （最高使用壓力：0.7MPa≒7kgf/cm2以下）
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2－d鑽孔貫穿
d1沉頭孔深度h

N極

PMFT

Example
使用範例
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●兩端外螺牙型

d1 Rc（PT）螺牙部端面有做倒角處理。

●兩端內螺牙型

1方向

●一端外螺牙・一端內螺牙型

2方向180°

2方向90°

1方向

2方向90°

2方向90°

Order
訂購範例

型式 － Ｈ
（孔數）－ L － A － B － C － D － E － Q － R

HFBM2 － 5H － 180  A30  B60－C90－ D120  E150－ Q2－ R2

Delivery
出貨日

Price
價格

Delivery
出貨日

Price
價格

Delivery
出貨日

Price
價格

螺牙部　JIS  B0203  （PT）
最高使用壓力（No.1・1S・2）20.6MPa≒210kgf/cm2以下

（No.5）0.7MPa≒7kgf/cm2以下

孔方向
Type

M材質 S表面處理
兩端內螺牙 一端外螺牙 

一端內螺牙 兩端外螺牙

1方向
PMF PMMF － STPT370 三價鉻酸鹽
PMFS PMMFS － SUS304TP －

2方向
90°

PMFL － PMML STPT370 三價鉻酸鹽
PMFSL PMMFSL PMMSL SUS304TP －

2方向
180°

PMFT － － STPT370 三價鉻酸鹽
PMFST － － SUS304TP －

型式 側面攻牙 
孔數H

間距P 
單位1mm

S・Q 
單位1mm

d1 d2 D dType No. Rc（PT）R/Rc（PT）
（兩端內螺牙）

1方向
PMF
PMFS

2方向90°
PMFL
PMFSL

2方向180°
PMFT
PMFST

（一端外螺牙・一端內螺牙 ）
1方向
PMMF
PMMFS

2方向90°

PMMFSL

（兩端外螺牙）

2方向90°
PMML
PMMSL

1

＊1～12 30～50 35～80

1/8
1 1/4 48.6 34.4

1S 1/2 27.2 16.2

2 1/4 1 1/4 48.6 34.4

5 M5 1/2 27.2 16.2

＊側面攻牙孔數H指定1時，不需指定間距P。　E2方向型（90°＆180°），側面攻牙孔數為H×2 pcs。

No.

NT$基準單價
1方向型 2方向型（90°＆180°）

本體部材質：STPT370 本體部材質：SUS304TP 本體部材質：STPT370 本體部材質：SUS304TP
H1・2 H3・4 H5・6 H7・8 H9・10 H11・12 H1・2 H3・4 H5・6 H7・8 H9・10 H11・12 H1・2 H3・4 H5・6 H7・8 H9・10 H11・12 H1・2 H3・4 H5・6 H7・8 H9・10 H11・12
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