
ANTI−VIBRATION  MOUNTS

防震水平調整支架
LEVELING  MOUNT

水平支架 

Order
訂購範例

型式 － L

KFJH140 － 120

Type
支座 螺栓 防震橡膠

M材質 S表面處理（顏色）M材質 S表面處理 M材質（顏色） H硬度

KFJA・KFJB・KFJH SPCC
美耐皿烤漆（黑） SS400 三價鉻酸鹽 CR合成橡膠（黑） 蕭氏硬度A75

（僅KFJA蕭氏硬度A55）KFJM FC250

E可進行更為精密的水平調整底座。請安裝於機器的設置部，以調整水平。

類型
型式 A C Ｈ h1 h2 Y E F 調整螺栓尺寸 穩定裝置 墊片部 容許垂直荷重 

（kN）
高度調整量 
（mm）

水平精密度 
（mm/1次旋轉）

傾斜 
調整角

質量 
（kg）

NT$基準單價
Type Ｈ B b D d W V 1～4 pcs 5～10 pcs

無穩定裝置
無墊片 KHWM－C 47 110 115 47 41 53

20

64 51

22 12 － －
－ － 50

±6 0.24

－

3.3
51 130 140 51 45 57 74 66 70 5.4

附墊片 KHWM－P 52 110 115 52 46 58 64 51 111 106 16 3.4
56 130 140 56 50 62 74 66 136 126 25 5.5

附穩定裝置
無墊片 KHWM－SC 56 110 115 56 50 62

20

64 51

22 12 108 78
－ － 50

±3°
3.6

62 130 140 62 56 68 74 66 70 6.0 

附墊片 KHWM－SP 61 110 115 61 55 67 64 51 111 106 16 3.7
67 130 140 67 61 73 74 66 136 126 25 6.1

E圓型以旋轉螺牙部前端、方型以旋轉把手來調整高度。

類型
型式 L

垂直荷重範圍 
（kN） Ｈ （h） d M

螺牙部 
前端尺寸 最大調整量 

（mm）
安裝底層厚度 
（mm）

彈簧常數 
（kN/mm）

NT$基準單價 NT$折扣單價

Type D 最小 最大 b l 1～9 pcs 10~30 pcs

圓型

KFJA
（輕荷重）

100 90 120 200 1.55 3.1 L+31 39 78 12 8 7.5 18 L－48 1.2
140 3.1 6.3 L+37 47 114 16 10 8.5 19 L－55 2.4
190 120 200 6.3 12.5 L+44 56 158 20 12 25 L－69 4.8

KFJB
（中荷重）

100 90 120 200 3.15 6.3 L+28 39 78 12 8 7.5 18 L－51 4.6
140 6.3 12.5 L+37 47 114 16 10 8.5 19 L－55 9.2
190 120 200 12.5 25.0 L+44 56 158 20 12 25 L－69 18.3

KFJH
（重荷重）

100 90 120 200 7.5 15.0 L+17 35 78 12 8 7.5 22 L－62 23.0 
140 15.0 30.0 L+21 42 114 16 10 8.5 24 L－71 46.0 
190 120 200 20.0 40.0 L+28 54 158 20 12 27 L－84 62.0 

方型 KFJM

110  85 200 1.4 2.8 L+30 47 97 12 8 7.5 15 L－40 3.7 
130 110 200 2.8 6.0 L+31 51 117 16 10 8.5

20 L－50 7.4 
160 110 200 6.0 12.0 L+41 65 146 24 L－55 14.7 
200 130 220 12.0 18.0 L+47 76 185 20 12 27 L－65 23.0 

Type 本體 調整螺栓 穩定裝置 橡膠
M材質 S表面處理 M材質 S表面處理 M材質 S表面處理 M材質（顏色） H硬度

KHWM－C

FCD 烤漆 S45C 電鍍鋅
ー ー ー ー

KHWM－P 合成橡膠(NBR)（藍） 蕭氏硬度A95
KHWM－SC SS400 電鍍鋅 ー ー
KHWM－SP 合成橡膠(NBR)（藍） 蕭氏硬度A95

Q選定方法

1計算出每一處防震支架的支撐荷重。
Ex）以4 pcs支撐荷重40KN的對象物時
40kN÷4＝10kN

2計算出須防震對象物的頻率。
以每秒的震動數為頻率 
Ex） 3000rpm的馬達：　3000÷60（s）＝50Hz
請根據對象物震動來源（馬達等）的頻率，選擇使固有震動數為1/2以下的防
震支架。

50÷2＝25Hz

E 不過，若在√2倍以下的話，會進入共振區域，請重新選擇。

3 以防震支架的支撐荷重為縱軸，與各型號的圖表線之交點為固有震動數。
Ex）10KN,50Hz的馬達情況下，在選擇KFJM160時，固有震動數為20Hz。
選擇KFJH100時固有震動數為25Hz。

組合狀態 水平調整完畢狀態

防震橡膠

支座
機械・機器

機械面安裝孔
螺帽・墊圈
調整螺栓

KFJA型
KFJB
KFJH

組合狀態 水平調整完畢狀態

防震橡膠

機械・機器

支座

把手
水平墊圈

機械面安裝孔
螺帽・墊圈
螺栓

KFJM型

Q固定方法

１  將機械・機器升高（吊起），再將支架放置於安裝孔的底下。（如為KFJM型，請將水
平墊圈放在支架上，再將機械・機器降下）

２  從上方將附屬螺帽與穿過墊圈的調整螺栓，一起栓入支架本體。
３  以工具旋轉調整螺栓，調整機械水平。  
（KFJM型是以工具旋轉把手，調整機械水平。

４ 調整出適當的水平後，請鎖緊固定螺帽和墊圈。

E�為避免荷重集中，請依序微調使用中的支架之水平。
E�KFJM型在把手與水平墊圈的接觸面塗上潤滑油，即可輕鬆的調整。
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Order
訂購範例

型式

KHWM－SC56

■安裝方法
1�要安裝水平支架的機器底面・擠型架及設置面都必須有足夠的剛性。
2將機器小心置放於水平支架上。
3�以螺栓固定水平支架與機器時，需將機器的安裝孔與水平支架的安裝攻牙的位置對準。接著將六角螺栓・六角
螺帽・平墊圈從機器的安裝孔插入，栓進水平支架的安裝攻牙孔裡。此時，請勿旋緊六角螺帽。（六角螺栓・六角
螺帽・平墊圈請顧客自行準備。）六角螺帽・平墊圈請於下記5水平調整結束後旋緊。此時，當支撐荷重非常輕
時，偶爾會有螺帽鎖得過緊而導致水平支架本體傾斜的狀況。請勿鎖得過緊。
4�以工具旋轉水平支架前面的六角頭（六角孔）調整機器的水平。往順時針方向旋轉會提高水平，往逆時針
方向旋轉則會降低水平。
5�為避免荷重集中於水平支架，請依序一點一點地調整所有部位的水平。

Q特長
・ 由於本製品內藏特殊螺牙的效果，可設置於各種機器・裝置上
進行高度調整。
・ 水平調整時，因調整螺栓頭部的位置不會前後移動，可提高作業
效率。
・ 標準型採用低發塵性氟素系潤滑油，也可於無塵環境中使用。
（不保證無塵度）
・ 附墊片型有具有衰減機器自激震動的效果，具優異的耐油性與
非移行性（對地面的染色）。
・ 附穩定裝置型可對應地面的傾斜（±3°），使機器保持水平，實現
安定的作業環境。

Q橡膠墊片的特性表

項目 單位 HDR橡膠
硬度 蕭氏硬度A 95
比重 － 1.25

拉伸強度 MPa 6.5
伸展度 ％ 100

最高使用溫度 ℃ 80
連續使用溫度 ℃ 70
耐寒性 ℃ 0

E�拉伸強度、伸展度的各特性值以JIS規
格K6251為基準進行測試。

＜底面墊片＞

＜一般的安裝範例＞

■本製品的主要用途
・FPD製造製程裝置
・半導體製造製程裝置
・精密金屬加工機
・大型精密測定器
・其他各種機器、裝置

＜穩定裝置使用範例＞

3°3°

附穩定裝置
最大傾斜配置角度：±3°

逆時針旋轉水平調整下降 順時針旋轉水平調整上升

機器固定範例 錨架固定範例
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機器的腳側

預留空間30mm以上

作業機器

地面水平

作業機器

地面傾斜3°

Q潤滑油特性表

名稱 項目 含量 單位 測定方法 條件
氟素系樹脂 增稠劑 － － － －
全氟聚醚油 基油 － － － －

滴點 無 － JIS K－2220　5・4 －
蒸發量 ≦0.2 mass% 獨特方式

200℃、24h
離油度 ≦10

mass%
獨特方式mass%

mass%
特長：在從高溫到低溫的廣闊溫度範圍中表現出良好的潤滑性。

E使用錨架固定用螺栓時
・錨架 固定用螺栓需顧客自行準備。請準備M16(粗螺紋)尺寸。
・ 請自行準備錨架螺栓，其長度需大於/等於機械・機器的底層・擠型架厚度＋水平支架螺牙栓
入深度（總深度）＋六角螺帽厚度・平墊圈厚度。

・不需要固定錨架螺栓的顧客，使用本產品時請忽略螺栓固定孔。

■水平調整範圍
水平調整範圍請務必於上記表中的使用範圍（±6mm）中使用。請確認最小高度標準在下記A部位的間隙
有1mm左右。最小高度時，為防止滑動固定零件干涉側面滑溝而設有間隙。若下降超過此範圍，鑄件本體
會接觸滑動固定零件，造成其從滑溝脫落、破損，故請勿過度降低。作為最大高度的參考標準，A130、C140
型的中間部零件前端滑動至上部零件側面、下部零件側面為止。A110、C115型會滑動至調整螺栓端面
為止。請注意升高勿超過此範圍。
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上部零件側面
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滑動固定零件
滑溝

滑動固定零件滑動固定零件
滑溝

滑溝

下部零件側面

中間部零件

中間部零件

（25mm）

（25mm）

間隙
間隙

間隙間隙

最小高度時

A部位

最小高度時

最大高度時

最大高度時最小高度時

最小高度時

A＝110、C＝115

Q使用範例
■其他注意事項
E�請將機器升高至預期高度附近後，再設置
水平支架以進行最終的微調。

E�水平調整時，中間部（楔形）零件會前後移
動。請確保水平支架後方留有30mm以上
的空間。

E�請充分考量作業時的安全措施。

Q螺栓、螺帽、墊圈選定範例

型式 固定方法

安裝高度　H
選定螺栓

螺牙栓入
深度

（總深度）
底面厚

螺帽 墊圈
LBNR16－ FWS16－ RCB16－
P.268 P.141 P.216

KHWM－P52

機器固定

53

任意 13 2.5
RCB16－L尺

寸

KHWM－P56 57
KHWM－SP61 62
KHWM－SP67 68
KHWM－C47 53
KHWM－C51 57
KHWM－SC56 62
KHWM－SC62 68

A部位放大

Example
使用範例
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