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SUPER COMPACT  STRUT  CLAMPS -TAP TYPE-

超精巧支柱固定座
－垂直攻牙附蝶形旋鈕/平行攻牙附蝶形旋鈕/垂直攻牙/平行攻牙－

STRUT  CLAMPS -WITH  TAPS  AND  CLAMP  LEVER-

支柱固定座
－垂直攻牙附固定把手/平行攻牙附固定把手－

Q垂直攻牙附蝶形旋鈕 
平行攻牙附蝶形旋鈕

 CAD資料夾名稱：31_Posts

Order
訂購範例

型式

AQMWC10

Order
訂購範例

型式

AMNC8

 CAD資料夾名稱：31_Posts

Q特長：低價且不佔空間的附攻牙支柱固定座。附蝶形旋鈕可輕易地進行位置變更。

Q垂直攻牙/平行攻牙 

Q垂直/平行攻牙 
附固定把手

Type

M材質 S表面處理垂直攻牙 平行攻牙

薄型 薄型 標準

KMKU KQKU KQK 一般 
構造用鋼

染黑處理

MMKU MQKU MQK 鍍無電解鎳

AMKU AQKU AQK 鋁合金 黑色陽極處理

SMKU SQKU SQK SUS304 －

Q特長：便於頻繁變更位置。使用固定把手不需工具便可做上下方向的調整。
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DH7 DH7 DH7

垂直攻牙 
薄型 薄型 標準

平行攻牙

Order
訂購範例

型式

KMKU20
KQKU25
SQK15

垂直攻牙附蝶形旋鈕 平行攻牙附蝶形旋鈕
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＊蝶形旋鈕頭部：尼龍66
      螺牙部：SWRM－10（三價鉻酸鹽處理）

Type
M材質 S表面處理 A附屬品

垂直攻牙 平行攻牙

AMNCC AQMCC
鋁合金

黑色陽極處理 蝶形旋鈕（黑）
－ AQMWC 白色陽極處理 蝶形旋鈕（白）

型式
B L L1 L2 r Ｈ m1 f P P1 W d2 m

蝶形旋鈕
NT$基準單價

垂直攻牙 平行攻牙
Type DH7 E C AMNCC AQMCC・AQMWC

垂直攻牙
AMNCC

平行攻牙
AQMCC
AQMWC

6 ＋0.012
0 10 21.5 10.5 11 5 8 M2.6 4 5 6.5

1 3.5 M3

18 10.5
8 ＋0.015

0
12 25 11 14 6 10 M3 5 6 7

10 16 29.5 13.5 16 8 11
M4 6 8

8.5

1.5
4.5 M4

12 ＋0.018
0

18 32 14 18 9 13 9

15 22 41 18 23 11 17 M5 8 12 12 5.5 M5 28 15
EDH7公差、直角度為開縫加工前的公差。  E配合軸的公差建議為g6・f8。E請勿在沒有將軸插入D部的狀態下旋緊蝶形螺帽。

型式
B L L1 L2 r Ｈ m1 f P P1 W m d1 d2 S

NT$基準單價
垂直攻牙 平行攻牙

Type DH7 AMNC・AMNW AQMC・AQMW

垂直攻牙
AMNC
AMNW

平行攻牙
AQMC
AQMW

6 ＋0.012
0 10 21.5 10.5 11 5 8 M2.6 4 5 6.5

1 M3 6.5 3.5 3.5
8 ＋0.015

0
12 25 11 14 6 10 M3 5 6 7

10 16 29.5 13.5 16 8 11
M4 6 8

8.5

1.5
M4 8 4.5 4.5

12 ＋0.018
0

18 32 14 18 9 13 9

15 22 41 18 23 11 17 M5 8 12 12 M5 9.5 5.5 5.5
EDH7公差、直角度為開縫加工前的公差。
E配合軸的公差建議為g6・f8。此外在固鎖時建議使用長扳手。

垂直攻牙 平行攻牙
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Type
M材質 S表面處理 A附屬品

垂直攻牙 平行攻牙

AMNC AQMC
鋁合金

黑色陽極處理 內六角孔螺栓

AMNW AQMW 白色陽極處理 內六角孔螺栓（不鏽鋼）

D 附屬螺栓
6 M3－6

1 

pcs

8 M3－8
10 M4－10
12 M4－12
15 M5－15

Q固定把手 
DH7 薄型 標準
10

CLDM5－16－M
CLDM6－16－M

12 CLDM6－20－M
15 CLDM5－20－M CLDM8－20－M
20 CLDM6－25－M CLDM8－25－M
25

CLDM6－32－M
CLDM10－32－M

30 CLDM10－40－M
35 CLDM8－40－M CLDM12－40－M

型式 P A B C1 E G Ｈ S1 M1 M d 固定把手 NT$基準單價
Type DH7 H1 H2 R KMKU MMKU AMKU SMKU

KMKU
MMKU
AMKU
SMKU

10 ＋0.015
0 11 31

16 9
15

5
9

8 M4
M5 5.5

35 38.5 45

12 ＋0.018
0

13 34 16 10 －
15 17 45 22 12 20 8 12 12 M5
20

＋0.021
0

20 52 28 16 22

10

15 16
M6

M6 6.625 23 58 32
19

25 18 20
30 27 66 38 29 21 25

M8
35 ＋0.025

0 30 72 45 22 32 24 28 M8 9 45.5 49 63 － － －
E請於價格表確認有無所需尺寸。EDH7公差為開縫加工前的公差。
E配合軸的公差建議為g6・f8。

型式 P A B C1 E Ｈ S1 M1 M d 固定把手 NT$基準單價
Type DH7 H1 H2 R KQKU MQKU AQKU SQKU

KQKU
MQKU
AQKU
SQKU

10 ＋0.015
0 16 31

16 9
15 9

8 M4
M5 5.5

35 38.5 45

12 ＋0.018
0

18 34 16 10
15 25 45 22 12 20 12 12 M5
20

＋0.021
0

30 52 28 16 22 15 16
M6

M6 6.625 33 58 32
19

25 18 20 － －
30 37 66 38 29 21 25

M8 －
35 ＋0.025

0 40 72 45 22 32 24 28 M8 9 45.5 49 63 － － －
E請於價格表確認有無所需尺寸。EDH7公差為開縫加工前的公差。
E配合軸的公差建議為g6・f8。

型式 P A B E Ｈ S1 M1 M d 固定把手 NT$基準單價
Type DH7 H1 H2 R KQK MQK AQK SQK

KQK
MQK
AQK
SQK

10 ＋0.015
0 16 32

16
16 10

8 M4 M6 6.6 35 38.5 4512 ＋0.018
0

18 35 17 11
15 25 47 22 22 14 12 M5

M8 9 45.5 49 63
20

＋0.021
0

30 54 28 24 16 16
M6

25 33 62 32 29 20 20
M10 11 55 59 78

30 37 68 40 31 22 25
M8 －

35 ＋0.025
0 40 77 45 37 26 28 M12 13 67 71 92 －

E請於價格表確認有無所需尺寸。EDH7公差為開縫加工前的公差。
E配合軸的公差建議為g6・f8。

Q垂直攻牙薄型

Q平行攻牙薄型

Q平行攻牙標準

Delivery
出貨日

Delivery
出貨日

Delivery
出貨日

Price
價格

Price
價格

Price
價格


