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STRUT  CLAMPS -CROSS  TYPE / VARIOUS  HOLE,CROSS  TYPE-

支柱固定座
－同徑垂直孔距選擇/異徑垂直孔距選擇－

Q異徑垂直孔距選擇

Q同徑垂直孔距選擇 Q附雙螺帽型

Q無雙螺帽型

Order
訂購範例

型式 － D1 － P

KMKC10
MMKD20 － 15

－
－

20
30

 CAD資料夾名稱：31_Posts

ADJUSTING  SCREWS  FOR  STRUT  CLAMPS

支柱固定座用高度調整螺絲組

 CAD資料夾名稱：31_Posts

Q特長：安裝於支柱固定座下方時，用手就能輕易地做出微調（建議最大行程為5mm）。最適合用於攝影機・感應器的位置調整。Q特長：可選擇2 pcs支撐柱之間的軸間孔距。

・P尺寸公差：JIS B 0405 中級（請參照P.2354）

同徑垂直 
D＝6～12

・P尺寸公差：JIS B 0405 中級（請參照P.2354）
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異徑垂直 
D＝8～12 D＝15～35
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＊1 圖為螺帽從套筒（零件A）突出1mm的狀態。
＊2 選擇無雙螺帽型時則無附雙螺帽。僅有零件A．B。
E零件A・零件B・零件C請參照下記方法使用。

Type M材質
S表面處理 A附屬品

附雙螺帽 無雙螺帽 本體 螺帽

CLAWM CLAJM
S45C 相當於SUM23

鍍無電解鎳 內六角孔螺栓（不鏽鋼）
CLAWB CLAJB 染黑處理 內六角孔螺栓

E 染黑處理附CB螺栓，鍍無電解鎳附SCB螺栓。

Delivery
出貨日

Price
價格

Price
價格

■同徑垂直孔距選擇
型式 P 

選擇 A B C E Ｈ S M d
Type DH7

KMKC
MMKC
AMKC
SMKC

6 ＋0.012
0 10 15 20 

A＝P＋（2×E）

10 10 12 7 － M4 4.5
8 ＋0.015

0
10 15 20 25 12 12 14 8 －

M5 5.5
10 

15 20 25 30 16 16
15 9 －

12 ＋0.018
0

16 10 －
15 20 25 30 40 22 22 18 12 11
20 

＋0.021
0

25 30 40 50 28 28 22 15 14
M6 6.6

25 30 40 50 75 32 32 25 18 16
30 

50 75 100 150 
40 40 29 21 20

M8 9
35 ＋0.025

0 45 45 32 24 24
E請於價格表確認有無所需尺寸。EDH7公差、直角度為開縫加工前的公差。
E配合軸的公差建議為g6・f8。此外在固鎖時建議使用長扳手。

■異徑垂直孔距選擇
型式

D1H7 P選擇 A B C E G Ｈ K S1 S2 M d
Type DH7

KMKD
MMKD
AMKD
SMKD 

8 ＋0.015
0

6 ＋0.012
0 10 15 20 

A＝P＋E＋G

12 9 13 12 8 7 － － M4 4.5
10 8 

＋0.015
0

15 20 25 16 12 15 14 9 8 － －
M5 5.512 ＋0.018
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16 16 16 15 10 9 － －
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0

15 ＋0.018
0

20 25 30 40 28 22 22 20 15 13 14 11
M6 6.6

25 25 30 40 50 32 25 25 20 18 13 16 14
30 20 ＋0.021

0
30 40 50 75 40 30 29 24 21 16 20 15

M8 9
35 ＋0.025

0 25 50 75 100 150 45 35 32 27 24 19 24 20
ESMKD的D尺寸最大到30。EAMKD、SMKD無D尺寸8。EDH7・D1H7公差、直角度為開縫加工前的公差。
E配合軸的公差建議為g6・f8。此外在固鎖時建議使用長扳手。

D
NT$基準單價

同徑垂直 異徑垂直
KMKC MMKC AMKC SMKC KMKD MMKD AMKD SMKD

6 － － － － － －
8 － －
10
12
15
20
25
30 －
35 － － －

D
附屬螺栓

同徑垂直 異徑垂直

6 M4－10 2 pcs －
8 M5－12 2 pcs M4－8・M4－12 各1 pcs
10 M5－15 2 pcs M5－12・M5－10 各1 pcs
12 M5－15 2 pcs M5－20 2 pcs
15 M5－20 4 pcs M5ー20・M5ー15 各2 pcs
20 M6－25 4 pcs M6－25・M6－20 各2 pcs
25 M6－30 4 pcs M6－30・M6－25 各2 pcs
30 M8－35 4 pcs M8－35・M8－30 各2 pcs
35 M8－40 4 pcs M8－40・M8－35 各2 pcs

■附屬螺栓

E 染黑處理和黑色陽極處理商品附CB螺栓，其餘
商品附SCB螺栓。

Type
M材質 S表面處理 A附屬品

同徑垂直 異徑垂直
KMKC KMKD 一般 

構造用鋼
染黑處理 內六角孔螺栓

MMKC MMKD 鍍無電解鎳 內六角孔螺栓（不鏽鋼）
AMKC AMKD 鋁合金 黑色陽極處理 內六角孔螺栓
SMKC SMKD SUS304 － 內六角孔螺栓（不鏽鋼）

Order
訂購範例

型式

CLAJM20

型式

A B C H P D2 D3 M d1 d2 移動量 附屬螺栓

NT$基準單價
Type

D1
附雙螺帽 無雙螺帽

附雙螺帽 無雙螺帽 CLAWM CLAWB CLAJM CLAJB

CLAWM
CLAWB

CLAJM
CLAJB

10

＋0.05
＋0.01

30

6

11 14 9.5 16 28
4

4.6 3.4 

5

M4－8　 1 pcs

12 31 12 16 10 18 30 M4－10　1 pcs

15 33 13 20 12 22 35 5 M5－12　1 pcs

20 38

8

15 25 15 28 40
6 5.7 4.6 

M6－15　1 pcs

25 40 17 30 17 34 45 M6ー18　1 pcs

30 46 19 36 21 40 55 8 6.8 5.7 M8－20　1 pcs

ED1公差為開縫加工前的公差。E沒有附止迴螺絲。
E與D1部相配合軸的公差建議 為g6・f8。。

Delivery
出貨日

E使用方法（可調整範圍為5mm）

（零件A） （零件B） （零件C）

1 將零件A設置於欲調整的支柱固定座下方。
2 將零件B設置於零件A的螺牙部。
3  安裝支柱固定座後，以六角扳手或手動轉動零件B，利用螺牙距將支柱固
定座調整至任意位置。（移動量5mm）

4 於欲調整的位置上將支柱固定座以螺栓旋緊固定。
（於步驟4之前可先使用止迴螺絲暫時固定）

＜選擇使用附雙螺帽型時＞
於步驟1之後將零件C設置於零件A的螺牙部。
利用零件C即可當作雙螺帽加以固定。
當支柱固定座鬆動時可防止脫落。

止迴螺絲用孔

Example
使用範例

推薦於「想對高度進行微調」、「需要低價的固
定座調整用裝置」時使用。

・設置重物時，可插入扳手來調整旋轉。

・最適合用於攝影機等的1mm、2mm的位置調整。


