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Order
訂購範例

型式

ZSL60

Order
訂購範例

型式

ZLSL90-5

Order
訂購範例

型式

ZSLC90

Order
訂購範例

型式

ZSLCL60

Q Z軸　長方形 
（導程4.2mm）

Q Z軸　長形 
（導程選擇型）

Q Z軸　薄型 
（導程4.2mm）

Q Z軸　強化固定具 
（導程4.2mm）

Q特長： 將進給把手本體直接用開縫固定，故不易產生位置偏差。

Q特長： 薄型XSLC之Z軸。最適合用於節省空間。

Delivery
出貨日

Price
價格

Price
價格

Price
價格

Price
價格

Delivery
出貨日

Delivery
出貨日

Delivery
出貨日

 CAD資料夾名稱：28_Stages

Q特長：導程4.2mm且能順暢進給之鳩尾槽進給螺絲式滑台。備有左右方向不同的型式。Q特長：導程可從2mm、5mm、10mm之中選擇的鳩尾槽進給螺絲式滑台。實現同等於齒條&小齒輪式的長行程。亦適用於垂直使用。

HIGH PRECISION Z-AXIS DOVETAIL FEED SCREW -CLAMP REINFORCDED/THIN-

【高精密度】Z軸鳩尾槽　進給螺絲式
－長方形/強化固定具/薄型（導程4.2mm）－

HIGH PRECISION Z-AXIS DOVETAIL FEED SCREW -LONG TRAVEL / STANDARD-

【高精密度】Z軸鳩尾槽　進給螺絲式
－長形（導程選擇型）/正方形－

 CAD資料夾名稱：28_Stages

Order
訂購範例

型式

ZSC40

■特長：導程4.2mm且能順暢進給的薄型（厚度18mm）鳩尾槽進給螺絲式滑台。

Q  Z軸　正方形 
（導程4.2mm）

WX軸 P.1963
WXY軸 P.1997

WX軸 P.1964
WXY軸 P.2000WX軸 P.1963

WX軸 P.1964
WXY軸 P.2000

WX軸 P.1964
WXY軸 P.2000

Delivery
出貨日

Price
價格

ZSC40
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ZSC60
A－A斷面圖

A－A斷面圖

M材  質 鋁合金　　S表面處理 黑色陽極處理

型式 滑台台面 
（mm）

移動量 
（mm）

把手旋轉1圈
移動量（mm） 耐荷重（N）移動精密度（μm） 本體重量

（kg）
附屬品（2 pcs） NT$基準單價Type No. 真直度 Type M－L

ZSC 40 40×40 ±11
4.2 

9.8 20 0.16 CBST4－12
60 60×60 ±21 14.7 30 0.31 CBST4－12

E最小讀取量（尺標刻度）：0.1mm/刻度
E延長蓋HDEXT12（另售）：可以延長φ12進給螺絲的把手。WP.2068
EXY軸安裝板XPLTE：使用在組裝安裝孔不符合的滑台時。WP.1979 Alteration

追加工

型式 －（R）
ZSC40 － R

Alteration 固定具位置變更（左右方向不同）

Spec.

ZSC□□－R ZSCL□□－R

Code R
E詳細尺寸請利用CAD資料做確認。

EOne Point：把手延長方法
可利用把手部上的M6、深度14的攻牙孔來延長把手的長度和把手徑。
（範例）如果安裝了七爪旋鈕NKSM6－30，把手可延長36mm。
請使用黏著劑以防止鬆脫。

◦上部安裝孔尺寸ZSL60・90

進給用把手

固定具（M3×5）
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A－A斷面圖

E 詳細尺寸請利用CAD資料做確認。

No.60 No.906－M4深度5 10－M4深度5
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E 上圖為L120的刻度，不同於L90・L150。
E 即使把手旋轉1圈移動量有所改變，但只要L是相同的話，外形尺寸就不會改變。
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M材　　質　鋁合金

S表面處理　黑色陽極處理

M材　　質　鋁合金

S表面處理 黑色陽極處理

型式 把手旋轉1圈 
移動量（mm）

移動量 
（mm） L 耐荷重（N） 移動精密度（μm） 本體重量

（kg） NT$基準單價Type No. 真直度

E最小讀取量（尺標刻度）：0.1mm/刻度
E 把手蓋HDCVR15（另售）：僅安裝於φ15的把手處，即可增大把手徑。W P.2068
E調整板XPLT40：使用在組裝安裝孔不符合的滑台時。W P.1979

ZLSL
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型式 滑台台面
（mm）

移動量
（mm）

把手旋轉1圈移動量
（mm） Ｈ （L） E 耐荷重（N） 移動精密度（μm） 本體重量

（kg）
附屬品（2 pcs） NT$基準單價

Type No. 真直度 Type M－L

E最小讀取量（尺標刻度）：0.1mm/刻度
E 延長蓋HDEXT12（另售）：可以延長φ12進給螺絲的把手W P.2068
E調整板XPLT：使用在組裝安裝孔不符合的滑台時。W P.1979

ZSL 60 60×40 ±21
4.2

96 40 26
19.6 30

0.33
CBST4－12

90 90×40 ±35 140 60 41 0.45

Alteration
追加工

型式 －（R）
ZSL60 － R

Alteration Spec. Code

固定具
位置變更

（左右方向不同）
R

E 詳細尺寸請利用CAD資料做確認。

E 詳細尺寸請利用CAD資料做確認。
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◦上部安裝孔尺寸ZSLCL60・90
No.60 No.906－M4深度5 10－M4深度5
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M材　　質　鋁合金

S表面處理　黑色陽極處理

型式 滑台台面
（mm）

移動量
（mm）

把手旋轉1圈移動量
（mm） Ｈ （L） E F 耐荷重（N） 移動精密度（μm） 本體重量

（kg）
附屬品（2 pcs） NT$基準單價

Type No. 真直度 Type M－L

ZSLCL 60 60×40 ±21
4.2

96 49 34 26.5
19.6 30

0.32
CBST4－12

90 90×40 ±35 140 63 49 40.5 0.40

E最小讀取量（尺標刻度）：0.1mm/刻度
E 延長蓋HDEXT12（另售）：可以延長φ12進給螺絲的把手W P.2068
E調整板XPLT：使用在組裝安裝孔不符合的滑台時。WP.1979
E僅用強化固定具保持時，進給機構會有背隙，請與固定具螺絲一併使用。

Alteration Spec. Code

固定具
位置變更

（左右方向不同）
R

Alteration
追加工

型式 －（R）
ZSLCL60 － R

E 詳細尺寸請利用CAD資料做確認。
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◦上部安裝孔尺寸
A－A斷面圖

E 詳細尺寸請利用CAD資料做確認。

ZSLC60・90
No.60 No.906－M4深度4 10－M4深度4
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M材　　質　鋁合金

S表面處理　黑色陽極處理

型式 滑台台面
（mm）

移動量
（mm）

把手旋轉1圈移動量
（mm） Ｈ （L） E 耐荷重（N） 移動精密度（μm） 本體重量

（kg）
附屬品（2 pcs） NT$基準單價

Type No. 真直度 Type M－L

ZSLC 60 60×40 ±21
4.2

96 40 35
14.7 30

0.27
CBST4－12

90 90×40 ±35 140 60 40 0.35

E最小讀取量（尺標刻度）：0.1mm/刻度
E 延長蓋HDEXT12（另售）：可以延長φ12進給螺絲的把手W P.2068
E調整板XPLT：使用在組裝安裝孔不符合的滑台時。W P.1979 Alteration

追加工

型式 －（R）
ZSLC60 － R

Alteration Spec. Code

固定具
位置變更

（左右方向不同）
R

E 詳細尺寸請利用CAD資料做確認。


