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Q特長：快速進給之齒條&小齒輪式滑台比既有商品低精密度且低價。

 CAD資料夾名稱：28_Stages

Q特長：透過齒條&小齒輪的進給，可做快速與大幅度的移動調整。

Order
訂購範例

型式

XYKRG60

STANDARD PRECISION XY-AXIS DOVETAIL RACK & PINION

【標準】XY軸鳩尾槽 齒條＆小齒輪式
－長方形/薄型－

WX軸 P.1972

類似產品比較要點   移動精密度　真直度　50μm　
DP.2003・P.2004類似商品頁

CAD資料夾名稱：28_StagesQ特長：因為滑台的2個側面都空著，最適合組合2個左右對稱的滑台使用，或節省空間用。

Order
訂購範例

型式

DSXYEG60
DSXYEG60ーR
E左右對稱使用時，如上記正方向
與方向不同（ーR）各選1台

QXY軸　左右對稱使用/省空間用

QXYEG時

XYEG

進給用
把手

固定具

XYEG-R

進給用
把手

固定具

：
調整用
空間

QDSXYEG時

※實現省空間化

DSXYEG

進給用
把手

固定具

DSXYEG-R

進給用
把手

固定具

＊
-

・為配合進給把手、固定具的操作，必須要有3個面
・確保調整用的空間必須夠大

・將進給把手、固定具操作上所需的
面集中在兩個面上
・省略了調整上所需的空間
・可以讓2台的滑台靠近

方向不同（ーR）正方向DSXYEG
鳩尾槽

E�如圖所示左右對稱使用時，□□和□□-R請各選1台。（並非以2台為
一組來販售。）

（E注意）詳細尺寸請參考X軸滑台型錄（P.1998）或利用CAD資料做確認。
型式 滑台台面

（mm）
移動量
（mm）

耐荷重
（N）

構成滑台（XEG：P.1961） 參考型式（頁次） NT$基準單價Type No. 上段 下段

DSXYEG

25 25×25 ±5 28.4 XEG25－R XEG25    

XYEG（非對稱品）
（P.1998）

25－R XEG25    XEG25－R 
40 40×40 ±7 27.4 XEG40－R XEG40    

40－R XEG40    XEG40－R 
60 60×60 ±9 33.3 XEG60－R XEG60    

60－R XEG60    XEG60－R 

HIGH PRECISION XY-AXIS STAGES -SYMMETRICAL USE- ADJUSTMENT UNITS XY-AXIS RACK AND PINION

【高精密度】XY軸鳩尾槽 進給螺絲式/【簡易調整】XY軸 齒條&小齒輪式
－左右對稱使用/省空間用－ 

Delivery
出貨日

Price
價格

QXY軸

WX軸 P.1967
WZ軸 P.2017

QXY軸

XYDTS50

XYDTS60 XYDTS90
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S表面處理　黑色陽極處理

QXY軸　薄型

WX軸 P.1967
WZ軸 P.2017

XYDTSC50

XYDTSC60 XYDTSC90
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E詳細尺寸請利用CAD資料做確認
E�當底板被拆下來的時候，請注意安裝板與下軸的進給把手會有干涉。

M材  質 鋁合金
S表面處理 黑色陽極處理

E超過表中最大數量時交期另估

E高精密度滑台既有商品：XYWG（P.2003）QXY軸滑台
型式

滑台台面（mm） 移動量（mm） 把手旋轉1圈移動量（mm） 耐荷重（N） 移動精密度
本體重量（kg） NT$基準單價Type No. 真直度

XYDTS
50 30×50 ±16

16.7
24.5

50μm
0.39

60 40×60 ±21 34.3 0.52
90 40×90 ±35 0.72

E最小讀取量（尺標刻度）：0.1mm/刻度
E�把手蓋HDCVR15（另售）：僅安裝於φ15的把手處，即可增大把手徑。WP.2068
EXY軸滑台記載的移動精密度為單軸測試時的數值。

e標準型：XYDTS（P.2002）QXY軸滑台

E超過表中最大數量時交期另估

型式
滑台台面（mm） 移動量（mm） 把手旋轉1圈移動量（mm） 耐荷重（N） 移動精密度

本體重量（kg） NT$基準單價Type No. 真直度

XYDTSC
50 50×30 ±15

16.7
14.7

50μm
0.33

60 60×40 ±20 24.5 0.42
90 90×40 ±35 0.57

E最小讀取量（尺標刻度）：0.1mm/刻度
E�把手蓋HDCVR15（另售）：僅安裝於鳩尾槽式φ15的把手處，即可增大把手徑。WP.2068
EXY軸滑台記載的移動精密度為單軸測試時的數值。

Order
訂購範例

型式

XYDTS60

Order
訂購範例

型式

XYDTSC90
Price
價格

Price
價格

Delivery
出貨日

Delivery
出貨日

型式 滑台台面 
（mm）

移動量 
（mm） 耐荷重（N） 本體重量（kg） NT$基準單價Type No.

XYKRG 60 40×60 ±14 34.3 0.42

M 材  質：鋁合金
S 表面處理：黑色陽極處理
A 附 屬 品：低頭內六角孔螺栓

  （CBS4－6）4 pcs

E把手旋轉1圈的移動量約為19mm
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XYKRG Q精密度基準

0.2
以
下

0.5
以
下

0.2
以
下

E上圖基準所示由於有背隙，故不適用
於精密定位。 
數值為單軸的值。

E 不適用於精密定位（參照精密度基
準）

E 最小讀取量0.5mm（刻度調整為0時
之尺寸

＊ 此沉頭孔平常都被上面板覆蓋，所
以無法使用。 
（XY安裝用）

E 把手旋轉1圈的移動量約為19mm

Delivery
出貨日

Price
價格


