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HINGE UNITS FOR INSPECTION  SLIDE UNITS FOR INSPECTION HINGE・SLIDE UNIT BASES FOR INSPECTION

治具用鉸鏈組件/治具用滑軌組件/鉸鏈・滑軌組件基座
－橫型・縱型－

（使用NB追加工）

＊支點銷另售。WP.927～

Q治具用鉸鏈組件－橫型－

＊出貨時軌道・上蓋・臂部並未組裝。

Q治具用滑軌組件

Q特長：   為臂部橫向移動型與滑動型的組件。將臂部加工，測量工件形狀時使用。 
此外，在軌道與臂部皆有刻印（英文字母）。請將軌道和臂部組合使用。

 CAD資料夾名稱：26_Inspections

型式 B 
選擇

對應鉸鏈
組件 G F E M NT$基準單價

Type A

鉸鏈組件基座
JHSP

100

65 JHS□10－60

17 32 50

5

75 JHS□20－60 6

85 JHS□30－60 6

120 105 JHS□50－80 21.5 48.5 70 8

滑軌組件基座
JSSP

80

65 JSS□10－40 8.75 21.25

30

5

75 JSS□20－40
15 0

8

85 JSS□30－40 8

100

65 JSS□10－60

15 35 50

5

75 JSS□20－60 6

85 JSS□30－60 6

120 105 JSS□50－80 21.5 48.5 70 8

Order
訂購範例

型式 － L － B

JHS20
JSS20

JHSP100
JHTS30

－
－

－

60
40

60
－ 75

型式 L 
選擇 A NT$基準單價

Type W

JHTS 30 60 100
50 80 120

Q治具用鉸鏈組件－縱型－

Q特長：臂部縱向移動型。將臂部加工，測量工件形狀時使用。

M   材質 S45C

■ 鉸鏈・滑軌
組件基座

M 材質 相當於S45C

JHS （軌道・臂部組合品）
JHSS（軌道・臂部嵌合部間隙0～0.02組合品）

JHR （僅限軌道）
Q軌道・臂部組合品

Q臂部

Q軌道部

L×3

W
＋

15

臂部軌道部

W間隙調整0～0.02
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W＋15

7.5±0.05

L－10±0.025±0.02

L－20±0.0210±0.02

JSS （軌道・臂部組合品）
JSSS（軌道・臂部嵌合部間隙0～0.02組合品）

JSR （僅限軌道）
Q軌道・臂部組合品

Q臂部

Q軌道部
＊W20 · 30的

L40時 有
1個M8沉
頭孔。
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＋
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M材質 相當於S45C

A 附屬品：
內六角孔螺栓（4 pcs）
（上蓋固定用）

Q治具用鉸鏈組件

型式 L
沉頭孔 
尺寸M＊

沉頭孔 
位置

追加工NB（安裝旋扭頭） 
使用時的尺寸

NT$基準單價

Type W A B m Ｚ h d JHS JHR JHSS
（軌道・臂部組合）
JHS
（間隙0～0.02）
JHSS
（僅限軌道部）
JHR

10
60

M5用
23 14

－ － － － －
20

M6用 M6 12.5 15 24
30
50 80 M8用 26.5 27 M8 13.5 18 30

Q治具用滑軌組件

型式 L 
選擇

沉頭孔 
尺寸M＊ 沉頭孔位置

NT$基準單價
Type W JSS JSR JSSS

（軌道・臂部組合品）
JSS
（間隙0～0.02）
JSSS
（僅限軌道部）
JSR

10
40
60

M5  2處 L＝40：A＝13.75 B＝12.5
L＝60：A＝20   B＝20 －

20 L＝40：M8 1處
L＝60：M6 2處

L＝40：A＝20 B＝0   
L＝60：A＝20 B＝20 30

50 80 M8 2處 A＝26.5 B＝27
＊沉頭孔的詳細尺寸請參照P.2363（技術資料）
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G
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※支點銷另售。W P.927～ M 材質 相當於S45C
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逃溝
（深度0.5～2、寛度W－20）　　 2－φ9貫穿 2－φ14 沉頭孔深度8.6 
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＊公差僅適用於定位孔
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E軌道和臂部皆有刻印（英文字母）。
請將軌道和臂部組合使用。

JHTS
6.3 3.2

Delivery
出貨日

Price
價格

Alterations Code Spec.
追加表面處理 
（染黑處理） STC 追加染黑處理。

緊固用旋鈕頭組

旋鈕頭
M材質：S45C
S表面處理
鍍無電解鎳

NB

消除L銷孔，以緊固用旋鈕頭組取代。附有專用的旋鈕頭
（附防脫落機能）。
E僅適用於JHS的W20・30・50時

・旋鈕頭為不會從臂部脫落之構造。
・為臂部降下時，外螺牙部進入沉頭孔而不會傷到軌道的構造。

LC
切割臂部的L尺寸。
 指定方法  LC20（單位10mm）
E10≦LC≦L×2

變更底面安裝孔位置

SYM 將定位孔、安裝孔位置做成左右對稱。
E僅適用於JHTS

h

d

Zm

LC

L尺寸切割

Alteration
追加工 型式 － L －（STC・NB・LC）

JHS20
JSS20

－
－

60
60
－
－

NB
LC20

Q治具用鉸鏈組件 －橫型－・治具用滑軌組件
型式 － L －（STC・LC・SYM）

JHTS50 － 80 － LC10

Q治具用鉸鏈組件 －縱型 －

請將臂部適當加工後使用。

嵌入襯套

KJLSB

KJPND

橫置固定（標準）
橫置旋鈕頭固定

滑軌組件

JHS（使用追加工NB）

製品形狀
製品

鉸鏈組件

QJHS

QJSS

QJHTS

Example
使用範例


