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SPRING  PLUNGERS

彈簧定位柱
－前端平面型・斜面用型・附法蘭型－

 CAD資料夾名稱：24_Plungers

Q 斜面用型

SPRING  PLUNGERS

彈簧定位柱
－本體前端內六角孔型・六角銷型－

Q特長：可從上方以六角扳手安裝，不須使用專用扳手。
Q 本體前端內六角孔型

Order
訂購範例

型式 － S

PJLH 8 － 3

Type
本體 銷 彈簧 可使用 

溫度M材質 H硬度 S表面處理 M材質 H硬度 S表面處理 M材質

PJLH
（輕荷重用）

S45C 29～35HRC 染黑處理 S45C
57～63HRC

（浸碳淬火）
三價鉻酸鹽 SWP－B －30～80℃

Q 六角銷型

Q 特長：因銷的形狀為六角形，以套筒扳手或一般扳手即可安裝，不須使用專用扳手。

Order
訂購範例

型式 － S

PJHR 10 － 10

Type
本體 銷 彈簧 可使用 

溫度M材質 H硬度 S表面處理 M材質 H硬度 S表面處理 M材質

輕荷重用 PJLR
S45C 29～35HRC 染黑處理 S45C 57～63HRC

（浸碳淬火）
三價鉻酸鹽

SWP－B －30～80℃
重荷重用 PJHR 染黑處理

Type
本體 銷 彈簧 可使用溫

度M材質 H硬度 S表面處理 M材質 H硬度 S表面處理 M材質

PJHZ
M S45C
H 29～35HRC
S 染黑處理

M S45C
H 50HRC～（浸碳淬火）
S 鍍無電解鎳

SWP－B －30～80℃

Delivery
出貨日

Price
價格

Delivery
出貨日

Price
價格

Type
本體 銷 彈簧 可使用 

溫度M材質 H硬度 S表面處理 M材質 H硬度 S表面處理 M材質

PJLF
（輕荷重用）

M S45C M S45C

SWP－B －30～80℃H 29～35HRC H 57～63HRC（浸碳淬火）
S 染黑處理 S 三價鉻酸鹽

Q 前端平面型

Type
本體 銷 彈簧

可使用溫度
M材質 H硬度 S表面處理 M材質 H硬度 S表面處理 M材質

輕荷重用 FPJL
S45C 29～35HRC 染黑處理 S45C 57～63HRC

（浸碳淬火）
三價鉻酸鹽

SWP－B －30～80℃
重荷重用 FPJH 染黑處理

Q 附法蘭型

Order
訂購範例

型式 － S

PJLF6
PJHZ16
FPJL3

－
－
－

3
20
1.5

Delivery
出貨日

Price
價格

B1B2 防鬆脫處理

L
　0
－0.5S＋0.5

　0

l1

M d

E 防鬆脫處理是指利用封入於微膠囊的厭氧性接著劑固
定。一旦鬆脫後就會失去效果，故請使用螺牙用厭氧性
接著劑。

E 在25°C中放置24小時以上，能夠得到最大的防鬆脫效
果。請注意，若在低溫下或放置時間不足,防鬆脫效果將
會降低。

E 安裝拆卸時，請勿使用後部的內六角孔。

kgf＝N×0.101972

型式 S d L1 L B1 B2
輕荷重用N｛kgf｝ NT$基準

單價Type M min. max.

PJLH

8
3

3 25 25 2.5 3
5.8  ｛0.6｝   9.8  ｛1.0｝

5 2.7  ｛0.3｝   9.8  ｛1.0｝

10
5

4 30
34

3 4
5.8  ｛0.6｝ 14.7  ｛1.5｝

10 38 2.6  ｛0.3｝ 14.7  ｛1.5｝

12 5
5 35

35
4 5

5.6  ｛0.6｝ 14.7  ｛1.5｝
10 40 3.0  ｛0.3｝ 19.7  ｛2.0｝

六角扳手
Example
使用範例
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H 防鬆脫處理

E 防鬆脫處理是指利用封入於微膠囊的厭氧性接著劑固定。
一旦鬆脫後就會失去效果，故請使用螺牙用厭氧性接著劑。

E 安裝拆卸時，請勿使用後部的內六角孔。
E 在25°C中放置24小時以上，能夠得到最大的防鬆脫效果。請
注意，若在低溫下或放置時間不足,防鬆脫效果將會降低。

kgf＝N×0.101972

型式
S M×Pitch 

（粗螺紋） Ｈ R L L B
輕荷重用 重荷重用

NT$基準單價Type M 荷重 N｛kgf｝
min. max. min. max.

PJLR
PJHR

10
5

10×1.5 4 2.2
30

30
3

 2.8｛0.3｝14.1｛1.4｝11.4｛1.2｝51.0｛5.2｝
10 43  2.9｛0.3｝14.6｛1.5｝  9.5｛1.0｝60.8｛6.2｝

12
5

12×1.75 5 2.9
30

4
 3.5｛0.4｝17.1｛1.7｝  5.6｛0.6｝41.0｛4.2｝

10

35

43  2.5｛0.3｝21.1｛2.2｝  5.2｛0.5｝55.9｛5.7｝
15 51  2.3｛0.2｝19.4｛2.0｝  5.1｛0.5｝53.6｛5.5｝

16
10

16×2.0 7 4.1
60

5
12.1｛1.2｝38.0｛3.9｝26.5｛2.7｝78.0｛8.0｝

15 60  9.7｛1.0｝39.7｛4.1｝14.2｛1.5｝79.4｛8.1｝
20 85  8.6｛0.9｝40.1｛4.1｝16.8｛1.7｝80.4｛8.2｝

E�型錄記載的荷重修正為實測值。產品本身沒有變更。

Example
使用範例
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C0.3 防鬆脫處理

E 防鬆脫處理是指利用封入於微膠囊的厭氧性接著劑固定。一旦鬆脫後就會失去
效果，故請使用螺牙用厭氧性接著劑。

E 在25°C中放置24小時以上，能夠得到最大的防鬆脫效果。請注意，若在低溫下或放
置時間不足,防鬆脫效果將會降低。
E 安裝拆卸時，請勿使用後部的內六角孔。
E�型錄記載的荷重修正為實測值。產品本身沒有變更。

型式
S d L L B

荷重N
NT$基準單價

Type M（粗螺紋） min. max.

PJLF

5
3 2.0 20 20 1.5 1.5 9.8 
5 2.0 27 27 1.5 1.6 10.4 

6
3 2.5 25 25 2 3.4 10.4 
5 2.5 30 30 2 1.9 9.7 

8
3 3.1 25 25 2.5 3.5 9.4 
5 3.1 27 27 2.5 2.9 9.6 

10
5 3.8 30 30 3 2.8 14.1 

10 3.8 30 43 3 2.9 14.6 
12 10 5.5 35 43 4 2.5 21.1 

kgf＝N×0.101972
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防鬆脫處理

l

型式
S d S L L B

荷重N
NT$基準單價

Type M（粗螺紋） min. max.

PJHZ

10 10 4
10

30 43 3 9.5 60.8 

12
10

5
35 43

4
5.2 55.9 

15 15 35 51 5.1 53.6 

16

10

8

10 35 60

5

26.5 78.0 
15 15 35 60 14.2 79.4 
20 20 35 85 16.8 80.4 
30 30 35 125 19.8 81.2 

kgf＝N×0.101972E�型錄記載的荷重修正為實測值。產品本身
沒有變更。

Q PJHZ的特長
 1 藉由特殊構造提高了耐磨耗與耐燒灼的特性，可於斜面上使用。
  （ 既有的彈簧定位柱無給油時請於0°內使用，給油時請於5°內使用。）
 2 無給油亦可使用。
 3 使用角度：0～30°

30°
B

A

 測試條件
沖壓機械： 20ton曲柄式沖床
 旋轉數： 130rpm
傾斜角度： 30°
給  油： 無給油

（註）此為在上述限定條件下的實驗結果，按照使用條件的不同，壽命也會
產生變化。
E 安裝拆卸時，請勿使用後部的內六角孔。

Type
壽        命

A B
PJHZ16－30 30萬次以上 30萬次以上
PJH16－30 1.7萬次時卡住 5萬次時卡住

E 防鬆脫處理是指利用封入於微
膠囊的厭氧性接著劑固定。一
旦鬆脫後就會失去效果，故請使
用螺牙用厭氧性接著劑。

E 在25°C中放置24小時以上，能夠
得到最大的防鬆脫效果。請注
意，若在低溫下或放置時間不
足,防鬆脫效果將會降低。
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防鬆脫處理

－0.1
    0

型式
S d L B D L1 L2 a

FPJL荷重（N）FPJH荷重（N）
適用扳手 NT$基準單價

Type M（粗螺紋） min. max. min. max.

FPJL
FPJH

3
1.5

1.1
10

0.9 5 1.5 5 0.5
0.44 1.6 0.9 4.2 

－3 15 0.29 1.0 1.1 4.9 

4
2

1.6
15

1.3 6 1.8 6 0.7
0.9 4.1 1.9 8.7 

4 24 0.7 2.2 0.29 8.3 

5
3

2
20

1.5 7 2 8 1.2
1.5 9.8 2.0 22.5 

PJG1
5 27 1.6 10.4 2.5 23.4 

6
3

2.5
25

2 8

2.5

9

1.5

3.4 10.4 12.5 33.8 
5 30 1.9 9.7 6.2 32.6 

8
3

3.1
25

2.5 10 12
3.5 9.4 11.7 31.2 

PJG2A
5 27 2.9 9.6 8.3 31.9 

10
5

3.8
30

3 12 15
2.8 14.1 11.4 51.0 

10 43 2.9 14.6 9.5 60.8 

12
5

5.5
30

4 14

3.0

20

2.0

3.5 17.1 5.6 41.0 
PJG310 43 2.5 21.1 5.2 55.9 

15 51 2.3 19.4 5.1 53.6 

16

10

8

60

5 18 25

12.1 38.0 26.5 78.0 

PJG4
15 60 9.7 39.7 14.2 79.4 
20 85 8.6 40.1 16.8 80.4 
30 125 17.0 38.0 19.8 81.2 
40 125 5.5 41.2 7.6 84.3 

kgf＝N×0.101972E M3・M4使用一字起子來安裝。
E 安裝拆卸時，請勿使用後部的內六角孔。
E�型錄記載的荷重修正為實測值。產品本身沒有變更。

Q�特長：因附有法蘭，容
易做高度方向的定位。 FPJL

板


