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BLOCKS FOR SHIM ADJUSTMENT OF WELDING JIGS	 SHIM SETS

銲接治具用墊片調整基準固定塊/墊片組
－直柱型・L型－

 CAD資料夾名稱：23_Locating_&_Guide_Components

WORK  DETECTION  UNIT	 WELD NUTS DETECTING PINS

工件檢測組件/銲接螺帽檢測用銷
 CAD資料夾名稱：23_Locating_&_Guide_Components

Order
訂購範例

型式 － L

PCPNA8H － 50

Q工件檢測組件

可在近接感應器無法直接
靠近檢測物的情況下用來
確認有無工件。
可配合檢測物來選擇如優
力膠推桿（Q2 -P.1585）或
檢測用銷（下記）等前端零
件。

感應器
OFF

〈無檢出物〉 〈有檢出物〉

感應器
ON

型式
L選擇

S（軟） H（硬）
NT$基準單價

Type D 彈簧選擇
荷重（N） 荷重（N）

min max min max

PCPNA 8 S（軟）
H（硬）

30
50 1.2 3.6 2.0 6.0

kgf＝N×0.101972

E不附近接感應器。

＊適用近接感應器範例〔二線式隔離型〕
  ・KEYENCE  EV－108M
  ・OMRON  E2E－X2D1－M3G
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彈簧 S（軟） H（硬）
彈簧常數（N/mm ） 0.3 0.5
外徑（mm） 12 12
線徑（mm） 0.65 0.8
內徑（mm） 10.7 10.4

自由長度（mm） 20 20
容許壓縮量 12 9

Q銲接螺帽檢測用銷

Delivery
出貨日

Q直柱型用 
　墊片組

CMAJL

A
A

A/2 A/2±0.02

A/
2 ±

0.0
2

A/
2

W

W

L

L

B

P1±0.02

P1
±

0.
02

P 2

P2

6

6

A A B

3－d
6.3

6.3

6.3

6.3

（ ）
6.325

2－DH7

A
A

A/2 A/2±0.02

A/
2 ±

0.0
2

A/
2

W

W

L

L

B

P1±0.02

P1
±

0.
02

P 2

P2

6

6

A A B

3－d
6.3

6.3

6.3

6.3

（　　　）
6.325

2－DH7

QL型用墊片組

3（1＋1＋0.5＋0.5）
L

A

A/
2

6 R

CMAJLC

3（1＋1＋0.5＋0.5）

3（1＋1＋0.5＋0.5）

6

6

6
P

R

L

A

A/
2

L

A

A/
2

R

R 3（1＋1＋0.5＋0.5）

3（1＋1＋0.5＋0.5）

6

6

6
P

R

L

A

A/
2

L
A

A/
2

R

R

CMAJC CMAJWC

 E可以組合工件檢測組件和氣壓缸使用。

Type M材質 H硬度 S表面處理

NUTK
相當於S45C

－ －

BNUTK 淬火硬度 
45～50HRC 染黑處理

型式
P 

指定單位0.1mm
B 

指定單位1mm
L 

指定單位1mm A選擇
E 

（A形狀） 
指定單位1mm

M NT$基準單價

Type 前端 
形狀 D 粗螺紋 細螺紋 NUTK BNUTK

NUTK
BNUTK

A
B
C

12 5.0～10.0
5～30

（B≦P×4） 15～20
30
60
90
120

1～10
5 5S

16
10.1～12.0 5 6 5S 6S

12.1～14.0 5 6 8 5S 6S 8S

參考： sin15°≒0.259 sin30°＝0.5 
sin45°≒0.707 sin60°＝0.87 
tan15°≒0.267 tan30°＝0.577 
tan45°＝1 tan60°＝1.73

M×Pitch 
細螺紋

M×Pitch 
粗螺紋

5×0.5 5×0.8
6×0.75 6×1.0
8×0.75 8×1.25

M
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前端形狀 E留有中心孔。
A形狀 B形狀 C形狀

EP－2Etan（A/2）≧0.73 e＝P/2÷tanA/2＋R－｛R÷sin（A/2）｝
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Q直柱型

CMAJC

CMAJ

 可使用於角鋼或定位銷用固定座等的
位置調整。

Example
使用範例

QL型

M材  質 相當於S45C 
S表面處理 染黑處理
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E  面倒角C2的對邊為基準面AB。

CMAJ CMAJW

M材質 SPCC 

Order
訂購範例

型式

CMAJ16
CMAJC16
CMAJL16
CMAJLC20

M材質 SPCC 

A附屬品：感應器固定用止迴螺絲M4 1 pcs

Type
本體 銷 彈簧

M材質 S表面處理 M材質 S表面處理 M材質
PCPNA A6061 白色陽極處理 S45C 鍍無電解鎳 SUS304－WPB

E  可以與銲接螺帽檢測用銷合併使用。

Order
訂購範例

型式
－ P － B － L － A － E － M

Type 前端形狀 D
NUTK
NUTK

A
C

12
16

－
－

P6.0
P10.5

－
－

B10
B15

－
－

L20
L20

－ A30 － E2 －
－

M5
M6
（A形狀）
（C形狀）

M材質 相當於S45C   S  表面處理 染黑處理

Delivery
出貨日 Price

價格
Delivery
出貨日

型式
L D d P P1 P2 W

NT$基準單價 NT$折扣單價
Type A 1～9 pcs 10～30 pcs

CMAJ 16 65 6 7 － 30 52 7
20 75 8 9 40 62 9

CMAJW 16 114 6 7
50

80 102 7
20 124 8 9 90 112 9

型式
L D d B P1 P2 W

NT$基準單價 NT$折扣單價
Type A 1～9 pcs 10～30 pcs

CMAJL 16 65 6 7 28 20 50 7
20 100 8 9 53 40 80 9

E超過表中最大數量時請至WOS確認。

E  此為厚度1mm、0.5mm各2 pcs的組合。

型式
L R P

NT$基準單價 NT$折扣單價
Type A 1～9組 10～30組

CMAJC 16 65 4 －20 75 5

CMAJWC 16 114 4
50

20 124 5

E  此為厚度1mm、0.5mm各2 pcs的組合。

型式
L R

NT$基準單價 NT$折扣單價
Type A 1～9組 10～30組

CMAJLC 16 42 4
20 54 5

E超過表中最大數量時請至WOS確認。

Price
價格


