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WORK GUIDES

工件導引塊
－V形型/平板型－

 CAD資料夾名稱：23_Locating_&_Guide_Components

Q特長：精密級會在檢查承載工件的位置之後出貨。Q特長：可以當成圓形工件的導引或承載來使用。
 CAD資料夾名稱：23_Locating_&_Guide_Components

V BLOCKS

V型固定塊
－標準・精密級－

1.6 G

適用徑範圍：φ4～25

適用徑範圍：φ4～25
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沉頭孔型 T型

Q V型固定塊 
精密級

Q V型固定塊 
標準

Order
訂購範例

型式

VBZ 25
VBTE 35
VZB 25

VZBM 38

VBT VBZ

Example
使用範例
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（參考：中心高度H2的求法）
H2＝√2× r

2＋h

E ＊檢查尺寸H1為
 VZB25時　26.57±0.02
 VZB38時　34.07±0.02
 （使用φ10±0.001的檢查銷規）

Q V形型
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25 2ーφ6.5鑽孔
φ11沉頭孔深度6.5
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E 可以承載φ5～φ30的圓棒。

型式 NT$基準單價
Type L選擇 WGVA WGVB WGVM WGVH WGVR WGVJ WGVN

WGVA
WGVB
WGVM
WGVH
WGVR
WGVJ
WGVN

25

35
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Q 平板型

Order
訂購範例

型式 － B － L － T

WGTB16 － B8 － L50 － T5

Type M材質 S表面處理

WGTB 相當於
S45C

染黑處理

WGTM 鍍無電解鎳

WGTJ 工程塑膠（POM） －

型式 B 
指定單位1mm

L 
指定單位10mm T選擇 G d NT$基準單價

Type A WGTB WGTM WGTJ

WGTB 
WGTM
WGTJ 

16
8～12 50～200 5

9

12

6 4.519
22

11～15 60～200 8 5.5
25
32 14～25 80～200 10 6.5

Order
訂購範例

型式

WGVA25
WGVJ35

WGVA

Example
使用範例

Delivery
出貨日

Price
價格

Delivery
出貨日

Price
價格

Alteration
追加工

型式 － B － L － T －（CC・SHC）
WGTB16 － B8 － L100 － T5 － CC

Alterations 變更兩側切割型 部分淬火

Spec.

左右對稱切割。EL≧minL×2

E適用於WGTB • WGTM

（45～50HRC）深度0.5～1.5mm
Code CC SHC

Delivery
出貨日

Price
價格

Type M材質 H硬度 S表面處理

VZB
相當於

SKS3 HRC58～62
－

VZBB 染黑處理

VZBM 鍍無電解鎳

Type M材質 H硬度 S表面處理
WGVA

相當於S45C

－ －
WGVB － 染黑處理
WGVM 鍍無電解鎳
WGVH

40HRC～ 染黑處理
WGVR 鍍無電解鎳
WGVJ 工程塑膠（POM） － －
WGVN MC尼龍 － －

型式 B Ｈ h d1 d2 P dH7
適用徑範圍

r
NT$基準單價

Type A VZB VZBB VZBM
VZB
VZBB
VZBM

25 21 25 14.5 6.5 11 17 4 4～25

38 32 38 22 9 14 28 5 5～38

沉頭孔型 T型 M材質 H硬度 S表面處理

VBZ VBT
相當於

SKS3 55～60HRC

－
VBZB VBTB 染黑處理

VBZE VBTE 鍍無電解鎳

型式 NT$基準單價

Type L選擇
沉頭孔型 T型

VBZ VBZB VBZE VBT VBTB VBTE

（沉頭孔型）
VBZ
VBZB
VBZE

（T型）
VBT
VBTB
VBTE

25

35

E 追加工僅適用於標準型。

Alteration
追加工

型式 －（KC・DC）
VBZ25 － KC

Alterations

鍵槽追加工 定位孔追加工

Code KC DC

Spec.

做鍵槽追加工。
指定方法  KC

b＝8±0.02   t＝3＋0.2 
0

做定位孔追加工。
指定方法  DC

D＝4  a＝ L
2

X不適用於沉頭孔型。
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0.02 B 35±0.02
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2－DH7




